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Priklad pro cviceni zakladi vyroby : Ziklady vyroby - bude slouZit i pro samostudium a bude
uloZeno ve studijnich materialech

Datum : 08.4.2013
Autor : Skorkovsky
Davod : doprovodny material ke studiu BPH_PIS1/PIS2 a MPH_RIOP, charakter draft

Pripravné akce (nastavte si prosim Pracovni datum na 250101 !!!)- nastavte si z menu
Sklad->Nastaveni Automatické uctovani = ANQO !!!!!!!

1. Vyrobek je definovan dvémi zakladnimi strukturami a to kusovnikem a technologickym postupem (TNG).
2. Karta vyrobku a na tuto kartu je navazan Kusovnik - stromova struktura kusovniku a TNG postup

Karta vyrobku — viz zalozka Fakturace -> U&etni skupina zboZi=Vyrobky

&5 1250 Zadni ndboj - Karta zbozi g@gl

Olﬁmé |Fakturace Doplnéni || Planowani | Zahraniénf obchod || Sledovéni zbodl | Elekkronické obchodowvéni || Sklad

Sslov oo 1250) (] ﬂ Yyhleddvaci popis . . .
Popis, « v v \Zadnl’ ndboj | Zasoby . ... L 200
Zakadni mérnd jednatka. MnoZ.na nak, objednivee o
KUsovile « v v v b Mno# na ver.zakdzce . . o
Cislopolice . 0L L Mno#.na fadeich komp. .. o
Automat.roziiens kexty, ] MnoZ.na prod.objedna... 1]
\ybvoFann 2 neskladov. . Mno.na servisni 2akdzce 0
Kiod kategorie zhod . . . Skupina predmetd ser...
Kdd skupiny zboZ . . . . Uzawieno, . . . . . F

Zménénodne . . ... . 27.04.06

[ #bosi ] [ prodej  w] [ mskup ] [ Funkee ] [ Hpovida |

Kusovnik - > ze zalozky Doplnéni, poli¢ko Cislo vyrobniho kusovniku ->F6 a Shift-F5

Gislo v v o 1250 o] yyhledévaci ndzev . . . [NABD]

PORIS . v v [Habai | Filawera, ...
kod méErmé jednotky . . . |KS Akkivni verze . ... .

Stav . ... Certifikovany ] fménénodne . . . . . . 27.04.06

T..| Sisla Papis MnoZstyiza Kod mérné je... Zme... | Kéd vaz...
| 1251 Oska zadniho kala 1 kS ]
Z. 1255 Zadni lbzko 1Ks 1)

[W[‘kuso‘.. v] @pone.‘. v] [ Funkce v] [ Napovéda ]

TNG postup -> ze zalozky Doplnéni, poli¢ko Cislo TNG postupu ->F6 a Shift-F5

& 1150 Naboj - TNG postup -

Obecne |
Gelo tis0fd] #| Wyhleddvaci popis . . . . [NABO]
PORiS . [mataj | eavera .
Typ. ... ... |Paraledni = Aktivniverze . . ... .
SPocosconooa Certifikovany  [¥] FmEnEnodne . . . . . . 27.04.06
B B Pewnd  Fak
Eidla . Doba Doba Eekaci Doba mnoZstyi | zme
operace T.. Cislo Popis sefizeni zpracovani | doba piesunu zmethkd 3
5 5. 420 CHCjhiidel 120 7 o o
10 5. 420 CHCfhFidel 1z0 7 o o o
20 5. 420 CHCHiZke 0 s 0 i i
30 5. 430 Odjshlowni osky 20 3 0 o o
40 5. 410 Yrtani 1izka 13 s 0 i i
50 P.. 100 Mants naboie 30 5 0 o o
50 5. 420 Konirola nabaie 10 5 0 o o
< | >
NG postup w| [ Operace  w| [ Funkce | [ MapovEda
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3. Soucasti TNG postupu jsou radky, kde jsou uvedeny vyrobni ¢asy (nastaveni, as operace, ¢ekaci ¢as a ¢as
pfesunu) a dale Strojni centra (stroje nebo osoby) resp. Pracovni centra, které se skladaji z vice strojnich center.

&8 420 CNC stroj - Karta strojniho centra

Obecné |UE’tDvéni Flanowani | MNaskaveni THG

Sislo oo pd Wyhleddvaci nazew . . . |CHC STROD
Mazew . .. ... ... | stro | Uzavieno. .. .. ... F

&islo pracovniho centra | 400 (4] Zménénodne . ... .

[Sl;rnj.cen... v] [F‘I_énnvénf v] [ Mapovéda ]

4, Projdéte si v rdmci studia vsechny zaloZzky a tlacitka karty centra. ZaloZzka Uctovani :ceny pofizeni a rezie,,
Zalozka Planovani : Kapacity a Gcinnost, .... Dale pak z tlacitek Strojni (Pracovni ) centrum si prohlédnéte Zatizeni a
a z tlac¢itka Planovani pak kalendar a prehled (zasobnik ) dloh jiz pfifazenych

5. Vyroba je fizena pomoci vyrobnich zakdzek(viz vydané vyrobni zakazky) :

Vyroba
[ Mawrh wyroblu

[ Kapacity
1 Planowani

=3 Mlanované vyr.zakazky
Pevné planovans wyr, zak,
Wydang wyr, zakazky
Zména stavu virobni zakézky
22 Plan wiroby
Deniky spotfeby
Deniky wistupu
Period, deniky spotieby
Period, deniky wystupu
Seity internich oznameni

[ Sestavy

[ Qcenéni

[ Histarie

1 Mastaveni

Vyrobni zakazka

& 1011002 Jizdni kolo - Yydand vyrobni zakazka

Cbemmé | Planovani | (Etovani
Gilo o oo ﬂ Wyhledavaci popis . . . .
Popis. ... ... [ Jizdni kolo | mMnogstei ...
PopisZ . . . . . .. | Datum plénovani . . . .
Typplvodu, . .. . . . Zhosi =] UzavFeno . « v v o vt O
Cislo plvodu .0 Zménénodne. . . .. .

Cislo zboZi | Datum pl... | Popis Daturn-fas zahajeni | Datum-Zas dokondeni | MnoZsty
3 m @ 31.01.01 Jizdni kolo 25,01.01 12:50:00 30.01.01 16:00:00

< I L)

Objednévka V] [ Radek v] [ Funkce v] [ Tisk. v] [ Mapovéda
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Mnoistvi dejte 1 ks. Nasledné pomoci tlacitka funkce dejte Aktualizovat a OK. Dostanete :

&8 101005 Zadni naboj - Yydand vyrobni zakdazka

Obecné | Planovani | Ugtovani

Gislo . oo 101005 =) ﬂ Vyhledavaci popis . . . . [ZADNI NABCI
Popis. . v v o0 u Zadni nébaj Mnodstvi 0oL 1
Popis 2. oo Daturn planovan’ . . .

=

1z50(%]

Typplvodu, . . . . .. ZhoFi Uesenm

Cislo pivodu . . L Zménéna dne

B

23.03.09

sl zhoZi | Datum pl... | Popis Datumn-fas zahajeni | Datum-Zas dokondeni  MnoZsty
» 1250 01.01.09 Zadni ndboj 31.12,08 10:45:51 31.12.08 23:00:00
< >
[objednavka w] [ Fadek ] [ Fukee w] [ Tsk  w] [ mapovida |
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F3 — vytvorte novou kartu Vyrobni zakazky a do ¢isla plvodu vloZte vyrobek Cislo 1250 (pomoci F6) a do pole

7. Prohlédnéte si z tla¢itka Radek vytvoreny TNG postup a dale pak Komponenty (ty jsou vlastné z souéasti
kusovniku).
Cislo ope...| T..| Cislo Popis Datum-£as zahdjeni | Datum-£as dokondeni
5. 420 CHChiidel 311208 L0MSEL 311208 1253112
10 5., 420 CHCHhiidel 311205 125312 31.12.08 150033
0 5., 420 CHCHIGEko 311208 13940112 311208 15:05:27
30 5. 430 Odiehlovani osky 311205 1500033 311208 15:23:42
40 5. 410 Wrban loska 311208 150527 311208 15:23:42
0P 100 Mok nébaje 311208 152342 31,1208 16:00:00
80 5. 4200 Kontrola ndboje 31.12.08 224445 31.12.06 23:00:00
Eislo zbodi | Datum p... | Popis Mnozstyi za Kod mérné je... M., Ocekava,,, | Zistatek
EF (M) 31,1208 Oska zadnha kala 1 K5 R, 1,05 1,
1255 31,1208 Zadnil&zke 1 K5 R.. 1,05 1,

8. Z tla¢itka Radek si oteviete Denik vyroby, ktery slouzi k odhlaseni komponentl do spotieby a ¢asu pripojenych
zdroju (strojl, osob)
Obecné
Zutkovad datum | 23.03.09 Filtr metody spotieby. . [Rucng =l
T... Cislo zbo#i | Cislo ope... T.. Cislo Popis Mnozstvl ... | Doba sef... Dobazpr... Wystupni... Mnogstvi..
[y 1251 Oska zadniho kola 1,05
S 1255 Zadni [0Fka 1,05
M. 1250 S5, 420 CNC/h¥idel o o 1 o
M. 1250 1o s, 420 CNC/h¥idel o o 1 o
.. 1250 20 4. 420 CNC/ldZko i} ] 1 ]
M. 1250 30 5., 430 Odjehlovani osky o o 1 o
M. 1250 40 5., 410 ¥rtani lZka o o 1 o
M. 1250 50 P.. 100 MontaZ naboje o o 1 o
M. 1250 &0 5., 420 Kontrola naboje o o 1 o
9. Doplrite Doby sefizeni (napt. 10 a kopie do spodnich fadk( pomoci F8) — stejné tak dobu zpracovani (dejme tomu
3 minuty do kazdého radku )
Obecné
2actovac datum . 23.03.09 Filtr metody spotfeby ., . |Rucné =
T..! Sislo zbosi | islo ope...| T., Sisla Fopis MnoZstvi ...  Doba sef... Doba zpr...| Wstupni... MnoZstwi,.. Dokonéena
5 1251 Qska zadniho kala 1,05
35 1255 Zadni li2ka 1,05
(2R 1250 535, 420 CNC/hiidel 10 i 1 a
Y., 1250 10 5. 420 CNC/hitdel 10 3 1 o
W 1250 20 5. 420 CNC/Idzko 10 3 1 a
W 1250 30 5. 430 Odjehlovani osky 10 3 1 o
W 1250 40 5., 410 ¥rtani lbZka 10 3 1 a
W 1250 50 P.. 100 MontaZ naboje 10 3 1 o
W 1250 &0 5. 420 Kontrola naboji 10 3 1 a
9. F11 — a dostanete zpravu, Ze vyroby byla zauc¢tovana. Podivejte se po ESC z karty vyrobni zakazky na polozky této
vyrobni zakazky — Ctrl F5 (Uvidite polozky spotfeby a vystupu - pocet vyrobk( pfimo na sklad). F9=statistika co
mélo co stat a kolik to stalo ve skutecnosti (o¢ekavané a aktualni naklady)
10. Pokud by pfi zauctovani F11 Deniku vyroby chybély komponenty, pak je mozné je nakoupit pomoci Nakupni

objedndavky nebo navrhnout ndkup pomoci Sesitu pozadavk.
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11. Polozky vyrobni zakazky :
Zictova,., | Typ polozky Cislo dok..| Gislo 2bosi | Popis Kodlokace | Mnogstyi | Fakturov,..| Zistatek, .. | Castka prodeje | Céstka nakladt
B| 23.03.00 Spotfeba 101005 -1,08 -1,05 0 0,00 0,35
23.03.09 Spotieha 101005 1755 -1,05 -1,05 0 0,00 0,95
23.03.09 Yiroba 101005 1250 1 ] 1 0,00 0,00
12. Statistika VZ (pomoci F9)
Obecné
Pewvnd pofizovaci .. Ocekivané naklady Skutedné naklady Odch.e: Odchylka
Maklady na material . . . 1,30 1,30 1 0,01
Maklady na kapacitu, . . 11,16 43,56 15,60 40 4,44
Maklady subdodavatele | 0,00 0,00 0,00 1] 0,00
Kapacitni rez.nakl.. . . . % 0,00 0,00 0,00 0 0,00
YWyrobni reZ.nakl, . . L 0,00 0,00 0,00 1] 0,00
Makady celkem . . . . . 12,45 44,86 16,90 36 4,45
Potfebnd kapacita. . . . 432,9 a1 =74
13. Tlacitko Funkce->Zména stavu na dokoncena a aktualizace pofizovaci ceny (ZATRHNOUT)
14. Menu Vyroba->Historie->Dokoncené vyrobni zakazky — zobrazte si okno a prohlidnéte si ukon¢enou VZ
15. Sprava Financi ->Finance -> Historie-> Posledn/ fadek 7urnalu ->Hodnota skladu->Tla&itko Zurndl->Vécné polozky :
(Vidite sekvenci zauctovani hotovych vyrobk, spotfeby, zmény stavu a aktivaci resp. deaktivaci
Zodtova... | T.. Cislo dok... | Giglo Gétu | Popis T.lo.olé T..| Cislo pro... sl pol. ..
» 23.03.09 101005 123000 Pfimé naklady 1250 dne 23.03.09 u 2815
23.03.09 10100% 121000 Pfimé naklady 1250 dne 23.03.09 u 2818
23.03.09 101005 611000 Pimé naklady 1250 dne 23.03.09 16,80 0. 25817
23.03.09 % 101005 613000 Pfimé naklady 1250 dne 23.03.09 -16,80 i} 2818
23.03.09 10100% 123000 Cdchylka 1250 dne 23.03.09 -0,01 i 2819
23.03.09 101005 611100 Odchylka 1250 dne 23.03.09 0,01 0. 2520
23.03.09 101005 123000 Odchylka 1250 dne 23.03.09 4,44 (.. 2821
23.03.09 10100% 611200 Odchylka 1250 dne 23.03.09 4,44 0. 2822
23.03.09 101005 112000 Pfimé naklady 1250 dne 23.03.09 -0,3% 0. 2823
23.03.09 101005 121000 PFimé niklady 1250 dne 23.03.09 0,35 0 2824
23.03.09 10100% 501060 Pfimé naklady 1250 dne 23.03.09 0,35 i 2825
23.03.09 101005 611000 Pimé naklady 1250 dne 23.03.09 -0,3% U 2826
23.03.09 101005 112000 PFimé néklady 1250 dne 23.03.09 -0,95 U 2827
23.03.09 10100% 121000 Pfimé naklady 1250 dne 23.03.09 0,95 i 2828
23.03.09 101005 501060 PRimé naklady 1250 dne 23.03.09 0,95 0. 2829
23.03.09 101005 611000 Pimé néklady 1250 dne 23.03.09 -0,95 0. 2830
23.03.09 10100% 121000 Pfimé naklady 1250 dne 23.03.09 15,60 0. 2831
23.03.09 101005 511100 Pfimé naklady 1250 dne 23.03.09 -15,60 U 2832
16. Dalsi postup planovani na zakladé vytvorené prodejni objednavky je tento:
16.1. Vytvorte Prodejni objednavku na 10 ks zadniho naboje kola 1250
16.2. V menu Vyroba najdete planovani a sesity planovani a s pomoci tlacitka nastavte naplanovani zbozi 1250
16.3. Provedte Hlaseni akce pro napldnovany radek v Sesitu planovani->vytvofii se Vyrobni zakazka
16.4. S pomoci tlacitka najdéte Sledovani zakazky a najdete tak divod proc byla VZ vytvorena

16.5. Dalsi postup registrace spotreby a vyroby je stejny jako v prvni ¢asti prikladu



Davody pro vyrobu :
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Reasons for Production order ¢reation and planning
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Kusovik a technologicky postup :

Iterm card X0

o

{tve Finished Goods orsemiaredust)

e rfrmanon
+tem Card

ol Prices.
+SdesLren..

PC = Working Center(WC1WC2,..)
MC = Machine Center (MC1,MC2,..)
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