Priklad na procviceni Vyroby

Vytvofil : Skorkovsky

Datum : 25.11.2019

Kurz : BPH_PIS2

Poznamka : Doprovodny PWP Production_main_concept (v anglictiné)
Produkt : MS Dynamics NAV 2018 Standard (bez modifikaci)

Vysvétleni nékterych vybranych parametrl a termint

Nazev Poznamka Kde nastaveno
Doba sefizeni TNG postup
Doba zpracovani TNG postup
Koéd vazby TNG TNG postup a fadek kusovniku
ZpUsob vyroby MTO nebo MTS Vyroba na zakazku nebo na sklad Karta zboZzi

Doba sefizeni: Sem muZete zadat dobu sefizeni podle hodnoty v poli Mérnd jednotka doby sefizeni. Doba
sefizenf je doba, kterou strojni nebo pracovni centrum pozaduje pfi pfechodu z vyroby posledniho dobrého
kusu zboZi A na vyrobu prvniho dobrého kusu zbozi B.

Doba zpracovani: se pouziva podle velikosti davky vyrobeného zboZi. Doba zpracovani nezahrnuje dobu
sefizeni.

Priklad:

Celkova doba, napfriklad doba sefizeni a doba zpracovani, je uvadéna pouze v minutach. Pokud je doba sefizeni
10 minut a doba zpracovani 6 hodin, musite zadat 360 minut=6*60 minut. Pomoci jinych mérnych jednotek
¢asu vSak mlZete zadat dobu zpracovani v hodinach.

Kombinaci sou¢tu hodnot v polich Doba sefizeni, Doba zpracovani, Cekaci doba a Doba pfesunu a hodnoty v
poli Doba ve fronté na prislusné karté strojniho ¢i pracovniho centra ziskate dobu vyroby zbozi.

Kdd vazby TNG: Zde miiZete propojit pozici vyrobniho kusovniku s uréitou operaci. Program neprovadi spravu
téchto dvou propojenych pozic vyrobniho kusovniku pomoci pole Doba vyroby, ale pomoci pocatecniho ¢asu
propojené operace

1. Prodejte s pomoci sesitu zboZi celkovy pocet podsestavy Pfedni naboj 1150. V modelové databazi je to
200 ks. Dlvod je v nasledném planovani doplnéni vyrobni zakazkou s pomoci MRP.

2. Podivejte se na kusovnik zbozi 1150 (Vyroba->Navrh vyrobku->Seznamy->Kusovnik). V fadcich
kusovniku jsou dvé komponenty 1151 a 1155. Zkontrolujte stav skladu téchto dvou komponent (pocet
a lokaci) a to pfimo z fadkl kusovniku (klik->Pokrocilé->Editace). V modelové databazi jich mame po
200 ks. Takze abychom mohli ukdzat funkci MRP s vazbou na doplnéni, proddme pomoci deniku zbozi i
tyto komponenty.

3. Uprava zbo#i 1150, 1151, 1155: Zmetky=0, bezpe&nostni zasoba=0, Pfiobjedndni =Davka-Pro-Davku a
Obdobi kumulace davka=1D.


http://jskorkovskyt:49000/main.aspx?lang=cs-CZ&content=T_99000764_19.htm
http://jskorkovskyt:49000/main.aspx?lang=cs-CZ&content=T_99000764_12.htm
http://jskorkovskyt:49000/main.aspx?lang=cs-CZ&content=T_99000764_14.htm
http://jskorkovskyt:49000/main.aspx?lang=cs-CZ&content=T_99000764_15.htm
http://jskorkovskyt:49000/main.aspx?lang=cs-CZ&content=T_99000758_22.htm
http://jskorkovskyt:49000/main.aspx?lang=cs-CZ&content=tskCreateRoutingLinks.htm
http://jskorkovskyt:49000/main.aspx?lang=cs-CZ&content=T_99000772_18.htm

Prodej vyrobku i komponent

Mazev listu:
Dictovaci Typ polozky  Cislo Cislo zhoii Popis Kod lokace Mnozstvi  Kod mémé Jednotkova cena
datum dokladu Jjednotky
14.03.2020 ~ Prodej TOO0028 1150 Predni naboj 200 KS 500,00
14.03.2020 Prodej TOD028 1151 Oska pfedniho kola 200 KS 0,00
14.03.2020 Prodej TOD028 1133 Predni liiko 200 K5 0,00

Vyrobni kusovnik vypada takto:

m Upravy-\u’)}robm’kusnvnﬂ(- 1130 - Néboj
DOMOVSKA STRANKA

1150 - Naboj

Obecné
Cislo: Vyhledavaci nazev: |NABOJ
Popis: |Na’bnj Cisla verzi
Kéd mémé jednotly:  |KS ~ Aktivni verze:
Staw: Certifikovany I v| Zménéno dne: l:l
Radky
© Komponenta ~ ] Novy b Najit  Filtr Vymazat filtr
Typ Cisla Popis Mrnoistviza Kod mémné Zmetky % Kéd vazby
Jednotky
Zbozi 1151 Oska predniho kela 1 0
Zhoii 1135 Piednr lizko 1 ]

4. Podivejte se na TNG postup tohoto vyrobku (Vyroba->Navrh vyrobku->Seznamy->TNG Postup).

1150 - Naboj
Obecné
Cido: Vyhledavzci popis: [N480)
Popis: |Nabo) Cisla verzk
Typ:  |Paraleln V] Aktivni verze:
Sv. [ Certkovany 7] manenocne [ |
Radky
V| Operace + ) Nowy M Najit  Filtr T Vymazat filtr
[d Typ Cislo Popis Doba Doba Cekaci Doba Pevné Faktorzmetkd  Soubéing Mnoistvi Mikladyna Kodvazby — Cislodali  Cislo
o & seiizeni  zpraca. doba  pesunu mnozstyi % kapacite  dopravni davy G operace  piedchozy
Zmetki operace
10 Strojnicentrum 420 CNC/hiidel 120 7 0 0 0 0 1 0 000 20 5
20 Strojnicentrum 420 CNC/lizko 80 5 0 0 ] 0 1 ] 000 0 5
30 Stojnicentrum 430 Odjehlovani osky 0 3 0 0 0 0 1 0 000 0 10
4 Strojnicentrum 410 Viténilizka 3 5 0 0 0 0 1 0 000 0 0
5 Strojnicentrum 420 CNC/hiidel 120 7 0 0 0 0 1 0 000 200 1020
50 Pracovni centrum 100 Montsz naboje 0 3 0 0 ] 0 1 ] 000 100 60 3040
60 Stojnicentrum 420 Kontrola naboje 10 5 0 0 0 0 1 0 000 300 30

Nastavte pracovni datum na 1.4.2020

5. Vytvofime poZadavek na vyrobu 100 ks zboZi 1150 s pomoci prodejni objednavky. Zde
uvadime pouze prodejni fadek. Dostaneme varovani, Ze toto zbozi nemame na skladé

Radky
[ Radek - B Objednavka ~ Parametry = 3] Majit  Filtr Vyrnazat filtr
Typ Cislo Popis Kod lokace Mnozstvi | Mn. k montaZi na Rezervované  Kod mémé Jednotkové cena  Castka na fadku
zakarku mnofstvi | jednotky bez DPH bez DPH
Zboii 1150 Predni naboj 100 Ks 500,00 50 000,00
Pfifazené Planované Planované datum | Datum Piirna = Kad
mnoZstvi | datum dodavky | odeslani odeslani ded... nakupovani
22.04.2020 20.04.2020 ~ 20.04.2020 ]




Naplanovat vyrobu vyrobku mizeme dvéma moZnymi zplsoby:

a) lkona planovani->Vytvofrit Pevné planovanou vyrobni zakazku, coZ znamen3, Ze dalsi
planovani neovlivni za¢atecni a koncové datum zakdzky

b) Vyroba->Planovani->Sesity planovani ->Vypocitat regeneracni plan a doplnéni parametr
v polich pozadavkového panelu planovaci davky — tuto variantu vyuzijeme

MozZnosti ~
Vypocitat
MPS:
MRP:
Poésteéni datum: [p1.01.2020 |
Koncové datum: [31122020
Ukenéit a zobrazit prvni chybu: ]

Poudit prognézu: 2020 w
Vyloucit prognézu pred:

Respektovat parametry planovani pro varovani vyjimele  []

Zboii ~
Zobrazit vysledky:

oA Wyhleddvaci popis 7 je Zadejte hodnotu,

= Pridat filtr

Vytvoreny planovaci sesit, ktery zahrnuje jak vyrobu tak i doplnéni ndkupni objednavkou. Jde
o zdrojové radky odkud se tyto doklady vytvori

Varovani Cisla Hiasenfakce  Pfijmout Plvodni Datum Datum-cas zahajeni  Datum-cas Popis Pivodni  Zak... Mnozstvi Typ
hlagené... datum ... planovani dokenéeni mnozstvi  MPS ref.zakdzky
1150 Nova 20.04.2020 14.04.2020 9:20 17.04.2020 23:00 Pfedni naboj 100 Vyrobni zak...
1151 MNovd 14.04.2020 13.04.2020 8:00 13.04.2020 23:00 Oska pfedniho kola O 100 Nakup
1155 Nova 14.04.2020 13.04.2020 8:00 13.04.2020 23:00 Predni lizko O 100 Makup

Prijmeme hlasenou akci zaskrtnutim policka a registrujeme s pomoci ikony Provést hlasenou
akci. Doplnime typ zakazky a potvrdime tlacitkem OK

MoZnosti &
Vyrobni zakdzka: |I3evr1é planovana v|
Montazni zakazka: | v|
Makupni chjednavka: |\u‘y‘tvofit nak.cbjednaviky v|

Vytvorenou vyrobni zakdzku najdeme takto: Vyroba->Provadéni->Pevné pldnované VZ

Pevné planované wyr. zak. - Typ filtrovani{
Cislo Popis Cislo pivedu Cislo TNG Mnozstvi  Poddteéni  Datum Datum Pfifazené Stav Vyhled...
postupu datum dokonéeni  planovani D ufivatele popis
1010005 Bicyk 1000 1000 16 2401.2017  30.01.2017  31.01.2017 Pevné plan... BICYKL
1010006 Cestovni bicykl 1001 1000 3 26082017  26.09.2017  27.00.2017 Pevné plan... CESTOVMI ...
101001 Zadni naboj 1250 1250 10 08022017  10.02.2017  11.02.2017 Pevné plan... ZADNI NA
5101003 ;PFedm’na’boj 1150 1150 50 01062017 05062017 08.06.2017 Pevné plan... PREDNI N...




Otevieme zakézku s pomoci ikony Upravy

101002 - Pfedni naboj

; Obecné @
| Cisle: |1D1DDZ | Mnozstvi: ‘ 1DD|
Popis: [Predni naboj | patum planovani
Popis Piifszene ID uzivatele: | ~|
Typ plvodu: Zbozi ~ Cislo zakaznika:
Cislo pivodu: 1150 - Nézev zakaznika:
Vyhledévaci popis: |PREDNI NABOJ Kéd mény:
| Zménéno dne:
| =
| Radky "
Funkce ~ [ Radek ~ d Majit  Filtr Vymazat filtr
Cislozbosi  Datum Popis Datum-cas zahdjeni  Datum-cas Mnc ~
planovani dokonéeni
1150 20042020 Predni naboj 14.04.2020 9:20 17.04.2020 23:00

Podivejte se na statistku VZ s pomoci klavesy F7 nebi ikonou Statistika

101002 - Predni naboj
Obecne -
Pevna pofizovac,.., Odekavane ndkl.. Skuteéné naklady Odch.% Odchylka
Ma... 12810 122,00 0,00 -100 -128,10
Ma.., 1 116,00 756,00 0,00 -100 -1 116,00
Ma... 0,00 0,00 0,00 0 0,00
Ka... 0,00 0,00 0,00 0 0,00
V... 0,00 0,00 0,00 0 0,00
Ma.., 124410 878,00 0,00 -100 124470
Po.. MINUTY 4193 0 -100
Ok

Zménime stav VZ z Pevné planovana do stavu Vydana do vyroby s pomoci ikony Zména
stavu. Struktura VZ a ani statistika se zménou stavu nezméni.

Viz Vyroba->Provadéni->Vydané VZ

Podivejte se na komponenty i operace TNG s pomoci ikony Rédek->Komponenty nebo TNG
postup. Vyrobni ¢asy vyuZijeme pfi registraci kapacit nasich stroju.

Komponenty vyrobnf zakézky - Typ filrovani (F3) | Cislo zbozi
Filtr: Vydana = 10
Cislo zhol Datum Popis Mnozstviza  Kéd mémé Metoda Ocekdvané Zistatek Ocekavané
potieby jednotky spotieby mnozstwi (mnodstvi) mnoi.(zaklad)
1151 ~ 14.04.2020 Oska predniho kola 1KS Ruéné 100 100 100
1155 14.04.2020 Predni liZko 1 Ks Ruéné 100 100 100

Dal$im krokem je zaGétovani vytvofené nakupni objednévky, ktera zajistuje nakup
komponent. Na dalSim okné vidite nakupni radky



Radky
[ Radek - 7 Funkce = [ Objednavka - @ Najit  Filtr Vymazat filtr
Typ Cislo Popis Kéd lokace Mnozstul Rezervovane Makupnicena  Castka na radku
mnoZstel bez DPH bez DPH
Fbozi 1151 Oska predniho kola 100 0,45 45,00
Zhoii 1135 Prednildiko 100 0,77 77,00
. ’ .
Technologicky postup vypada takto:
Cislo Typ Cislo Popis Mnozstvi (zéklad) Dokonéené  Pribéh operaci Datum-éas zahdjeni  Datum-cas Doba sefizeni  Doba zpracovani
operace mnostvi . dokonéeni
10 Strojni centr... 420 CNC/hiidel 100,00 0,00 15.04.2020 8:00 15.04.2020 21:40 120 7
20 Strajni centr... 420 CNC/lizko 100,00 0,00 15.04.2020 8:47 15.04.2020 18:27 20 5
30 Strajni centr.. 430 Odjehlovani osky 100,00 0,00 15.04.2020 21:40 16.04.2020 12:00 20 3
40 Strojni centr... 410 Virténi izka 100,00 0,00 15.04.2020 18:27 16.04.2020 12:00 13 5
5 Strojni centr... 420 CNC/hiidel 100,00 0,00 14.04.2020 9:20 15.04.2020 2:00 120 7
50 Pracovni cen... 100 Montsz niboje 100,00 0,00 16.04.2020 12:00 17.04.2020 14:30 20 6
60 Strojni centr.., 420 Kontrola naboje 100,00 0,00 17.04.2020 14:30 17.04.2020 23:00 10 5

Zatim nebyly komponenty registrovany do spotieby (502|112) a nebyl a registrovan prijem
findlniho vyrobku 1150 na sklad. To provedeme s pomoci Deniku vyroby, ktery najdeme ikony
Radek->Denik vyroby, ktery vyplnime podle vyse uvedeného okna TNG Vyrobni zakazky.
Jinak v praxi jsou tyto Casy vidy trochu jiné. Pfed zadanim casi a mnozstvi zobrazte jesté kod
lokace. Pozor v nasi demo-databazi jsou obé komponenty na neoznacené lokaci, takze
prednastavena lokace Modry by vedla k tomu, Ze dostaneme chybovou hlasku o tom, ze
nemame dostatek téchto komponent:

Zaskrtnutim policka Dokonéeno v niZze uvedeném okné oznacite, Ze operace predstavovana fadkem deniku
vystupu, je dokoncena. Tim aktualizujete pole Stav postupu na TNG souvisejici vydané vyrobni zakdzky na
Dokonceno.

Poznamka: Systém zaskrtnuti povoluje, pouze pokud radek deniku obsahuje mnozstvi nebo ¢asové jednotky k
zauctovani. Pokud jsou vSsechna mnozZstvi zal¢tovana, nelze zaskrtnuti provést. Potfebujete-li po zauctovani vSsech
polozek oznacit, Ze fadek deniku je dokonéen, miZete prejit na TNG vydané vyrobni zakazky a nastavit stav na

Dokonceno. Tim bude vloZeno zaskrtnuti u dokonéeného radku deniku vyroby.

Obecné

Zittovach datum: Filtr metody spotfeby:  |Ruéné ~
Typ polozky  Cislozbezi  Cislo Typ Cislo Popis MnoZstui’ Doba sefizeni  Doba zpracovéni Vystupni

operace spotieby mnozstel

Spotieba 1151 Oska piednihe kola 100
Spotieba 1155 Predni ldzko 100
Vyroba 1150 10 Machine Ce... 420 CNC/hiidel 120 7 100
Vyroba 1150 20 Machine Ce... 420 CNC/lizko 20 5 100
Vyroba 1150 30 Machine Ce... 430 Odjehlovani osky 20 2 100
Vyroba 1150 40 Machine Ce... 410 Vrtani liZka 13 5 100
Vyroba 150 5 Machine Ce... 420 CNC/hiidel 120 7 100
Vyroba 1150 50 Work Center 100 MontéaZ niboje 30 6 100
Vyroba 1150 60 Machine Ce... 420 Kontrola niboje 10 7 100

Zauctuje F9. Zde zvolte variantu ANO

Microsoft Dynamics NAV *
9 Cheete Gétovat Fadky deniku?



http://jskorkovskyt:49000/main.aspx?lang=cs-CZ&content=T_5409_79.htm

Microsoft Dynamics NAY

o ﬁ‘.a’dky deniku byly dspéiné zadctovany.

s

Podivame se nyni na polozky pfimo z VZ s pomoci Ctrl-F7

Zictovaci  Typ Typ dekdadu Cislo Cislo zboi  Popis  Kad lokace Mno#stvi  Datum Cislo dévky  Fakturované Zistatek  Castka prodeje Castka nakladd
datum polozky dokladu expirace mnostvi (mnoistvi) (skuteéna) [skuteénd)
01.042020  Vyroba 101005 1150 100 0 100 0,00 0,00
01.042020  Spotieba 101005 1155 -100 -100 0 0,00 77,00
01.042020  Spotieba 101005 151 -100 -100 0 0,00 45,00
Statistika VZ (F7) pak bude
101005 - Pfedni naboj
Obecne “
Pevna pofizovac.. Odfekdvané nakl... Skutecné naklady Odch.%% Odchylka
Ma... 128,10 122,00 122,00 -5 -6,10
Ma... 1116,00 756,00 43,20 96 -1072,80
MaE... 0,00 0,00 0,00 0,00
Ka... 0,00 0,00 0,00 0,00
V... 0,00 0,00 0,00 0,00
Ma... 124410 878,00 165,20 -&7 -1078,90
Po.. MINUTY | 4193 | 432 -00

Doba sefizeni  Doba zpracovani P R F——
| 10 5 |
30 &
120 ..
120 7 B 5
13 5
) x| " ’
120 5
80 5 0 P
120 7 | 10 7
Pavodni Aktudlni




Nastaveni Run R*100 R*100+S

120 7 700 820

80 3 300 380

20 3 300 320

13 5 500 513

120 7 700 820

30 6 600 630

10 7 700 710

4193

Rozdily v kapacitach nastaly tak, Ze strojni centra méla nastavené nulové pofizovaci naklady,

které byly nastaveny pouze u pracovniho centra 100 (silné oznaceny radek v tabulce) a
strojniho centra 410 (viz polozky kapacity niZe- silné oznaceno s nastavovacim ¢asem 13)

—— S5ty PEvIE CEny
Planovani Deniky piecenéni
Provadéni
Ocenéni Sestavy a Analyzy

Froje

Sestavy

Planovani zdrojd

Statistika vyrobni zakazky

b Servis Podrobna kalkulace
Lidske zdroje
I> Sprava
Stav
Dostaneme tuto Zpravu
Iy = = 20, list d 2019
\Vyr.zakazka - podrobna kalk. R
CRONUS CZ s.r.o. ESEMIKI
yrobni zakdzka:Status: Vydand, Cislo: 101005
101005 BFednl' naboj
Cislo plivodu 1150
MnoZstwi 100
Cislo . Vstupni  Odekavané provozni
operace Typ Cislo Popis mnoZstwi naklady
10 Strojni centrum 420 CNC/hfidel 100 0,00
20 Strojni centrum 420 CNC/1G2ko 100 0,00
30 Strojni centrum 430 Odjehlovani osky 100 0,00
10 Strojni centrum 410 Vrtani 10Zka 100 0,00
5 Strojni centrum 420 CNC/hiidel 100 0,00
50 Pracovni centru 100 MontaZ nabaje 100 756,00
60 Strojni centrum 420 Kontrola naboje 100 0,00
Celkové vyrobni naklady 756,00
Kod
. Oéekdvané vazby Pofizovaci .
ICislo zbo#i Popis mnoistvi TNG cena Castka nakladi
1151 Oska pfedniho kola 100 0,45 45,00
1155 Predni IuZko 100 077 77,00
Celkové materidlové naklady 122,00
Celkové vyrobni naklady 756,00
Celkové materialové naklady 122,00
Néklady celkem 878.00




Polozky kapacity

strojnich center

Polozky kapacity -

Zobrazit vysledky:
X Kde Typ ~je Strojni centrum
+ Pidat filtr
Zictovaci  Typ Cislo Typ Cislo Cislo Cislozbozi  Popis Mnozstvi Vystupni Mnoistvi  Pimé naklady
datum zakdzky objednavky operace mnoZstul zmetkid
01.04.2020  Vyroba 101005 Strojni cen.. 420 60 1150 Kontrola nabaje 17 100 0 0,00
01.04.2020  Vyroba 101005 Strojni cen... 420 5 1150 CNC/hiidel 127 100 0 0,00
01.04.2020  Vyroba 101005 Strojni cen... 410 40 1150 Vrtani lGzka 18 100 0 0,00
01.04.2020  Vyroba 101005 Strojni cen.. 430 30 1150 QOdjehlovani osky 22 100 0 0,00
01.04.2020  Vyroba 101005 Strojni cen... 420 20 1150 CNC/ldzko 835 100 0 0,00
01.04.2020  Vyroba 101005 Strojni cen... 420 10 1150 CNC/hridel 127 100 0 0,00
01.04.2020  Vyroba 101004 Strojni cen.. 420 60 1150 Kontrola nabaje 13 100 0 0,00
01.04.2020  Vyroba 101004 Strojni cen... 420 5 1150 CNC/hiidel 127 100 0 0,00
01.04.2020  Vyroba 101004 Strojni cen... 410 40 1150 Vrtani lzka 8 100 0 0,00
01.04.2020  Vyroba 101004 Strojni cen.. 430 30 1150 QOdjehlovani osky 23 100 0 0,00
01.04.2020  Vyroba 101004 Strojni cen... 420 20 1150 CNC/Idko 54 100 0 0,00
01.04.2020  Vyroba 101004 Strojni cen... 420 10 1150 CNC/hiidel 127 100 0 0,00
Kapacity pracovnich center
Zictovaci  Typ Cislo Typ Cislo Cislo Cislo zhozi Popis Mnozstwi Vystupni Mnoistvi  Pfimé naklady
datum zakazky objednaviy operace mnoisti zmethkd
01.04.2020  Vyroba 101005 Strojni cen... 420 ) 1150 Kontrola naboje 17 100 0 0,00
01.04.2020  Vyroba 101005 Pracovnic... 100 50 1150 Maontaz nabaje 36 100 0
01.04.2020  Vyroba 101005 Strojni cen... 420 5 1150 CMNC/hiidel 127 100 0 0,00
01.04.2020  Vyroba 101005 Strojni cen... 410 40 1150 Vrtani ldzka 13 100 0 0,00
01.04.2020  Vyroba 101005 Strojni cen... 430 30 1150 Odjehlovani osky 22 100 0 0,00
01.04.2020  Vyroba 101005 Strojni cen... 420 20 1150 CNC/ldzko a5 100 0 0,00
01.04.2020  Vyroba 101005 Strojni cen... 420 10 1150 CNC/hiidel 127 100 0 0,00
VZ pfevedeme do archivu dokonéenych VZ s pomoci ikony Zména stavu. Dale se podivejte na
kartu vyrobku 1150 a Pfehled vypoétu priimérné poftizovaci ceny na zalozce Cena a Uctovani
| Typfiltrovani (F3) | Typ e

Typ

4 Uzavérkova polozka
Zuyseni

I:  Uzavérkova poloZka
Zuyseni
Zuyseni

SniZeni

Datum
ocenéni

01.06.2019
01.06.2019
14.03.2020
01.04.2020
01.04.2020
01.04.2020
01.04.2020

Prehled vypodtu pramémé pofizovaci ceny ~

Cislo zhod

150
150
150
1150
150
150
150

Pofizovaci cena

Makl...
Jsou..

12,44
12,44

0,00
12,44
12,44
12,44
12,44

OoododrOr

Typ polozky

Prijem

Vyroba
Vyroba
Prodej

Mnozsti

200
200

Céstka nakladi

MNebyly pouity Zadné filtry

Céstka nakladd

(ocekavanad) (skuteéna)
0,00 248820

0,00 248820

0,00 0,00
124410 0.00
0,00 124410
124410 0,00
0,00 -1244,10




