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Priklad pro cvic¢eni dne 23.13.2009 — Zaklady vyroby - bude slouZit i pro samostudium a bude
uloZeno ve studijnich materialech

Datum : 23.3.2009
Autor : Skorkovsky
Davod : doprovodny material ke studiu PMPINS, charakter draft

Pripravné akce (nastavte si prosim Pracovni datum na 250101 !!!)- nastavte si z menu
Sklad->Nastaveni Automatické uctovani = ANQ !!!!!!!

1. Vyrobek je definovan dvémi zakladnimi strukturami a to kusovnikem a technologickym postupem (TNG).
2. Karta vyrobku a na tuto kartu je navdzan Kusovnik - stromova struktura a TNG postup

Karta vyrobku — viz zalozka Fakturace -> U&etni skupina zbozai=Vyrobky

&5 1250 Zadni ndboj - Karta zbozi E@El

Olﬁmé Fakturace | Doplnéni || Planowéni | Zahraniénf obchod | Sledovani zbodl | Elektronické obchodovéni || Sklad

SElo oo 1250) [e] ﬂ wyhledévaci popis . . . . |ZADNI MABOJ
Popis, « v v Zadni ndbaj Zasoby . ... L 200
Zakadni mérnd jednotka. (kS MnoZ.na nak, objednivee o
Kusovrl « v v s Mo na wor.zakdzee . . 0
Cislopolice . 0L L F10 MnoZ.na fadeich komp. .. o
Automat.rozsiens kexty, ] Mno#.na prod.objednd... o
Wybvofenn 2 neskladov. . Mno.na servisn zakdzce 1]
Kid kategorie zbod | L . Shupina predmétd ser. . 3]
Kid skupiny zbodl . . L L Uzavfeno, . .. . .. . O

Zménénodne . . ... . 27.04.06

[ #osi  w] [ prodei  w| [ mskup ] [ Funkee ¥ [ Hapovida |

Kusovnik - > ze z4lozky DoplInéni, poli¢ko Cislo vyrobniho kusovniku ->F6 a Shift-F5

£ 1250 Néboj - ¥yrobni kusovnik

[arr R 1250 [ Yyhledévad ndzev . . . [NABO]
PORIS . v v v v Nabaj Cislaverd, . .. ...
kod mérné jednotky . . . (KS Akkivni verze . . .. L
Skaw . ... Certifikovany (] Fménénodne . . . . . . 27.04.06

T..| isla Papis MnoZskviza Kéd mérné je... Zme... | Kbd vaz...
bz 1251 Oska zadnho kala 1 kS ]

Z. 1255 Zadni lizko 1Ks 1)

[W[‘kuso... v] @pone.‘. v] [ Funkce v] [ Napovéda ]

TNG postup -> ze zalozky Doplnéni, poli¢ko Cislo TNG postupu ->F6 a Shift-F5
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B 1150 Na'l:uik- TNG postup

Obecné |
Sslo oo [ isola] £ Vyhladvaci popis . . . .
BORETE G Sy oiiNabed | Elaverai, . oL [
TYB i =) Aktnverze . oL [
Seav v (Cofbovany (] Eméninadne . L L [ ziohe
L N Pevné Fak
Cislg = Doba Doba Cekaci Doba mnozZskvi | zme
| operace T, Cisl Popis sefizeni zpracovani doba pesunu | zmetki oy
e 5 S, 420 CHChfidel 1z0 7 0 0
| | 10 5, 420 CHCihfidel 120 7 0 o o
.| 205 420 CHCIEEkD 50 5 0 0 0
| 30 S 430 Odjehlovani asky 20 3 0 0 o
_| 40 5 410 Vreani [0Zka 13 5 0 o o
_| S0 P 100 MontéZ naboje 30 & o o o
| &0 5 420 Kontrola ndboje 10 5 o o o
|
€ |
[mnG postup =] [ operace w| [ Furkce  w| [ Mapovada |
3. Soucasti TNG postupu jsou fadky, kde jsou uvedeny vyrobni ¢asy (nastaveni, ¢as operace, Cekaci ¢as a Cas

pfesunu) a dale Strojni centra (stroje nebo osoby) resp. Pracovni centra, které se skladaji z vice strojnich center.

25 420 CNC stroj - Karta strojniho centra Z E|E|

Obecné |[|Etovéni Planowani | MNaskaveni THE

Sielo o pd Wyhleddvacinazey . . . |CHC STROJ

Mazew . .. ... ... | stro | Uzavieno. .. .. ... F

&islo pracovniho centra | 4004 Zménénodne. . ...

[Sgroj.cen... v] [F‘I_énovénf v] [ Mapovéda ]

4. Projdéte si v ramci studia viechny zalozky a tlacitka karty centra. Zalozka uctovani :ceny pofizeni a rezie,,
Zalozka Planovani : Kapacity a Gcinnost, .... Dale pak z tlacitek Strojni (Pracovni ) centrum si prohlédnéte Zatizeni a
a z tlac¢itka Planovani pak kalendar a prehled (zasobnik ) dloh jiz pfifazenych

5. Vyroba je fizena pomoci vyrobnich zakdzek(viz vydané vyrobni zakéazky) :

{0 Mavrh wyrobku
1 Kapacity
1 Planowani

anovane wyr.zakazky

Pevné planowvané wir, zak.,

Wydaneé wir, zakazky

Zména stavu virobni zakazky

Plan wyroby

Deniky spotieby

Deniky wistupy

Period, deniky spotfeby

Period, deniky vystupu

Sedity internich oznameni
1 Sestavy

[ Qcenéni

[ Histarie

1 Mastaveni

(2] &0 G

o
o




Vyrobni zakazka

3|4

E= 1011002 Jizdni kolo - Yydand vyrobni zakazka

COhecné |P\énwén|’ Uctowani

Typplvadu, . . . . .

Cislopitvodu . . .

o) o]

Wyhledavaci popis . . .

. |Jizdni kol

| Mnozstvi . .

. [2hosi =

Uzavieno . .

Zménéno dne

| Datum plénovani . . .

. |atzoni koLo

Eislo zho3i | Datum pl.., | Popis

Datum-£as zahajen(

Datum-tas dokondeni | MnoZsty

23.3.2009

3 m [E 31.01.01 Jizdni kolo 25.01.01 12:50:00 30.01.01 16:00:00
< ‘ >
Objednévks w] [ FRadek ) [ Funkee ) [ Tk w| [ mépovéda
6. F3 — vytvorte novou kartu Vyrobni zakazky a do ¢isla plvodu vloZte vyrobek Cislo 1250 (pomoci F6) a do pole

Mnoistvi dejte 1 ks. Nasledné pomoci tlacitka funkce dejte Aktualizovat a OK. Dostanete :

& 101005 Zadni naboj - Yydand vyrobni zakazka

Obecné | Pléanovani | Octovani
Eo. o T whedsvctpois . . . .
Popis., . v v o0 |Zadn\’na’boi | Mnodstvi oL
Popis2. . . ... ... [ | patum planovani . . . .
Bk s oo .
Cislo pivodu ... . L Zmdnénodne . . . . . 23.03.09
Cislo zhoZi | Datum pl... | Popis Datumn-fas zahdjeni | Datum-£as dokonéeni | MnoZsty
3 1250 0L.01.09 Zadn ndboj 31,1208 104551 31,1208 23:00:00
< | ®
[objednévka w] [ Radek ] [ Furkee ) [ Tk w| [ MépovEda |
7. Prohlédnéte si z tladitka Radek vytvoreny TNG postup a dale pak Komponenty (ty jsou vlastné z soucasti
kusovniku).
Cislo ope...| T..| Cislo Popis Datum-cas zahdjeni | Datum-£as dokondeni
s 420 CHChiidel 311208 L0MSEL 311208 1253112
105 420 CHCHhiidel 311205 125312 31.12.08 150033
s, 420 CHCHIEEko 311208 1340112 31.12.08 15:05:27
a0 s, 430 Oddjehlowani osky 311205 1500033 311208 15:23:42
405 410 Wrkani Iigka 311205 L50527 311208 1523142
50 P 100 Montss nabje 311208 152342 311208 16:00:00
60 5, 420 Kontrola ndboje 31.12.08 22:44:45 31.12.08 23:00:00
Eislo zbodi | Datum p... | Popis Mnozstyi za Kod mérneé je,.. M., Ofekava,,, | Zistatek
ES [ 31,1208 Oska zadnho kala 1 K5 R, 1,05 1,
1255  31.12.08 Zadnil&Zke 1 kS R.. 1,05 1,
8. Z tlacitka Radek si oteviete Denik vyroby, ktery slouzi k odhlaseni komponentl do spotieby a ¢asu pfipojenych
zdroju (strojt, osob)
Obeene |
Zitowad datum . Filtr metody spotfsby . .
Cislo zbo3i | Cislo ope...| T.. Cislo Popis Mnozstyi ... | Doba sef.... Dobazpr...| Wystupni... | MnoZstvi...
1251 Oska zadniho kola 1,05
=T 1255 Zadni &2k 1,05
L 1250 S 5. 420 CNC/hfidel o o 1 o
M. 1250 1 5. 420 CNC/hiidel o i 1 a
M. 1250 z0 S:[. 420 CNC/16Zko o o 1 o
L 1250 30 5. 430 Ddjehlovani osky o o 1 o
M. 1250 40 5., 410 ¥rbani lZka o i 1 a
M. 1250 50 P.. 100 MontaZ naboje o o 1 o
L 1250 60 5. 420 Kontrola naboje o o 1 o



Ruéng

44

=
MnoZstyi ... | Doba sef...| Doba zpr...
1,05
1,05
10§
10
10
10
10
10
10

Wow W oW W W

Wostupni,, . | MRoZst, .,

oococooaoao

Dokanéeno

23.3.2009

Doplrite Doby sefizeni (napt. 10 a kopie do spodnich fadk( pomoci F8) — stejné tak dobu zpracovani (dejme tomu

F11 —a dostanete zpravu, zZe vyroby byla zauc¢tovana. Podivejte se po ESC z karty vyrobni zakazky na polozky této

vyrobni zakazky — Ctrl F5 (Uvidite polozky spotfeby a vystupu - pocet vyrobk{ pfimo na sklad). F9=statistika co
mélo co stat a kolik to stalo ve skutecnosti (o¢ekavané a aktualni naklady)

Zictova,..  Typ pologky
B| 23.03.09 Spatieba
23.03.09 Spotfeba
23.03.09 Yyroba

12.

Obecné

Pevnd pofizovaci

Maklady na material . . .
Maklady na kapacitu, . .
Maklady subdodavatele |
Kapacitni reZ.nékl.. . . .
wyrobnireZnakl, ...

Maklady celkem

Potfebnd kapacita. . . .

Cislo dok... Cislo 2bagi | Popis
01005§ 1251 [#]
101005 1255
101005 1250

1

1

Statistika VZ (pomoci F9)

Oekavané naklady

1,30
1,16 43,56
0,00 0,00
0,00 0,00
0,00 0,00
2,45 44,86

432,9

fd lokace | MnoZstyi

Skutedné naklady Odch.o:

1,30 1
15,60 40
0,00 i
0,00 i
0,00 i
16,90 36
21 79

9.
3 minuty do kazdého radku )
Obecné
2actovac datum . 23.03.09 Filtt metody spotieby . .
T..| Cislo zbogi | islo ope..,| T., Cisla Popis
5 1251 Oska zadnha kola
3 1255 Zadni lizko
LK 1250 55. 420 CNC/hiidel
W 1250 10 5, 420 CNC/hiidel
V.. 1250 20 5., 420 CNC/NiZko
W 1250 3005, 430 Odjehlovani osky
W 1250 40 5. 410 ¥rtani lGZka
W 1250 50 P, 100 MontaZz naboje
Y 1250 60 5., 420 Kontrola néhuj%
9.
10.
objedndavky nebo navrhnout nakup pomoci Sesitu pozadavka.
11. Polozky vyrobni zakazky :

-1,05
-1,05
1

Odchylka
0,01
4,44
0,00
0,00
0,00
4,45

-1,05 0
-1,05 0
0 1

Tladitko Funkce->Zména stavu na dokoncena a aktualizace pofizovaci ceny (ZATRHNOUT)

Pokud by pfi zauctovani F11 Deniku vyroby chybély komponenty, pak je mozné je nakoupit pomoci Nakupni

Fakturow... Ziiskatek,.. | Céstka prodeje | Céstka nékladi

0,00 -0,35
0,00 -0,95
0,00 0,00

(Vidite sekvenci zauctovani hotovych vyrobk(, spotieby, zmény stavu a aktivaci resp. deaktivaci

13.
14.
15.
Zlétova... T..
k| 23.03.09 101005
23.03.09 101005
23.03.09 101005
23.03.09 % 101005
23.03.09 101005
23.03.09 101005
23.03.09 101005
23.03.09 101005
23.03.09 101005
23.03.09 101005
23.03.09 101005
23.03.09 101005
23.03.09 101005
23.03.09 101005
23.03.09 101005
23.03.09 101005
23.03.09 101005
23.03.09 101005

Cislo dok... | Gisla Gt

123000
121000
611000
613000
123000
611100
123000
611200
112000
121000
501080
611000
112000
121000
501060
611000
121000
511100

Popis

Ffimé naklady 1250 dne 23.03.09
Pfimé naklady 1250 dne 23.03.09
Ffimé naklady 1250 dne 23.03.09
Ffimé naklady 1250 dne 23.03.09
Qdchylka 1280 dne 23.03.02
Qdchylka 1250 dne 23.03.09
Odchylka 1250 dne 23.03.09
Qdchylka 1280 dne 23.03.02
Ffimé naklady 1250 dne 23.03.09
Ffimé naklady 1250 dne 23.03.09
Pfimé naklady 1250 dne 23.03.09
Ffimé naklady 1250 dne 23.03.09
Ffimé naklady 1250 dne 23.03.09
Pfimé naklady 1250 dne 23.03.09
Ffimé naklady 1250 dne 23.03.09
Ffimé naklady 1250 dne 23.03.09
Pfimé naklady 1250 dne 23.03.09
Ffimé naklady 1250 dne 23.03.09

T. 0. 0. Castka

-16,90
16,90
-16,90
0,01
0,01
-4,44
4,94
0,35
0,35
0,35
0,35
-0,95
0,95
0,95
-0,95
15,60
-15,60

T
0
0
0
0
0
0
0
0
0.
0
0
0
0
0
0
0
0
0

.. Cislo pro...  Cisla pol. ..
2815
2816
2517
2818
2819
2520
2821
2822
2823
2824
2825
2826
2827
2828
2529
2830
2831
2832

Menu Vyroba->Historie->Dokoncené vyrobni zakazky — zobrazte si okno a prohlidnéte si ukon¢enou VZ

Sprava Financi ->Finance -> Historie-> Posledni fadek Zurnalu ->Hodnota skladu->Tla&itko Zurndl->Vécné polozky :



