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Vysvétleni nékterych vybranych parametrt a termint:

Nazev Poznamka Kde nastaveno
Doba sefizeni TNG postup
Doba zpracovani TNG postup
Koéd vazby TNG Vazba mezi operacemi a TNG postup a fadek kusovniku

pouzitym materidlem
v téchto operacich

ZpUsob vyroby MTO nebo MTS Vyroba na zakdzku nebo na Karta zbozi
sklad

Doba sefizeni: sem muzZete zadat dobu sefizeni podle hodnoty v poli Mérna jednotka doby
sefizeni. Doba sefizeni je doba, kterou strojni nebo pracovni centrum pozZaduje pfi prechodu z
vyroby posledniho dobrého kusu zbozi A na vyrobu prvniho dobrého kusu zbozi B.

Doba zpracovani: se pouZivda podle velikosti davky vyrobeného zboZi. Doba zpracovani
nezahrnuje dobu sefizeni.

Priklad vysvétlujici vazbu mezi dobou sefizeni a dobou zpracovani:

Celkova doba, naptiklad doba sefizeni a doba zpracovani, je uvadéna pouze v minutach. Pokud je
doba sefizeni 10 minut a doba zpracovani 6 hodin, musite zadat 360 minut=6*60 minut. Pomoci
jinych mérnych jednotek ¢asu viak mlZete zadat dobu zpracovani v hodinach.

Kombinaci sou¢tu hodnot v polich Doba sefizeni, Doba zpracovani, Cekaci doba a Doba pfesunu a
hodnoty v poli Doba ve fronté na ptislusné karté strojniho ¢i pracovniho centra ziskate dobu vyroby
zboii.

Kéd vazby TNG: Zde mUzZete propojit pozici vyrobniho kusovniku s uréitou operaci. Program
neprovadi spravu téchto dvou propojenych pozic vyrobniho kusovniku pomoci pole Doba vyroby, ale
pomoci pocatecniho ¢asu propojené operace

1. Prodejte s pomoci sesitu zbozi celkovy pocet podsestavy Predni naboj 1150. V modelové
databazi je to 200 ks. Dlivod je v nasledném planovani doplnéni vyrobni zakazkou s pomoci
MRP. Zauctovat s pomoci F9. Jedna se o pripravny krok, abychom mohli prezentovat v dalSich
krocich principy MRP (Material Requirement Planning)
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P Upravy - Denik zbozi - WWCHOZI - Vychozi denik

DOMOWVSKA STRANKA

L3 Ziskat standardni deniky..
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CRONUS CZ sur.
[ E-mailem jake pfilohu A

[ Karta tualizovat
EIH Microsoft Excel % Najit

i Piepoéitat jednotkovou cenu

2, Polozky
K dispozici dle -

pohybu zasob... wytisknout 21 Radky sledovani zbosi [& Ulozit jako standardni denik...

Nazev listu:  [VWWCHOZT ~
Zactovaci Typ Cislo Cislo zboz Popis Kod lokace Mnozstwi  Kéd mérmé Jednotkowa Castka Castka slevy Pofizovaci
datum polozky dokladu Jjednotky cena cena
03.06.2017 Prodej TOD024 1150 Piedni naboj I I 200 Ks 500,00 [ 0,00 12,441

Zde je mozné také vyprazdnit sklad komponent 1151 a 1155 od 200 ks (pokud toto je aktudlni

mnozstvi na skladé). To pomUze prezentovat principy MRP v pozdéjsich krocich tohoto prikladu.
Nastaveni karet komponent ukdaze vyucujici. Viz téZ poznamka na strané 3. Také je mozné zrusit
na vSech tfech kartach 1150, 1151 a 1155 % zmetk( - nastavit toto pole na hodnotu 0.

2. Podivejte se na kusovnik zboZi 1150 (Vyroba->Navrh vyrobku->Seznamy->Kusovnik).
V fadcich kusovniku jsou dvé komponenty tohoto vyrobku (podsestavy kola) 1151 a 1155.
Zkontrolujte stav skladu téchto dvou komponent (pocet a lokaci) a to pfimo z radki
kusovniku (klik mysi ->Pokrocilé->Editace). V modelové databazi jich mame po 200 ks. Pokud
ne, pak doplnte stavy skladu téchto komponent s pomoci deniku zboZi (nakup)

m Upravy-\u’jrobm’kusnvnﬂ(- 1130 - Néboj
DOMOVSKA STRANKA

1150 - Naboj

Obecné
Cislo: Vyhledavaci nazev: |NABOJ
Popis: |Na’bnj | Cisla verzi
Kéd mémé jednotky:  |KS ~ Alktivni verze:
Staw: IlCErt\fikovan)’r I v| Zménéno dne: l:l
Radky
© Komponenta ~ ] Novy % Najit  Filtr Vymazat filtr
Typ Cislo Popis Mrnoistviza Kod mémné Zmetky % Kéd vazby
Jednotky THNG
Zboii 1151 Oska predniho kola 1K 0
Zhoii 1135 Piednr lizko 1KS ]

3.
Postup).

Podivejte se na TNG postup tohoto vyrobku (Vyroba->Navrh vyrobku->Seznamy->TNG

1150 - Naboj

Obecné

Cido: Vyhledavzci popis: [N480)

Popis: | Naboj Cisla verzi: v

Typ: | Paraleln v ‘ Altivni verze

Stav:  [Certifikovany V] Zménénc dne: l:l

Radky

V| Operace + ) Nowy M Najit  Filtr . Vymazat filtr
C. Typ Cislo Popis Doba Doba Cekaci Doba Pevné Faktorzmetkd  Soubéing Mnogstvi Mikladyna Kodvazby — Cislodali  Cislo
o & seiizeni  zpraca. doba  piesunu mnozstyi % kapacite  dopravl davky G operace  piedchozy

Zmetki operace

10 Strojnicentrum 420 CNC/hiidel 120 7 0 0 0 0 1 0 000 0 5

0 Stojnicentrum 420 CNC/lizko 80 5 0 0 ] 0 1 ] 000 0 5

kNl Strojnicentrum 430 Odjehlovani osky n 3 0 0 0 0 1 0 000 50 0

I Strojnicentrum 410 Viténilizka 13 5 0 0 0 0 1 0 000 0 )

5 Strojnicentrum 420 CNC/hiidel 120 7 0 0 0 0 1 0 000 200 1020

50 Pracovni centrum 100 Montsz naboje 0 3 0 0 0 0 1 0 000 100 0 3040
60 Strojnicentrum 420 Kontrola naboje 10 5 0 0 0 0 1 0 000 300 50

4. Vytvorime pozadavek na vyrobu 50 ks zboZi 1150 s pomoci prodejni objednavky. Zde
uvadime pouze prodejni fadek. Dostaneme varovani, Ze toto zbozi nemame na skladé




Rédky

k montazi na
zakazku

[ Radek = 7 Funkce - [0 Objednavka + 7 Novy @ Najt  Fitr 7 Vymazstfittr
Typ Cislo Popis Kéd lokace Mnozstvi Mn.
Zboi 1150 Predninaboj  MODRY 50

Rezervované  Kéd mémé
mnotstvi jednotky

KS

Planované Planované Datum Jednotkova cena

datum datum odeslani’ bez DPH bez DPH
dodévky odeslani

07.06.2017 04.06.2017 03.06.2017 500,00 25000,00

Castha na fadku

a)

5. Naplanovat vyrobu tohoto vyrobku mizeme dvéma moznymi zpUlsoby:

planovani neovlivni za¢atecni a koncové datum zakdazky.
b) Vyroba->Planovani->Sesity planovani ->Vypocitat regeneracni plan a doplnéni
parametri v polich poZadavkového panelu planovaci davky — tuto variantu vyuZijeme

Moznosti @

Vypogitat
MPS:
MRP:

Poctecni datum:

Koncové datum:

Ukonéit a zobrazit prvni chybu:

Pousit prognézu:

Vyloudit prognézu pred:

Respektovat parametry plancvani pro varovani vijimek: [

Ikona planovani->Vytvofit Pevné planovanou vyrobni zakazku, coZ znamen3, Ze dalsi

|Upuzumém’ |1SD Novd O

Zbozi
Zobrazit vysledky:
X Kde Cislo = je 1150
X A Vyhledévacipopis  ~ je Zadejte hodnotu
+ Piidat filtr
Omezit soutty na:
X Kde  Filtrlokace ¥ je MODRY
<+ Piidat filtr
Ok Storno
Nizew: | VVCHOZ! v
Varovéni  Cislo  Hlgéeni Prijmout  Pivodni  Datum Daturn-gas Datum-cas Popis Pivadni  Zakdzka MPS Mnodstvi Typ ref zakdzky Cilo  Stav
akee hlzfené..  datum.. planovani  zshdjeni dokencenr mnodstv refza..  refaakizky
03.06.2017 |29.DS‘201721:02 3105.201?23:00' Predni naboj 30 Vyrobnizakizka 101001  Planovana

Pokud pfed zahajenim planovani proddme s pomoci deniku zboZi komponenty 1151 a 1155,

coZ bude mit za nasledek nulové stavy skladd u téchto komponent, pak po spusténi

planovaciho béhu, kde do filtru zaddme 1150|1151|1155, pak dostaneme i planovaci radky,

ze kterych vytvofime Nakupni objednavku na doplnéni téchto komponent (MRP)

Pfed tim musi byt na kartdch komponent nastavena Metody doplnéni na Davka-pro -davku a

Akumulaéni perioda na 1D !

Po rozbaleni pole Upozornéni dostaneme varovani

Nesledované prvky plénovani -

Pivod

Typ filtrovani (F3)

| Pivod M ‘ v

Upozornéni: Pocatecni datum 29.05.17 je diiiv neZ pracovni datum...

Filtr: PLANOVANI « VYCHOZI » 10000

Hodnota MNesledované
parametru mnozstvi
0,00




N

Takze mame moznost bud'r

a

dek smazat, zménit pracovni datum, cozZ by ale

nekorespondovalo se zakaznickym poZadavkem reprezentovanym prodejni objednavkou
nebo posunout v fadku datum zacatku vyrobniho procesu. Posun v fadku bude mit za

nasledek pozdé;jsi dodavku.

Nizew |WCHOZI v

Varovani  Cislo Hisgeni Pijmout  Pdvodni | Datum
akee hldgené.,  datum..| planovini
Upozoméni 0 Novi 0 08.062017

Datum-cas

zahdjent

01.06.2017 8:00

Datum-cas
dokonéeni

05.06.2017 14:30

Popis

Pivadni Zakizks MPS

mnozstul

Piednf naboj

Mnozstvi Typ refaakizky Cidlo
ref 23,
50 Vyrobnizakizka 101001

Stav
ref zakdzky

Planovani

Pfijmeme hlasenou akci zaskrtnutim policka a registrujeme s pomoci ikony Provést hlasenou
akci. Doplnime typ zakazky a potvrdime tladitkem OK

Makupni cbjednavka:

Seiit poZadavkd:

MoZnosti ~
Vyrobni zakazka: Pevné planovana vl
Montazni zakdzka: | v|

d

6. Vytvorenou Vyrobni zakdzku najdeme takto: Vyroba->Provadéni->Pevné planované VZ

Pevné planované vyr. zak. ~

Typ filtrovani (|

Cislo . Popis Cislo pivodu Cislo TNG MnoZstvi Podateéni  Datum Datum Piifazené Stav & Vyhled...
postupu datum dokonéeni  planovani  ID uZivatele popis
1010005 Bicykl 1000 1000 16 24.01.2017  30.01.2017  31.01.2017 Pevné plan... BICYKL
1010006 Cestovni bicykl 1001 1000 3 26.08.2017  26.09.2017  27.00.2017 Pevné plan... CESTOVMI ...
101001 Zadni naboj 1230 1250 10 08.02.2017  10.02.2017  11.02.2017 Pevné plan... ZADNINA
| 1101003  Predni naboj 1130 1150 50 01.08.2017  05.06.2017  (08.06.2017 Pevné plan... PREDNI N...
v . ;. -
Otevieme zakazku s pomoci ikony Upravy

101003 - Pfedni naboj

Obecné
Cislo: Vyhledavaci popis: PREDNI NABOJ
Popis: |Pfadm'na'hnj | Mnostvi: 50|
Popis 2: | | Datum plénovani: 08.06.2017 -
Typ plvodu: |Zboz‘|’ \,‘ Piifazené ID ufivatele: | ~
Cislo piivodu: |HSD \,‘ Zménéno dne: 06.11.2018

Radky
Funkce - [ Radek -
Cislo Datum
zboil planovani
1150 08.06.2017

1 Novy % Najit  Filtr

Wymazat filtr

Popis

Piedni nabaj

Datum-¢as
zahajeni

01.06.2017 8:00

Datum-¢as
dokenéeni

05.06.2017 14:30

Mnozstvi

Kéd mérné

Jjednotky

50 KS

Pofizovaci cena

12,441

Castia nakladd

622,05

Podivejte se na statistku VZ s pomoci klavesy F7




101003 - Predni naboj
Obecné

Pevnd pofizovaci cena
64,05

555,00

0,00

0,00

0,00

622,05

Néklady na materidl:
Naklady na kapacitu:
Naklady subdodavatele:
Kapacitnf rez.nakl.:
Vrobni ret.nakl:

Naklady celkem:

Potiebns kapacita:

Otekévané néklady
64,06
799,70

0,00

31859

0,00

118235

iMINUTY 2388

Skuteéné naklady

0,00
0,00
0,00
0.00
0,00
0,00

Odch.%
-100
-100

-100
-100

Zménime stav VZ z Pevné planovana do stavu Vydand do vyroby s pomoci ikony Zména stavu.
Struktura VZ a ani statistika se zménou stavu nezméni.

Viz Vyroba->Provadéni->Vydané VZ

Podivejte se na komponenty i operace TNG s pomoci ikony Radek->Komponenty nebo TNG

postup. Vyrobni ¢asy vyuzZijeme pfi registraci kapacit

nasich stroju.

TNG postup vyrobni zakazky -

: Typ Cislo  Popis Datum-cas

o zahajen(l
10 Strojni centr 420 CNC/hfidel 01.06.2017 16:07
20 Strojni centr 420 CNC/liZko 01.06.2017 16:07
30 Strojni centr 430 Odjehlovani os 02082017 915
40 Strojni centr 410 Vrtani ldzka 01.06.2017 21:50
5 Strojni centr 420 CNC/hfidel 01.06.2017 8:00
50 Pracovni ce.. 100 Montdz naboje  02.06.2017 1212
60 Strojni centr 420 Kontrola naboje  05.068.2017 9:57

Datum-cas Doba

dokondeni sefizeni
02.06.2017 9:15 120
01.06.2017 21:50 80
02,06.2017 12112 20
02.06.2017 11:25 13
01.06.2017 16:07 120
05.06.2017 9:57 30
05.06.2017 14:30 10

Doba
zpr...

[ |

Ce... Doba
do pies
0 0

0 0

0 0

0 0

0 0

0 0

0 0

Pocet s desetinnou ¢arkou (52,5) je dan hodnotou 5 % v poli zmetky na karté zboZzi. — viz
cervené oznacend poznamka na strané 2 tohoto pfrikladu.

Cislo zhoii Datum
potieby

1151 w 01.06.2017

1155 01.06.2017

Komponenty vyrobnf zakazky -

Popis

Oska predniho kola

Predni ldzko

MnoZstwiza Kod mémé Metoda
jednotlky spotreby

1 KS Ruéné

1 Ks Ruéné

Ocekavané
mnoZstvl

525
525

Typ fil

Zistatek  MNa...
(mnogstvl]  je..

52,5 Ne
52,5 Ne

Zatim nebyly komponenty registrovany do spotieby (502|112) a nebyl a registrovan pfijem
findlniho vyrobku 1150 na sklad. To provedeme s pomoci Deniku vyroby, ktery najdeme
ikony Radek->Denik vyroby, ktery vyplnime podle vy$e uvedeného okna TNG Vyrobni
zakazky. Jinak v praxi jsou tyto ¢asy vzdy trochu jiné. Pfed zadanim ¢ast a mnozZstvi zobrazte
jesté kdd lokace. Pozor v nasi demo databazi jsou obé komponenty na neoznacené lokaci,
takZe prednastavena lokace Modry by vedlo k tomu, Ze dostaneme chybovou hlasku o tom,
Ze nemame dostatek téchto komponent :

Zaskrtnutim policka Dokonceno v nize uvedeném okné oznacite, Ze operace predstavovana
fadkem deniku vystupu, je dokoncena. Tim aktualizujete pole Stav postupu na TNG souvisejici
vydané vyrobni zakdzky na Dokonceno.

Poznamka: Systém zaskrtnuti povoluje, pouze pokud radek deniku obsahuje mnozstvi nebo
Casové jednotky k zalctovani. Pokud jsou vSechna mnoZstvi zauctovana, nelze zaskrtnuti
provést. Potfebujete-li po zauctovani vSech poloZek oznacit, Ze fadek deniku je dokoncen,



http://jskorkovskyt:49000/main.aspx?lang=cs-CZ&content=T_5409_79.htm

mUzZete prejit na TNG vydané vyrobni zakazky a nastavit stav na Dokonceno. Tim bude
vloZzeno zaskrtnuti u dokoncéeného rfadku deniku vyroby.

120

7

50

350

470

Obecné
Zictovaci datum: |03 v|  Filtr metody spetreby: [Ruéné <]
Typ polozky  Cislo zbeii e Kédlokace  Typ Cislo Popis Mnoistyi Doba Doba Vistupni  Mnostvi zmetk  Dokonceno
operace spotfeby sefizeni  zpracovani mnodstvi
Spotiebs 1151 Oska piedniho kola 53
Spotfeba 1155 Pfedni liko 33
Viroba 150 0 MODRY Strojni centrum 420 CNC/hidel 120 7 50 0
Vyroba 1150 20 MODRY Strojni centrum 420 CNC/lizko a0 5 50 0
Viroba 150 En MODRY Strojni centrum 430 Odjehlovini osky F} 3 50 0
Vyroba 1150 40 MODRY Strojni centrum 410 Vrtani lizka 13 5 50 0
Viroba 150 H MODRY Strojni centrum 420 CNC/hidel 120 7 50 0
Vyroba 1150 50 MODRY Pracovni centrum 100 MontéZ naboje 30 ] 50 0
Vyroba 1150 60 MODRV Strojni centrum 420 Kontrola niboje 10 5 50 0
Zde zvolte variantu ANO
Microsoft Dynamics NAV X
o Cheete Gétovat Fadky deniku?
Ano
Microsoft Dynamics NAY >
o Radky deniku byly Gspéiné zalctovany.
. 4 . > vs .
7. Podivdme se nyni na poloZzky pfimo z VZ s pomoci Ctrl-F7
Polozky zbozi ~
TZobrazit visledky:
X Kde Typzskizky T je  Vyroba
X A Ciclo zakdzky ™ je 101004
+ Pridat filtr
Zudtovaci  Typ . Typdokladu  Cislo Cislozbozi Popis  Kédlokace Mno.. Cislotarie Datum Fakturo... Zistatek Castka prodeje  Castka nakladd Castka nakladd Otevieno  Typ zakazky
daturn pol.. dokladu expirace mnods  (mnoZste) (skutecna) (skuteéns) (neine)
03.06.2017  Spotfeba 101004 1151 -525 -525 o 0,00 -2363 0,00 O Vyroba
03.06.2017  Spotfeba 101004 151 -05 -05 0 0,00 -023 0,00 O Vyroba
03.06.2017  Spotfeba 101004 155 52,5 52,5 0 0,00 -40,43 0,00 O Vyroba
03.06.2017  Spotieba 101004 155 -05 -05 0 0,00 -039 0,00 O Vyroba
03.06.2017  Vyroba 101004 150 MODRY 50 0 50 0,00 0,00 0,00 Vyroba
Statistika VZ (F7) pak bude
101004 - Predni naboj
Obecné
Pevna pofizovaci cena Ofekavané naklady Skuteéné naldady Odch.%
Naldady na material: 64,05 64,06 64,68 1
Naklady na kapacitu: 538,00 799,70 68,40 -88
Naklady subdodavatele: 0,00 0,00 0,00 0
Kapacitni ref.nakl : 0,00 318,59 29,16 0
Vyrobni rez.ndkl.: 0,00 0,00 0,00 0
Naklady celkem: 622,05 118235 162,24 -T4
Potiebn3 kapacita: MINUTY. i 2388 431 -82
. s Qv s . P P
Nastaveni | Provadéni ks Vyroba | Vyroba + Nastaveni




80 5 50 250 330
20 3 50 150 170
13 5 50 250 263
120 7 50 350 470
30 6 50 300 330
10 5 50 250 260
2293

1182+799+318=2293 (jednotlivé hodnoty viz sloupec Statistiky — Ocekdvané naklady)

Rozdily v kapacitach nastaly tak, Ze strojni centra méla nastavené nulové pofizovaci naklady,
které byly nastaveny pouze u pracovniho centra 100 (silné oznaceny fadek v tabulce) a
strojniho centra 410 (viz polozky kapacity niZe- silné oznaceno s nastavovacim ¢asem 13)

=Xy PEviie Cany

Planowvani
ann.vanl. Deniky pfecenéni
Provadéni
Sestavy a Analyzy
Froje
Sestavy

Statistika vyrobni zakazky
Podrobna kalkulace

Planowvani zdrojd
I Servis

Lidské zdraje
I+ Sprava

Dostaneme tuto zpravu:

Vyr. zakazka - podrobna kalk.
Tz P IS n = T - Najit | Dalsf
V' k' k d b 4 k Ik B listopad 2018
yr.ZakazKa - podrobna Kaik.
Strana 1
CRONUS CZ s.r.o. MNAVERTICA
WJSKORKOWSKY
yrobni zakdzka:Stav: Vydand, Typ pivodu: Zbodi, Cislo pivodu: 1150
101004 IzFednl' naboj
Cislo pivodu 1150
Mnodstvi 50
\Cislo . Vstupni  Ofekavané provozni
operace Typ Cislo Popis mnoistvi naklady
10 Strojni centrum 420 CNC/hitdel 52,5 0,00
20 Strojni centrum 420 CMC/0Zko 52,5 0,00
30 Strajni centrum 430 Qdjehlovani osky 52,5 0,00
140 Strajni centrum 410 Vrtani ldZka 52,5 480,38
5 Strojni centrum 420 CMNC/hiidel 52,5 0,00
50 Pracovni centru 100 MontaZ nabaoje 52,5 627,90
60 Strojni centrum 420 Kontrola naboje 52,5 0,00
Celkové vyrobni naklady 1118.29
Kod
. Otekdvané vazby Pofizovad .
ICislo zboZi Popis mnodstvi TNG cena Castka nakladi
1151 Oska pfedniho kola 52,5 0,45 23,63
1155 Predni I07ko 52,5 0,77 40,43
Celkové materidlové naklady 64,06
Celkové vyrobni naklady 1118,29
Celkové materidlové naklady 64,06
Naklady celkem 1182,35




Polozky kapacity strojnich center:

Polozky kapacity ~
Zobrazit vjsledky:
¥ Kde Typ v je Strojni centrum
X A Cisle = je 410..440] =
= Piidat filtr
Zig.. . Typ Cislo Typ " Cisle " Cislo Cislo . Popis Mnozstvi Wystupni’ Mnozstvi  Pfimé ndklady Refijni naklady Cislo
datum zakazky zakazky operace  zboii mngzstyi metkil polozky
03.06.2017  Vyroba 101004 Strojni cen... 410 40 1150 Vrtani dzka I 18 50 L] 25,20 6,84 12
03.06.2017  Vyroba 101004 Strojni cen... 420 0 1150 CNC/hfidel 127 50 [} 0,00 0,00 g
03.06.2017  Vyroba 101004 Strojni cen... 420 20 1150 CNC/liizko 85 50 0 0,00 0,00 10
03.06.2017  Vyroba 101004 Strejni cen... 420 5 1150 CNC/hiidel 127 30 0 0,00 0,00 13
03.06.2017  Vyroba 101004 Strejni cen... 420 60 1150 Kontrela naboje 13 30 0 0,00 0,00 13
03.06.2017  Vyroba 101004 Strojni cen... 430 30 1150 QOdjehlovani osky 23 50 0 0,00 0,00 Il
VZ pfevedeme do archivu dokonéenych VZ s pomoci ikony Zména stavu. Dale se podivejte na
. v , e o v - ve , 1y
kartu vyrobku 1150 a Pfehled vypoctu priimérné poftizovaci ceny na zalozce Fakturace
Piehled vypodtu pramérné pofizovaci ceny ~ | Typ filtrovani (F3) | Typ
Me
Typ Datum Cislo zho#i Pofizovaci cena  Maklady jsou Typ polodky MnoZstel Céstka nakladi Céstka nakladi
ocenéni adjustovany (oéekavana) (skuteéna)
Pl|Uzavérkova polozkal -| 01.06.2016 1150 12,44 I~ 200 0,00 2 488,20
Zvyieni 01.06.2016 1130 12,44 r Pijem 200 0,00 248820
4 Uzdvérkova polozka 03.06.2017 1130 12,44 I~ 50 0,00 622,05
Zvyieni 03.06.2017 1130 12,44 | Vyroba 50 0,00 622,05

Tento postup v obdobné varianté je téZ uveden v obdobném materidlu, ktery nebude
studenttim ve cvicenich pfedan v tisténé formé, ale bude dodan do studijnich materialli ve
formé elektronické. Rozdil mezi témito dvéma materialy je ten, Ze ptiklad je provadén na
anglické databazi MS Dynamics NAV 2016w1, které je pristupnd s pomoci pfislusné ikony
na vSech PC (knihovna a galerie ESF ).




