Prezentace vyrobnich principu
Skorkovsky —KPH : jazykova mix verze




Zakladni pomucky pro kurz

« PWP — elektronicka verze

« PWRP - tisténa verze pro poznamky

*  Manual Navision Manufacturing (elektronicka verze)

» Manual Navision Manufacturing Costing (elektronicka verze)

« DB cvi¢na a vyrobni licence Skorkovsky (Miki)

» Objekt (CU) pro prenos dat Prezentacni — je uz implementovan v DB

Uéely kurzu :
1. Pochopeni zakladnich principt vyroby
2. Solidni zaklad pro dalsi samostudium

3. Pozor na 2 uhly pohledu : jeden je vyrobni a druhy ucetnicky — klasické a tézko
resitelny problem !




Zakladni otazky — vyber tech zasadnich

» Co je potreba vyrobit — poptavka ze strany prodeje

* Kolik toho je potreba vyrobit

* Do kdy je to potreba dodat

« Jak to budeme vyrabét (TNG postup)

« Kdo to bude vyrabét (zdroje- SC a PC, kapacity,ceny porizeni)
« Z Ceho se to bude skladat (komponenty)

 Kolik toho mame na skladé

 Coje to zavisly a nezavisly poZadavek

 Co je to prognoza- Forecast

« Cojeto MRP, MRP-II, JIT a MPS

« Co je vypocet Cisteho pozadavku (netting)

« MTS a MTO (vyroba na sklad a vyroba na zakazku)
 Low-Level —Code- montazni aroveri — vysvétli instruktor.




Vybrané problémy, které vedou k upravam a doplnénim Navision Vyroby

« Statistiky neshod

» Spojovani vyrobnich zakazek

» Grafickeé preplanovani- vyvazovani planu

« Vazbana TPV

» OdhlaSovani stejnych operaci u zdroju zarazenych s rtaznymi kvalifikacnimi tfidami
 Vazba na mzdy

« VZaBAR - odhlasovani VZ s pomoci registrace carovych kodu
»  Buffer management

* Advanced Planning and Scheduling

« Volba vyrobniho postupu podle velikosti davky

«  Variantni kusovniky

e atd.




Basic Manufacturing — licenéni pohled

Vyrobni zakazky (viz vSechny typy- uvede instruktor)
Viyrobni zakazky a jejich planovani z Prodejnich objednavek
Rezervacni systém pro provadeni rezervaci

Rizeni sériovych &isel a &isel davek (Sarzi)

Flexibilni konstrukce ceny (FIFO, pevna cena, pramérna cena,...)
Multidimenzionalni tracking (pegging)

Spotreba dopredu, zpétné nebo ruéné

Spotrebni a vystupni deniky

Vyrobni kusovniky

Klasické kusovniky, kusovniky typu fantom

Rizeni verzi vyrobnich kusovnikii a TNG postupli

V tomto okamziku zatim bez komentare




Supply planning - licen¢ni pohled

Zakladni planovani doplrnovani skladu

ATP, CTP, véetné planovani pro vice lokaci

Inteligentni MRP planovani (vysvetleno bude nasledne)

Interaktivni generace Hlaseni akci

Simultanni planovani materialu a kapacit

Dostupnost materialu

Planovani nakupu

Prognozy — predpovédi

MPS, aktualni poptavka, MRP a progndza (vysvétleno bude nasledné)




Capacity Requirement Planning (CRP) - licencni pohled

Zakladni planovani doplrnovani skladu
Kalendare dilny, smény
TNG postupy (Routings)
Paralelni fizeni VZ (vyrobnich zakazek)
Send Ahead - umozriuje overlapping a JIT — zkracuje se prubézna doba vyroby
Routing Link Codes — pro automatickée rizeni spotfeby béhem provadéni operaci
Kody neshod (Scrap Codes) a stop kody prostoju (Stop Codes)
Automaticka spotreba pro strojni nebo pracovni centra
Rizeni kooperaci
Strojni centra
Alokace prace
Konec¢né planovani

LepSi rizeni omezenych zdroju — prekonani zakladniho paradoxu MRP (planovani
S nekone¢nymi kapacitami) — vétsi spolehlivost planu




Nastaveni vyroby |

Obecné |C|’5Iu:wéni Plaroyvani

Ea&ekpracwnidnby 45
Konec pracovni doby | . 14:15:00 & dokladu je &.wir.zak,

Yarovani planovani L\

]

Maklady wi.sefizeni . .

Pokud existuje Prodejni objednavka (PO)s navazanou

Vyrobni zakazku (VZ) pak pfi zméné parametrt na PO
jako je tfreba doba dodavky, zména mnozstvi apod. bude vytvoreno
Varovani

Aby bylo zajisténo to, ze Cislo VZ se bude brat jako zaklad po Cisla

Navazanych generovanych dokladu

Vyznam ostatnich poli je zifejmy




Nastaveni vyroby i

Obecné | Cislovani | Planowvani

Akkualni prognadza wyr.,.  |PLAN [+] Kombinovany wypodet ( F] ;:

PouZij prognozu po lok. Komponenty na lakaci . . [+]
YWechozi bezp.pribézn. .. O Prodleva (cas) . . . . . 2T [\E
Prodleva (% welikoski ... 0,0

Pokud byla lokace uvedena v fadcich VZ

Pokud si uzivatel preje kombinovany vypocet MRP a MPS
Bude vysvétleno pozdéji

Pokud neni na karté Zbozi vyplnéna Bezpecna Priibézna Doba = BPD
pak se bere ¢asovy udaje uvedeny v tomto poli¢ku

V pfipadé prodlevy ve vyrobé nebo v pribézné dobé dopinéni se BPD pouzije jako pfechodné obdobi (buffer)
PFi vypoctech na fadcich objednavek a navrha objednavek pficte Navision BPD k dané prubézné dobé.
Plati pro dopredné i zpétné planované objednavky.

I:?édek VZ : Datum ukonc&eni + BPD + Doba zaskladnéni = Datum planovani (Due Date, kdy zakaznik zbozi o¢ekava).
Radek NO : Planované datum pfijmu + BPD + doba zaskladnéni = O&ekavané datum pfijmu
Ve viceurovriové vyrobni zakazce bude bezpecna pribézna doba mezi zbozim ignorovana !!!!




Nastaveni vyroby llI

Vyroba — Nastaveni - Skupiny vyrobku

Zménénodne. . . . .

Obecné |

Chlooo |F1T Wyhledavac ndzey . . |KO§E |
Papis. o v vv v Koge | Cislo THG postupu, . . . MIVOKOR K002 [#]]
POSZ. . . ... | | Uzavieno, L

03.01.05

Cislo zbodi | Popis
MIVO_K00K Kos 28y, welky se zavésem
MIVO K02 ZavEsny kof velky 398%184*203

kad mérné je. ..
kS
k5

Jde o skupiny podobnych vyrobku, které mohou byt vyrabény spolu.
Hlavnim znakem je podobnost vyrobniho postupu .
Optimalizuje se spotireba materialu a snizuji se naklady na nastavovani stroju




Nastaveni vyroby IV

Nastaveni Sablon Spotrebniho deniku a Vystupniho deniku bude
vysvétleno v prubéhu kurzu. Spotrebni denik se u Navision 3.70 nastavuje
Vv nastaveni Zasob a stejné tak i Vystupni denik.

V ramci Sablony muzete napr. prifadit zpravu, kterou spustite jako zpravu
Ltestovaci®. Plati jak pro standardni nebo i periodické deniky...

Spotrebni denik — hlavni funkce : zapis spotfeby materialu pro vyrobu

Vystupni denik - hlavni funkce : registrace ¢asu pouZitych zdroju
vyrobeného mnozstvi




kod Tvp

Nastaveni vyroby — planovani kapacit | EE ey
MIM minuky

Mérné jednotky
) . k.ad Popis
Pracovni smény i] 1, sména
Planovani pozadavki na kapacitu ~ Kalendare dilny / -

Popis
Dy
Hodirey
Minuky

1 jedna smena pDI‘Idé"—EEéItE!k.

= Skrojni centra = Seskawy Skuplny pracovn IICh Center / 2 dwé smény pondéEli-patek

3 jedna sména pondéli-soboka

= Pracovni centra — KOO K ALENDAR
- THG postupy - 2umély Standardni ulohy = o
— = Maviguj
« Pipravky - ‘e d y Den E] Focated,,.  Cas fok,.. | Kod prac,
o B L d sbbi o) y prostoju ﬂﬁﬁ 0:00:00  Zv59:59
PEFIDdIEkEaktm Ulkery o0m:o0 235959
- Sefit subdodavateld - flastaveni; ] . Stfeda 00000 235959
- Kody zmetku Crurtek D:00:00  23:59:59
Patek, o000 235959

= Deniky kapacity

Kdéd vazeb TNG (Routing Links)

Zdroje s nedostateCnou kapacitou

Pokud kalendar dilny specifikovany pro pracovni den pifekroCi pllnoc, je potfeba zadat 2 fadky
napf. 22:00 — 23:59:59 a 0.00.00 — 6:00:00). Nékteré firmy v ramci kalendare specifikuji i pfestavky.

vr wvivos

—_ = e =

Uginnosti (Efficiency Factor) na karté zdroje. POZOR : kédy Kalendare dilny se zadavaji pouze pro Pracovni centra !!!




Nastaveni vyroby — planovani kapacit Il

Planovani pozadavkii na kapacitu

= Strojni centra
= Pracowvni centra

= TN posktupy
= PFipravky
= Sesit subdodavateli

= Deniky kapacity

kod Popis
1 URfzHOUT
2 URIZNOUT 5 PRIDAVKEM 1,5mm
3 URIZMOUT & ZaRiznouT
4 CDIEHLIT
S DLE PROGRAMU OBRABET

£ EDE7rMAT Ml E WADESI |

= Seskawy

= Zurnaly

= Maviguj

+ Perindické akl:iEit';.-'

~Mastavenit

Mérné jednotky

Pracovni smeny
Kalendare dilny

Skupiny pracovnich center

Standardni ulohy

Ko
b200)

Mazew

2100 Wyroba

kooperace

Viz dalsi obrazek
- Hierarchie SC a PC

_as operace

0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
n nn

Cekaci doba ...
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
n nn

Cas nastaveni
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
n nn

v




Hierarchie pracovnich a strojnich center

Skupina PC : pouze pro reportovaci u€ely — nikoliv pro realné planovani I
Work Center Group
I |
Work Center Work Center

Machine Center]| Machine Center] | Machine Center]] Machine Center




B2 Kody prostoju

kKad [% Fopis
’ - ’ P - EMERGIE  “Wwpadek sité
Nastaveni vyroby — planovani kapacit Il 0SOBA  gpadek cbeluhy
PORUCHA  Porucha skroje
WAL Yada materialy
#*P

Planovani pozadavkii na kapacitu

= Strojni centra = Seskawy Kédy prOStOleJ

= Pracovni centra —

= TNG postupy = Zurnaly , o
B - Naviqui Kody zmetkU

= PFipravky —

— ~ Perindické akkiyity Kod vazeb TNG
= Sesit subdodaateli 'Nastavem “

- Zdroje s nedostateCnou kapacitou
= Deniky kapacity

Kody prostoju (Stop Codes) se pouzivaji pouze pro Strojni centra. Zdavaji se ve Vystupnim deniku
a v Deniku kapacit (tento denik se pouziva pro registraci éasu zdroje (kapacity) nutného pro tdrzbu — registrace
zdroju-kapacit, které nejsou alokovany k vybrané VZ)




B Kody zmetkil

k.od Popis
Nastaveni vyroby — planovani kapacit IV Do el mé nesprévou del
REZ Fezawy plech

r M Spatny svar

Planovani pozadavkii na kapacitu

= Strojni centra = Seskawy

= Pracovni centra —

= TNG postupy = Zurnaly
— = Maviguj

Kody zmetk

= PFipravky —

— + Perindické akkiyity
= Sesik subdodawateld vi“dastavenl M

— Zdroje s nedostateCnou kapacitou

Kéd vazeb TNG

= Deniky kapacity

Kody zmetkl (Scrap Codes) se pouZzivaji pouze pro Strojni centra. Zdavaji se ve Vystupnim deniku

a v Deniku kapacit . Popisuji divod neshody. V poloZzkach se kod prostoju i kddy zmetkd objevuiji jak pro
Dobu sefizeni (Setup Time), tak i pro dobu nastaveni (Run Time) .Tedy jednomu zapis ve

Vystupnim deniku odpovidaiji 2 zapisy v polozkach (pro kazdy z uvedenych ¢asl)




Doplnéni vysvétleni ohledné zmetku — nejde o Kéd zmetku !!

a) Kod zmetkd v fadku Vyrobniho kusovniku (BOM Scrap)
b) Pevné mnozstvi zmetku v radcich TNG postupu (Fixed Scrap Quantity)
c) Faktor zmetk( v % v fadcich TNG postupu (Scrap Factor %)

Vypocet :

BOM Scrap = 10 %
Scrap Factor % = 25 %
Fixed factor = 10 (nabéh)
Pozadavek = 10 ks
10*1,1 = 11

11%1,25 = 13,75
13,75+10 = 23,75

Aby se vyrobilo 10 ks, je potreba mit na skladé 24 ks suroviny !!!!




Nastaveni vyroby — planovani kapacit V

Planovani poZadavkl na kapacitu

= Strojni centra = Seskayvy

= Pracowvni centra —

= Thiz postupy = Furndly
- - Mavigui Zdroje s nedostate€nou
= PFipravksy — kapaCitou
— - Perindické akkiyiky
= Segit subdodavateli vi"-lasta'-.fenl
= Deniky kapacity
Critical | Dam...
Capa... Load (% of
Capacity Tyvpe Mo, Marne o Taka...

wWork Center 440 Montage, Einzelteile (zrudeno) v 1000 0,0
TEAENE (7)) 614 Schweissroboter % @ 5,0

Zdroje se nedostateCnou kapacitou (Capacity Constrained Resources). Tam, kde planovac riskuje
pretizeni zdroje (SC i PC), pak muze dopfedu oznacit zdroj v ramci uvedeného

jako Kriticky (ne na karté zdroje !!!!) a zdroj je pak zatizen jen na specifikovanou uroven.
To ovSem nastane jen pfi zméné stavajiciho planu uzivatelem (aktualizace planu,

pfijeti HIaSeni akce apod. — Hlaseni akce bude vysvétleno pozdéiji) . Pro prislibeni ATP-CTP je potieba nastavit
Vyrobek jako Kriticky !!!! To znamena, ze ZboZi je kritické pro vyrobu nadfazeného Zbozi (vyrobku) . V pfipadé, ze PO je
svazana s VZ




Nastaveni vyroby — planovani kapacit VI

kiod Popis
BEMNT Ohvbacka
) L . ) CUT DéElirna

Planovani pozadavku na kapacitu m Lakovna

= Strojni centra = Seskawy

« Pracovni centra - Kéd vazeb TNG

= TNG postupy = Zurnaly A

— = Maviguj
= PFipravky —

— + Perindické akkiyity
= Sesik subdodawateld v;"dastavem L

= Deniky kapacity

Kody vazeb TNG (Routing Link Codes, dale jen RLC) — vazba mezi komponenty

vyrobniho kusovniku a operaci v TNG postupu. To snizuje Casovou naro¢nost, pokud

néjaka komponenta je v ramci zmény vyrobniho procesu pouzivana v jiné operaci a uzivatel

musi proveést tuto modifikaci. Dale se RLC pouzivaji pro fizeni automatické spotreby - JIT funkénost.
Viz kapitola o RLC a automatické spotiebé v manualu na strance 4-12 : priklad




Typy pfedpovédi — Polozka prodeje, Komponenta nebo Obé

MP S Nezavislé pozadavky

| Mps

v

Finalni vyrobky

Y

v

Aktualni poptavka

Progndza vyroby
(hrubé pozadavky)

A

MPS Ize zadat ru¢né
a tak se vyhnout

zadavani Progndzy Nett| ng

Progndza vyjadfuje ,,Prislib*
Ze se néco vyrobi a vzdy
Jen pro ,,Parent® nebo

A

MPS Ize vynechat !!! nejvySsSi montazni stupné

|

Plan vyroby

<

U

0p)
Y

MRP

Které komponenty nebo podsestavy jsou potfeba,
aby se pokryly pozadavky z MPS

A 4

Skladova dostupnost

Aktualni pozadavky (poptavka) ,konzumuje prognozu (predpovéd). Nezavislé pozadavky
Konzumuji prodejni pfedpovéd' a zavislé pozadavky predpoved na komponenty
ProC Prognéza nebo MPS ? — fesit oCekavanou budouci poptavku !




Logika Prognéza- MPS - MRP

Production Forecast — prognéza = PF

PFt = Production Forecast Type =Typ prognozy

PFts = Production Forecast Type Sales = Progndza typu Prodej

PFtc = Production Forecast Type Components = Prognéza typu Komponenty

IF PF = finalni vyrobek Then PFt = PTts Else
IF PF = ,Option“ Then PFt = PTtc

Option = Volba : priklad : typ — druh lampicky na kolo




Poptavka — dodavka (Demand — Supply balance)

4

Aktualni poptavka Aktualni dodavka

A

Tracking (Pegging) — Sledovani zakazky — polozky sledovani

Kdykoliv se spusti planovaci rutiny, vytvari se polozky sledovani a k tomu
| Hlaseni akce (Action Messages) — doporuceni co udélat, aby byla zajiSténa
rovnovaha mezi poptavkou a dodavkou

Aby se negenerovaly tyto polozky a akce zbyteCne- existuji v systemu
Tzv. ,Dampeners” — Prodlevy v Case a v % vykyvu velikosti davky - viz predchozi snimky,
které se tykaji nastaveni vyroby.




Tracking- Pegging

Pfimé naplanovani PO-VZ

Nakupni

objednavka

A 4

Nakupni

objednavka| O

Prodejni
objednavka
Tracking /
Prodejni | Sesit planovani
objednavka . MRP
A f
L~
Tracking

)

Tracking




Vyroba na zakazku- tracking- varianta A

£ 1022 BY T 5.1.0. - Prodejni objedndvka

Obecné | Fakturace || Dodawky W‘Zahranit’nfnbchod || E - Commerce | Platby

Silo oo wzz ]| # Zottovacidatum . . . . [ 05.01.05
Takaznk-dislo . . . . . . 10000[%] Daturn objednavky . . . 05.01.05
7ékaznik-tislo kontaktu . [KTOOOOD1 Datum dokladu ... 05.01.05
Zakaznlk-ndzev . . . . . [BYT s.r.0, | PeZadované datum do... l:l
Zakaznk-adresa, . . . . |wrchlickéha 5 | Fiisiibené datum dodawky l:l
Zékaznik-adresaz, . . . | | Eislo externibo doklady . l:l
Zakaznik-PSEimEsto, . . |CZ-676 01 [®]| [Blanskn #)| kodprodejee . . .. L. Ps )
Zakaznik-kontakt . . . . |pan AleZ Tesaf | cislokampang. ..
o P Cent d Ednosti . |BLANSKO
Pocet archivovanych v, I:l SR GIE [P 3
SE 0 000
T.. Cislo Popis kad lokace | MnoZstwi | Rezervo... | Kod mér...  Jednaotk...
Sk (#] predni naboj 10 KS 00,00
< | 8|
Objednavka v] [ Fadek, v] [ Funkce v] [ [ltkorani v] [ Tisk... ] [ MNapoveda
Planovani

Cislo zho3i | 5.

Popis
: 1150[%i 7., pFedni ndboj

Daktum o, ..
05.01.05

K dispozici
-10

VZ+ Lot-for-Lot

\

AN

/

Nakup + Lot-for-Lot
nebo
Pevné priobj.mnozstvi

Ocekava, ..
12.01.05

Datum p...
12.01.05

—_—




Vyroba na zakazku- tracking- varianta B

E= 1022 BYT s.r.0. - Prodejni objedndvika

Planovani sesit MRP

CObecné |Fakturace Dodavky | “Zahranitni obchod | E - Commerce m
Selo oL ﬂ Ziactovac datum . . .
Zakaznibedsh . L L Datum objednévky . . . Cislo HiaSent akee P.. Plvodni... Datums... ' Datum-taszsh&jeni | Datum-Cas dokonceni | Popis Plwodni ... 2. Mnozstwi | Typ ref zakazky
7 skaznik-tsio kontakbu . |KTO00001 Daturn dokladu . . . . . 1150 Mova v 29.08.01 20.08.01 1&:57:00  25.08.01 2300:00  pfedni ndboj 100 Wyrobni zakazka
Zakaznbondzey . . . . [B¥T s.r.0. | Pozadované datum do... 1 1150 Mova v 14.11.00 05.11.01 16:57:00  13.11.00 23:00:00  predni naboj 100 Yyrobni zakdzka
Zikaznik-adresa, . . . . |wrchlickéhin 5 | Fislibens datum dodéviy [ 1150 Mova v 05.01.05 3112.01 175030 04.01.0523:00:00  piedni ndboj 10 Wyrobni zakazka
Zikamnbeadresa 2, ., . | | Geloexternhodobady . [ | 1150 Movd v 04.12,00 23,1101 165700 03.12.00 23:00:00  pFednl ndboj 100 Yyrobni zakszka
Zkaznk-PSCimisto, . . [CZ-67801 [#1| Blansko [#]] kédprodeice . . . . .. Ps 3] 3 m [#] mows v 29,1100 20,1101 1&57:00  26.11,001 230000 pFedni ndboj 100 ‘yrobni zakdzka
Zakaznikekontakt . . . . [pan Ale3 Tesa? | el kamparg. . ... 1151 Mova v 20,0801 19.08.01 S:00:00 19.08.01 23:00:00  oska predniho kola 100 Nakup
NI = Certrum odpovEdnosti . [BLANSKO 1151 Nové v 20,0801 19,0800 B0000  19.03.00 2300:00  uska predriho kela & Nakup
SEAV e e Otevienn 1151 Mova v 05.11.01 04,1101 3:00:00 04,11,00 230000 oska piedniho kola 100 Nakup
1151 Mova v 05.11.01 04,11.01 S:00:00 04,11,00 23:00:00  oska piednibo kola & Nakup
IL.| @5 Bopis keéd lokeee | Mrofsty_| Reserve,,, | Kadmér.., | Jednoth,.. 1151 Movd v 311200 301200 20000 30.02.0023:00:00  oska piednhe kola 10 Nkup
p|z.. WEL (%] predni niboi 10 kS 500,00 . N R
1151 Mova v 01.01.05 31,1204 8:00:00 31,1204 23:00:00  oska piedniho kola & Nakup
1151 Mova v 23,1101 22.11.01 8:00:00 22,1100 23:00:00  oska piednibo kola 100 Nakup
1151 Mova v 23,1101 22.11.01 8:00:00 22,1100 23:00:00  oska piednibo kola & Nakup
< 5 1151 Mova v 20,11.01 19.11.01 8:00:00 19,1101 23:00:00  oska predniho kola 100 Nakup
- B 1151 Mova v 20,11.01 19.11.01 8:00:00 19,1101 23:00:00  oska predniho kola & Nakup
Objednavks v| [ Radek  w] [ Fukce ] [(Otovani ] [ Tek. | [ mépovada 1155 Mova v 200201 190801 BOL00  19.08.01 250000 predr ko 100 Nékup
1155 Mova v 20,08.01 19.08.01 8:00:00 19.08.00 23:00:00  pfedni 1G3kn & Nakup
1155 Mova v 05.11.01 04,11.01 8:00:00 04,11,00 23:00:00  prednl 33ko 100 Nakup

Planovani pomoci Sesitu planovani MRP -
, Vypocti planovany objem*
ypocti planovany obl ———




Vyroba na zakazku- tracking- varianta C

- Prodejni objednavka

Planovani sesit MRP

CObecné | Fakturace || Dodawky ]P‘Zahramfni obchod || E - Commerce | Plathy
Eolo wzzl #| Zotovacidatum . . . . [ 05.01.05
Zakamnik-dslo . . . . . . 100001 Datum objedndvky . . . 05.01.05
Zakaznik-dislo kontakbu . [KT000001 Datum dokladu .. . .. 05.01.05
Zakaznik-ndzev . . . . . BT s.r.0. | Pofadovand datum do... l:l
Z&kaznik-adresa, . . . . |wrchlického 5 | Fislibens datum dodéviy I:l
Zékaznk-adresa z, . . . | | il externiho dokladu l:l
Zkaznk-PSCimisto, . . [CZ-67801 [#1| Blansko [#] kédprodeice . . . . . . Ps 3]
Zakaznikekontakt . . . . [pan Ale3 Tesa? | Cislokampang. .. . . .
& i v e w o = .
e — e A Sesit pozadavku (Requisiton Wkst)
Mav
T... Cislo Popis Kédd lokace | MnoZstwi  Rezervo...  Kod mér...  Jednotk...
i 10 KS h _
L3 ‘ &
Ohjednévka v] [ Fédek v] [ Funkee v] [ Utordni v] [ Tisk, ., ] [ Mapovéda
\ 4

Planovani pomoci Sesitu planovani MRP
,Vypocti planovany objem*




MRP- Material Requirement Planning

« Spravny dilec

» Spravny dilec ve spravném Case

« Spravny dilec ve spravném ¢ase a na spravnem misté

« Spravny dilec ve spravhém ¢ase a na spravném misté a ve spravném mnoZzstvi

MRP-II : Manufacturing Resource Planning =
MPR+Resources




Tracking and Action Messages Il

Generace akci probiha pro kazdou uroven kusovniku (Low-Level Code), coz
zajistuje, Ze vsechny zmény ve strukture kusovniku budou do vypoctu zahrnuty

Dynamickeé sledovani : pokud se poptavka zméni, pak se systém automaticky
SnaZzi nastavit (udrzet) rovnovahu mezi poptavkou a dodavkou. To vse se déla
podle priorit, prifazenych témto vilivum

P1

P2

P3
P4

P5

Zména v existujici Nakupni objednévce, Rédku vyrobni zakazky nebo
radku sesitu planovani

Zména data dodavek u jiz vydanych dokumentt nebo

planovanych prijma (napf. planovaci sesity nebo radky VZ) (Planned, Scheduled)
Zména skladové dostupnosti polozky (Available Inventory)

Kadyz jiz v poloZkach sledovani existuje NO nebo VZ nebo Planovaci radek (systém
vytvori akci s atributem Zménéné mnoZzstvi

Pokud ani jedna z vySe uvedenych variant, pak se vygeneruje akce s atributem Nova

Dynamické sledovani zalezi na nastaveni pole Zpusob sledovani zakazky

>




Dynamicke sledovani zakazky

Obecné | Fakturace | Doplnéni | Planovani | Zahraniénd obchod

Zpiisob pficbjednani, . . |Davka-pro-da... [=]

Vietné zasab . . L L

Rezerwvovakt, o o 0 0

=]
Zpiisob sledovani zaka,,, |o =]

Skladova jednaotka exi. ., : , ,
Kritické . . . . ... .. ] POUZG SledOvanI

Sledovani a Hlaseni akce




Grafickeé znazornéni hlaseni akci

A Pr%planova[n , ) SO- Sales Order- prodejni objednavka)
) a Zména mnozstvi
;&J *-----mmm VZ na 90 ks
Q-
x
W)
Sklad=0 g
SO na 15 ks cas
o
O i e | -
-9.- - » N »
m\
< v ey ,
) 4 Cykly pfiobjednavky
¥V SOna90ks
o A VZ na 105 ks
o
o
2~
Tracking- sledovani
9?3_ / g
Sklad=0 L
¥ SOna15ks cas
-
O i e | -
-9.- - » N »
& \
< v
s
o SO na 90 ks

v




Cisty poZzadavek

Net Requirement = Gross Requirement — Naplanované objednavky - Vydané
objednavky na prijmu + Planovaneé vydeje — Stav skladu k datu + Bezpecnostni
zasoba

Poznamka : vysvétleni na dalSich snimcich tohoto kurzu !!!!

PozZadavek (hruby poZadavek) je rozdélen do dvou kategorii :

* nezavisly poZadavek (jedinym zdrojem je Prodejni objednavka)
» zavisly pozadavek (komponenty VZ, komponenty MRP)

Planovana objednavka = Planované VZ, MRP fadky, SeSity pozadavku

Viydané objednavky = Pevné naplanované a Uvolnéné VZ, Nakupni objednavky
vydané (zaslané dodavatelim)

Bod priobjednani <> BZ (jde o zasobnik proti neoCekavané pozadavky v prabehu
tzv. prubézné doby- viz pilovy diagram.




Princip vypoctu ¢isteho pozadavku (Net Requirement)
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Modifikatory na karté Zbozi (zélezi na nastaveni Zpiisobu priobjednavky)

B MIVO_K001_1 Ocelovy drat - Karta zboZi

Obecné || Fakkurace Dl:uplnén|'| Planowani |ZahraniEniDhchDd Sledovani zbodi | Commerce Portal | Sklad

Zpdsob priobjednani, . . || EI| Cyklus priobjednavky I’€| ?D|

Bezpetng prib&zna doba | |

Fezervowak, . . . olitelng =] Minimalni zasoby . . . .| 50
Zpitsoh sledovani zaka... |Zadné =] Bod pfiobjednani . . . . | 0|
Skladowd jednotka exi. .. Prinbjednané mnoZskwi, | | III|
5 Maximalni zasoby . . . . ]
Kriticke . 2 v ] b | |
el MinimAIni obj mnosty, L | 100 |

aximalni obj mnodstyi
Mazimalni obj Zskvi 1]
m—p  M3s0bek objedndvky . . | o)

Zbozi v] [ Prodej v] [ Makup v] [ Funkrce v] [ Mapoveda




Modifikatory na karté Zbozi (zélezi na nastaveni Zpiisobu priobjednavky)

Minimum Order Quantity (Min. objednavané mnozstvi: MOQ)
If Navrh < MOQ Then MOQ is applied
If MOQ=0, Then Navrh is OK

Maximum Order Quantity (Max. objednavané mnozstvi: MaxOQ)
If Navrh > MaxOQ Then Obj. mnozstvi 1 = MaxOQ and Obj. mnozZstvi 2= MaxOQ .....

(maze byt, Ze (Navrh/2) < MaxOQ
If MaxOQ=0, Then Navrh is OK

Order Multiple (Nasobek objednavky) / zaokrouhlovaci faktor. To znamena, ze vzdy
se objednava v nasobcich. Napr. : OM=12 a Navrh = 20, pak objednané mnoZzstvi
bude 24 (dva tucty)




Zp LOISOby p""iobjedna' Va'n,' I Obecné || Fakturace | Doplnéni | Planovani | 2z

Zpisob priobjednani, . . || =]

\ Karta Zbozi

Pevné priobjednavané mnozstvi -

Pouziva se to mnozstvi, které se uveden v poli Pfiobjednané mnozstvi. Pokud se
vyuziva MRP, pak navrh mnozstvi bude hodnota v tomto poli nebo vypocitany
Cisty pozadavek — to podle toho co bude vyssi.

Priobjednavané mnozstvi reprezentuje bud minimalni dodavané mnozstvi,
které specifikuje dodavatel nebo EOQ (Economic Order Quantity)

Poznamka : bude vysvétleno Skolitelem.

D=poptavka, S=naklady na objednavani, H=naklady na skladovani, Q=mnozstvi, TC=celkové naklady
TC=(Q*H)/2 + (D*S/Q) , po derivaci podle mnozstvi a dT/dQ=0 dostaneme
H/2 — D*D/(Q*Q) - > Q= sqrt(2*D*S/H)




Zp LOISOby pFiObjedna,Véni II Obecné || Fakturace | Doplnéni | Planovani | 2z

Zpisob priobjednani, . . || =]

\ Karta Zbozi

Maximalni mnozstvi

A

Klasicka logisticka praxe. Moc nezalezi na tom, co skute¢né potrebujeme.

Navrh bude bud roven tomuto Maximalnimu mnozstvi nebo Cistému pozadavku a
to podle toho, ktera hodnota bude vyssi.




Obecné || Fakturace | Doplnéni | Planovani | 2z

Zpusoby priobjednavani Il

I —
=

\ Karta Zbozi

Zpisob pfiobjednani. . .

d

Zakazka

Navrh po kazdy pozadavek (napf. prodejni objednavku, MRP komponenta nebo
komponenta VZ). Navrh generuje v seSitu planovani pro kazdy pozadavek
extra radek. Jinymi slovy, pujde vzdy jen o hruby pozadavek po jednu jedinou

finalni polozku (parent item). Jde o tzv. Bucketless MRP approach. Pouziva se
zasadné pro MTO (Make-To-Order). Cisty pozadavek zde do vypoétu vstupuje
pouze pro kazdou objednavku samostatné (vstupnimi parametry pro vypocet jsou
mnozstvi a data dodavek ).

V takovém pripadé se nepouziva hodnota v poli Cyklus priobjednavky.




Zp LOISOby p""iobjedna' Va'n,' Iv Obecné || Fakturace | Doplnéni | Planovani | 2z

Zpisob priobjednani, . . || =]

\ Karta Zbozi

Davka pro davku (Lot-for-Lot) «

Program vytvari navrh tak, aby pokryl pozadavky v kazdém Cyklu pfiobjednavky.
Jinymi slovy : Cisty pozadavek pro kazdy Cyklus pfiobjednavky .

Jakmile je vypocet hotov, navrhovany CP mudze byt zvysen o BZ (Save Stock
Quantity) — pokud je toto zvoleno zatrzenim fidiciho pole VEéetné zasob.

V&4 viwv s

poli Bod priobjednani (Reorder Point )

Poznamka 2 : Vtomto rezimu muze byt planované mnozstvi vétsi nez CP. Jednim z davod je to,
Ze je nékdy vyhodné&jsi naplanovat vy$si vyrobni davku . Pokud je velikost vyrobni davky niz&i nez CP, pak
se mUze vyrobit nasobek velikosti vyrobni davky




Zakladni pojmy- menu Vyroba

# Hlavni nabidka

‘Hla¥ni nahidka ‘If?rgba
= Finance = ywyrobni kusawnil = Seskawy
= Dlouhodoby majetek, — = Dioklady
= Prodej & pohledavky = wwrobni prognazy —
= Spravce vztahil — = Dokoncenéd wyr.zakazky
= Spravce servisy = Dispecink wyrobey = Prehled dokoncené wyroby

= Makup 2 zavazky — —

= Faczoby = Dieniky spotieby « Zurnaly

= Spravce skladu = Wskupni deniky = Maviguj

- Wik - B

= Planovani kapadit = Segity planowvani ~ Perindické alkiviky
= Fdroje = Simulovane sy, zakazky ~ Mastaveni

= Projekky = Planované wyr, zakazky

= Lidskeé zdroje = Pevné planowvane wyr,zak,

= Commerce Portal = wWydané wyr.zakazky

— = finaliza pracovniho centra

MapovEda = Analyza wyroby = finaliza strojniho centra




Zakladni pojmy- menu Rizeni kapacit (kapacitni planovani)

T K

& Hlavni nabidka

Finance

Dlouhodoby majetel:
Prodej & pohledawley
Spravce vezkahi
Spravce servisy
Makup & zavazky
Zasoby

Spravie skladu

Yiroba

Lidské zdroje

Comrmerce Portal

Mapoweda

Planovani pozadavkil na kapacitu

= Skrojni centra
= Pracovni centra
= TMG postupey

= Pripravky

= Sefit subdodanateld

= Denily kapacity

= Sestavy
= Furndly
= Maviguj
~ Perindické altivity

+ Maskaveni

=163




Zakladni vazby

Kartotéka Zbozi

'

Kusovnik

Kartotéka pracovnich a strojnich center

\

—

Technologicky
postup

RLC




Dratum Poznamka
03.12.04 Celkova délka jednoho ze 3 rami je I
08.12.04 (0,3958+0,130¥*2=1,056

05.12.04 Zas+amy je to 3,168, zackrouhleno s profezem
Struktura vyrobku - kusovnik ”8'12'”“

& MIVO_K002 Zavésny kos velky 398*130*203 - Vyrobni kusovnik

Obecné |
Sislo . oo MIVO K002 [am] ﬂ/ wyhledsvaci ndzey . . . |ZAVESNY KOS VE... |
Popis . . . . . .. |2é'-.fésn§f kos welky 395%130%203 | Cislaverzi, . ... ... | III| [%
Kad mérné jednotky . . . |KS IE” Aktivniverze ... L L
Zménénodnc . 0. L 08.12.04
T, i em doplnéni | Popis Y., Délka Sitka Hloublka Mnozskyi za Kod mérme je... | Zme...  kdd vaz...
£ MIVO K. Makup Cicelowy drét D, 1,1 0 0 3 M 0 MIK

lapovéda

Obecné | Fakturace | Doplnéni | Plancwani | Zabraniend obchod | Sledovan 2o | Commerce Portal | Sklad
Wyhleddvacipopis . . . . [OCELOYY DRAT
| zasaby. ... ... .. 1]
Popis2. . v v v v v v s | | MnoE na nék.objednévee 0
Z&kladni mérna jednotka. Moz na vyr.zakazce . . 0
31 7 , Kusovnlk . . . . Moz, na Fadcich komp... 33
i Hﬁ Cielo police . . ... .. l:l Mnoz . na prod.objedna. .. 0
o > ) @ Automat. roziiend kesty, [ MnoE . na servisni zakazce 0
- g 8 Vwbvoreno z nesklad.z... Skupina predmétd ser...
N 1 60 i kdd skupiny zbad . . .. Uzawfero. . . . . . . . O
<t : z Obecné dslo zbodi, . . l:l Zménénodne . ... 05.12.04
e === - Skupina zbodi . . . . . . CFZ % Zméngnokym, . ... FUGAS
398 1 87 Cislo wikresu . . . . . . | |
Index zamémy . . . . . . l:l
[ Zbozi v] [ Prodej V] [ Makup v] [ Furkce v] [ Mapoveda




Rozbaleni kusovniku a TNG z Karty zbozi- tlaCitko zbozi- pozor-

modifikace FEAS !!!!

10
20
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40
a0

Sign Cisla wgr.., | Pozice Szl THGE... Cislo ope...
= [ MIVO K

L MINOED, .,

T MIYOKO. .

L MIYOKD, .

% MIYOKD,,,

L MIYOKD,,,

| MIYO_K002

Typ
Zbozi

Pracowni ...
Pracowni ...
Pracowni ...
Pracowni ...
Pracowni ...

Zbodi

Cislo
MI¥D_K002Z
Q00
1000
1100
1200
1300
MIVO_ K001 _1

Fopis MnoEsti
Zaviesny kos velloy 398%18...

SkFib&ni

Chyvbacka drati

Bodovaci stroj

Lakowna

Expedice

Ccelowy drat

—_ = e

10
3,3

kad mérn, ..

KS
MIN
MI
MIEE
MIM

MIN
I




Kusovnik- BOM (Bill of Material), Stuckliste...

« Stanovuje strukturu vyrobku
« Stromova struktura (koren- parent, vétvé, listy,...)
« Materialy, dilce, podsestavy, vazby na operace

Poskytuje nasledujici informace :

« K ¢emu ? : urcuje pro jaky dil, podsestavu, sestavu nebo final je dany material, dil...... urceny
« Cotoje ? : presné oznaceni

 Kolik ? : spotiebni mnoZzstvi nizSi casti ve vztahu k vySSi casti

 Kde ? : podle struktury vyrobku dany stuperi vyroby ¢i pfisunu materialu (vydej do spotieby)
 Kdy ? : predstihy, vazba na metodu doplnovani




Vyrobni kusovnik (BOM) — |

e 22 = 57 IS = e T
2 MIVO_KODOX Kos zav. velky se zavésem - Karta zboZi | L] E”E
Novy | Obecné | Féi&u@ﬂ Doplnéni | Planovani | Zahranichi obchod | Sledavani 2ol | Commerce Portal | Skiad |
Ce rt|f| kova ny Swském doplnéni wwrobni zakazka Yiroba
Ve Vyvoji Makup ZFplisob wyroby . L L |'-.-'~;.:'r|:||:|-na-zak... IEH

Cislo dadavatele. . . . | | 6l Cislo TNG postupu. . . . |MIVIKOR kA% (¥

Uzavren e et | | Eislo wirobniho kusov... W

B8 MIVI_KOOX Zav. kos se zdavésem - Vyrobni kusovnik

| obecné
Sislo ... 0N\ MIVT_KO0% [l f wyhledavaci ndzev . . . |ZAY. KOS SE ZAM... H IaV|Cka
Popis . . . . .. ..\ . [Zav. ko se zévEsem | Cislawerzi, . .. ...
Kdd mérné jednokky . 227TKS K= Akbivni verze . . . . L. Wi
Skav . . |Certifikavany [ méndnodne . . . . .. 14.12.04
Tvp ~N Cisla Swskén doplnéni Popis Yzarec wiwpodtu | Délka Sitka Hloubka Hrioktnost | MnoZst
p | ZhaoEi MIYO_ k002 Wwrobni zakizka 24 S4+203] u] u] u] u]
Zhadi MIYO_003  Wyrobni zakizka Z&wEs welkého kofe zadwésného u] u] u] i vR ., d k
—] J
| £ | |
W kuso. . v] [Kompone. . v] [ Funkce v] [ Mapoveda




Vyrobni kusovnik (BOM) — verze — Il

BE MIVI_KDOX Z4v. koS se zavésem - Matice vyr.kus. dle verze

Clroremé % v Jedna =]
e S, . o S
EE MIVI_KDODX Zav. kot se zavésem - Vyrohni kusovnik . s
= X b I, [ Ocelovy drat 2 3
| Obecré | s MIYO_KO0Z ZavEsny kof velky 398%154%203 1
Sisla MIVL_ KOO =l # Wyhleddvaci ndzev . . . |Z&Y. KOS SE ZAW... MIYO_003  Zavés velkého kode zdvesneha 3
Popis. . .. ... .. |Zaw. ko se zévisem | Gielaverzi, . ... ..
Kod mérné jednokky . |KS aktivriverze . .. . L Wz /
Skav oo Certifikovany [ Zménénodne . . ... 1412IZI4J
Typ Ezlo Systém doplnéni Popis Yzorec vypoctu | Délka Sifka _
na ZhoFi MIWO_K002 Wyrobni zakazka Zawesny ko velly 398%154%203 DE“?l
| Zbozi MIVO_003  Myrobni zakazka Zaves velkého kofe zavésného —
| Kodwerze, . . . . . .. Poifatecni datum . . . .
| Popis . . . .. ... .. ménénodne . ... L 14.12.04
— K&d mérné jednotky |
: < | Stav .. | 3
[\-";i'g.kl.sn... v] [Komnne... v] [ Funkce T Eislo Fopis MnoZstvi za Kdd mérné je...  Zme...  Kdd vaz... P
_) Z.. MIVO_KO0Z Zawésny kod velky 398%154%203 1 kS 0
|2 MIvO KL Ocelowy drat zZM 0
y - Al “ ||
Ukazat funkci ,,Kde pouzito y | >
S L s 4
>
(Where Used) [ Verze v] [Kompune... v] [ Funkce v] [ Mapovéda




BOM — VZ — platnost verzi a kody verzi

D1 D2 | D3

v

v

Plati i pro verze
TNG postupu !

A 4

v




Vybrané sloupce radku BOM (vyrobniho kusovniku) - |

Tvp Sizln Popis
b | Zbodi
ZhoF 1200 zadni kalo
Zhodi 1300 soustava prewodd
Zhodi 1400 pfedni blatnik
flhlar=1

=L = 44rm oo de .

Komponenta je platna od-a plati do
respektive neplatna od K.datum+ 1D

Doba Kod mérné Zmetky | Kad vazby
THG

wyroby MnozZsky za jednotky %

1 K5
1 K5
1 K5
1 K5

ER

Pouziva se tehdy, kdyz nechceme
marginalni zamény fesit zavedenim nové verze.
Vysledkem jsou potom 2 fadky (A1 je nahrazeno A2)

A1l

120205 300405

A2

010505

P

Pocatecni . Koncove
datum datum

Doba vyroby (Production Lead Time) ovliviiuje rozpad kusovniku v éase. Program pak pogita
nejpozdéjsi dobu vyskladnéni pro kazdou komponentu
Doba, kdy je potfeba vyskladnit dilec = Doba ukonCeni operace s uvedenou komponentou - Doba vyroby
Pouziva se hlavné u subdodavek nebo vyskladnéni ze vzdalenych skladu




BOM - Pouziti vyrobniho kusovniku

Obecné

Typ
Zhodi
Zhos
Zho
Zhodi
Zhos
Zho¥
b | Zhos
Zho
Zhozi
Zhosi

Cislo
PE0Z511..,
PaF1E170P
0701360,
PE0Z510..,
PE0Z0160T
0702400,
[*] PaDz01300
PE0Z0170T
PE0150004A
PaOZ51Z..,

.. |eozeoooa | &
. . [CATCHEAR AND LIFT ARM
. |sT [l

Certifkovany (=)

Swskémn doplnéni
Wyrobni zakazka
Takup

Makup

Wyrobni zakazka
wyrobni zakazka
Makup

wyrobni zakazka
Wyrobni zakazka
wyrobni zakazka
wyrobni zakazka

Wyhledavac nazer . . . |CA

Cislawerzi, . .. ...

Akkivniverze . L L

Zménénodne . . . . .. r

Popis Vzaret
CATCHBAR (R/H)

IMA PERMAGLIDE

SCHEIBE 3514 %2

LIFT ARM (F./H INSIDE)

BUSCH - PRUM, 7S, 22mm LONG
KEGEL-SZHMIERM, HI MG K 1 ...
CATCH

SCREW Mi4

PUSHIMG FRAME ASSEMBELY
LIFT ARM (R/H OUTSIDE)

['u'ff;.kuso... v] [Knmnne... -

MoZnosk

Eislo zbo% | KA verze
p | PEOZ0000A
oo1100a,,,
oo1i00a, .,
ooiiooa...
oaiiooa,,,
0995000, .,
PEOZ500048
oo1i00a, .,
oaiiooa,,,
oo1100a,,,
oo1i00a, .,

04.01.0% %

=
Popis
CATCH BAR. AMND LIFT &RM

ZOELLER. - LIFTER. SYSTEM
SYSTEM 110 - T¥P ML 300 KL/GES
ZOELLER. LIFTER SYSTEM 110
£OELLER. LIFTER. S¥STEM 110
YORABSTUCKLISTE

CATCH BAR AMND LIFT &RM

ZOELLER. - LIFTER. SYSTEM
SYSTEM 110 - TYP ML 800 KL/GES
ZOELLER. LIFTER S%STEM 110
ZOELLER. LIFTER SYSTEM 110

Patfebn...

s e b e e e e e e

Uzawieno

L T T

< %

Pouziti vyrobniho kusovniku slouzi k ur€eni mista pouziti komponenty nebo vyrobniho kusovniku v ramci vyrobnich struktur




Udrzba struktury kusovniku

1% Zdména knrkp.ﬁvr.kusnvniku

Vyroba-Periodické aktivity
Kusovnik- Vyména Zbozi

MoZnosti
Yymena VybwoF novou verzi . . . [v] v
TR = )| Masobenimnoz. . . . . ! Vysvétlit davku
Sr'“'” Potatedni datum. . . . | 04.01.05 Odstran neplatné komponenty !!
TR " fnovy pokvrzeni, .. .
Gislo oo

[ ] 4 ] [ Skorno ] [ Mapoveda

>




Kusovnik typu fantom

Poznamka : BOM typu fantom se nazyva technika pouzivana ve vyrobé pro
pouZziti podsestav pouzivanych pouze v prubéhu vyroby. Tyto podsestavy se
neskladuji nebo se skladuji jen ridce. MRP presto generuje pozadavky pro
komponenty fantomu.PriabézZna doba je na karté nastavena na 0 a Metoda
doplnovani na Davka-pro-davku. UmoZzriuje to snizeni urovni BOM Fantom nema
nikdy svoji kartu (Inventory Master Data)!!l!

Tato vazba neexistuje !!!

BOM *>< e

Fantom

/ Napr: sestava pedall
LT Napr: sestava pedall

Typ : Vyrobni kusovnik !!!! - vyuziti tohoto typu Fadku BOM

Dilec N




Technologicky postup

B8 MIVOKOR K002 Zdvésny kos velky 398*187*203 -k'!'NG postup

Alternativni pracovni c...

Obecné |
Gslo oo [MIVOKOR K002 [ Wyhledavaci popis . . . . [ZAYESNY KOS vE... |
PODIS . v v \Zavisny kos velky 395%167%203 | Eicda versi, . . .. | @
Typo oo oo o oo |5éri':"‘"3:" IEIl Akkivni verze . . . L L
Skav .. Cerkifiliow any . o
| ¥ Ell Zmérénodne . . . . . 03.12.04
Popis Doba sef... Dobazpr... Cekacid... Dobapi... Pevném... Fakt... Sou
4 Skfihani 110 1 0 0 0 0
Chybacka dratd 10 1 0 0 0 0
Bodovaci skroj 10 1 0 1] 0 0
na 0 1 1 0 0 0
Expedic® 0 10 0 1] 0 0
< =13
Obecné | Octovani | Planovani
lo oo 1 G0 [ ﬂ yyhledévac ndzev . . .
Nazev . ... ... |ohhatka draki | Uzavfeno. .. .. ... F
Kad skupiny pracovnic, .. Zménénodne . . .. .. 03.12.04

Prac.cen... v] [Pl_énovéni v] [ NapovEda




Nastaveni karet Strojnich a Pracovnich center (SC a PC) |

Obecné |IJEtnwéni Planovani | Mastaveni TNG

PC

Cislo pracns&ﬂwn centra

i

WX L
N

Petr Handk \

110

120

130

G

Cbecné | Uftovani |F'Ién|:|véni Mastaveni THE

Hierarchie

SC1 SC2 SC3

Makupricena . . . . . . |

10,00 |

Metoda spokfeby . L L

RUEnE
Nepfimé néklady %% . . . | 10| Obecnd Geto skupina z... |WWROBA  \ [
Redijnindkady . . . . . | _g,00)
Pofizovacicena . . . . . | *( IEIJIIIEI| Ruéné
Zpétné
19,00=10 + 10,0*0,1 + 8,0 Predem




Nastaveni karet Strojnich a Pracovnich center (SC a PC) i

Obecné | Ufkovani | Planowani | Nastaveni THNG

=

Kapacita . . . . . . .. Doba we fronté . . . .

Ofinnost . . .. .. @ kéd jednatky doby we ... ]
} [

Kapacita SC : kolik lidi nebo stroju pracuje sou¢asné. Obecné je kapacita mnozstvi prace,
kterou Ize odveést v urcitém Casovém obdobi. Kapacita strojniho centra urCuje,

kolik stroju nebo osob pracuje sou¢asné. Pokud je napfiklad kapacita 2, znamena to,

Ze soucasne lze vykonat dvakrat tolik prace.

Kapacita PC : urcuje, kolik stroju nebo osob pracuje sou€asné. Jestlize napfiklad zadate 2,
znamena to, Ze toto pracovni centrum bude potfebovat polovic¢ni ¢as v porovnani s centrem s kapacitou 1.

Uéinnost : méfi vystup SC (PC) v poméru k oéekavanému standardnimu vystupu.

Pokud zadate 100, znamena to, Ze aktualni vystup strojniho centra je stejny jako
standardni vystup. Program toto pole vyuziva pfi spusténi batche (davky) Vypocti
kalendar SC (PC) k vypoctu efektivni kapacity v kalendafi dilny.

Obé uvedena pole ovlivriuji kapacitu center. Pokud mame 8 hodin k dispozici a
mamé 90 % pak mame k dispozici celkové 7,2=8%0,9. Pokud je Kapacita=2, pak
mame k dispozici 16 hodin namisto ptvodnich 8 hodin.




Nastaveni karet Strojnich a Pracovnich center (SC a PC) Il

Obecné | Uftovani | Planowani

Kod meérné jednothke . .

kapacita . . . . . . . 3
DEDRost o s s _ 100
Konsolidovany kalenda? . [ ]

V tomto poli¢ku urcite, zda bude pouzit konsolidovany kalendar.

Pri zaskrtnuti tohoto pole se bude dostupnost pracovnich center rovnat souctu
kapacit (dostupnosti) strojnich center. PC nema nikdy ,zapornou® dostupnost®.

Pokud jste toto pole zaskrtli a pracovni centrum ma napfiklad pridélena dvé strojni centra,
z nichz kazdé pracuje 8 hodin, pak je celkova dostupnost
pracovniho centra rovna 16 hodinam.

Pokud jste vSak toto pole nezaskrtli, pracovni centrum je dostupné 8 hodin.




Nastaveni karet Strojnich a Pracovnich center (SC a PC) IV

Obecné | ko ani | Planowani |

Karta pracovniho centra

Karta

Makupnicena . . . . . | 1,20/

Mepfirmé naklady % . . . | III|

Refijni naklady . . . . . | 0,00/

Pofizovacicena . . . . . | 1,20/

Wepolfet pofizovad ceny

Zadand pofizovaci cena . [ ]
Cas
Jednotky

(vypocet je za

loZen
na mnoZzstvi jednotek)

Stiedisko Kod

=

dodavatele

Skupinakad, ... . L

Cislo subdodavatele . . .

Metoda spotfeby . . ., |RuEné N

(=]

Obecna tEto skupina z.., |VYROBA

0]

Pokud jde o kooperaci
Zadava se sem cCislo dodavatele




Zatizena zdroje (SC nebo PC)

w

Cas

Typ kapacty  Cislo

bracouni

Pracavni ce...

Pracavni ce...

4

A

100
100
100

Polozky kalendare

¥ad prac.., Datum-Cas zahjeni Cas dok... | Ugin.., ' Kapacita

kapacita... kapacita...

Kapacita - Dostupné = Pridélené

Pridélené/Kapacita = ZatiZeni [%]

1 06.01.05 4500 11:45:00 95 1 360 42
1 06.01.0512:15:00 173000 95 1 315 299,25
1 06,0105 15:00:00  22:00:00 95 1 240 228
> Dostupne
Fridélene | po

k.apacita Moz, zakazkach @ Zatiz..,

0 0 0 0

0 0 0 0

0 0 0 0

0 0 0 0

0 0 0 0

(869,25) 48,8356 620,4144 5,6

- B5 804,25 7,5

863,25 0 869,25 0

179 740,25 14,5

863,25 540 329,25 62,1




Adjustace zatizeni (Load adjustment) |

Pokud se mira zatizeni blizi 100 % a nemame k dispozici hastroj

pro Konecné zatizeni (granule) :

JAK ?7?7 $Zménime datugd pro uréitou operaci na VZ (v okné ukolii —| Task window)

nebo posuneme operaci z jednoho PC na alternativni PC

A 4

A
Planovani- prehled uloh —

Najit podle data v okné zatizeni. Pozor
pfi zméné se vSe automaticky preplanuje.

potfeba provést pfeplanovani

Cislo

wyrobni Cislo Doba Doba Cekaci
5.. zakazky Operace Popis sefizeni zpracovani |- doba
P W-025018 30 ZKRUZIT R 435 10 2
P, YW-025019 30 ZKRUZIT R 435 I 10 Z

V Okné planovani u PO potfeba zjistit, zda neni

Doba PoidNedni  Pofatecni  Cas Drakurn
pFesUnu dakurm dokonceni | dokonceni
Ji43:56,5 14.01.05 14:15:00  14.01.05
0 XA 14.01.05 14:15:00 14.01.05




3.
F.
P..

Adjustace zatizeni (Load adjustment) Il

Pokud se mira zatizeni blizi 100 % a nemame k dispozici nastroj
pro Konecné zatizeni (granule) :

Planovani- prehled uloh —
Najit podle data v okné zatizeni. Pozor

pfi zméné se vSe automaticky preplanuje.

V Okné planovani u PO potreba zjistit, zda neni
potfeba provést pfeplanovani

Cislo
wyrobni Cislo Doba Doba Cekaci Doba
zakazky Operace Popis sefizeni zpracovani |- doba pFesUnu
V025015 30 ZKRUZIT R 435 10 2 ]

30 ZKRUZIT R 435 I 10 Z ]

W-025019

Pocakedni

o [EEEERR

15:43:56

Task window)

Funkce :
Presun

Daburn
dokonceni

14.01.05
14.01.05

Pocatedni | Cas

dokondeni
14:15:00
14:15:00

dakum
14.01.05
14.01.05




Technologicky postup (TNG postup) — ROUTING Header |

Cbecné |

Gelo oo ;15':”1' ﬂ Vwhleddvaci popis . . . . |NABOD
Papis . oo hahoj / Cisla verzi, . . . . . . . (1]
Ty ooy Setiovy / A2\ Q Akkivriverze .
Stav .o Cerkifilonfar .
7/ ! EI\ Zménénodne., . ..., 16,1204

\

Seriovy

Paralelni - dvé oddélené operace mohou byt

Zalozka provadény soucasne.

doplnéni

Paralelni ,,Processing“ : nejde o to, Ze 2 SC nebo 2 PC délaji identickou operaci

na davce materialu. Na to je potfeba 2 sady stejnych nastroju a dvojité nastaveni 2 identickych
stroju. Navision Manufacturing Parallel Processing se pouziva pro vice neidentickych operaci
na ruznych davkach materialu. Jde o spiSe Parallel Schedulling- (viz terminologie APICS).

To samoziejmé zamena, ze se taky musi nastavit kazdy stroj.




Technologicky postup (TNG postup) — ROUTING Header Il -

paralelni postup
Obecné
Cislo .o 1005 ()| & wyhledédvaci popis . . . . |PARALELNI YYRO. ..
Popis. . . v v 000 Paralelni wyroba hrideli Sicla versh L 3
Tvpo v v 0o Paralelni EI Skkivni werze . . . . . .
Stav o0 0000 Certifiko X oo
W ertifkovany (7] Zmérénodre. . .. . . EISQDI.DS
. Cislo . .
islo piedchozi | Cislo dalsi ; Doba Doba Cekaci
OpErace Operace OpErace Typ islo Fopis sefizeni zpracovani | doba
5 10|20 Pracow,.. 100 Monkaz 10 1 1
10 5 30 Pracov... 200 Balirna 11 2 1
20 5 30 Pracow... 300 Barvirna 12 3 1
30 10)z0 40 Pracow... 400 Obrobna Banska Bystrica 13 4 1
» 40 30 | Skrojni ... 430 Skrojni sraZeni hran 11 1 1]

Cislo ope... T.. Cislo Popis Routing v TNG postupu VZ Daktum-cas zahaieni

g P.. 100 Montss 04,0 36:00
10 P, 200 Balirna 04.01.05 15:45:00
20 P, 300 Barvirna 04.01.05 15:45:00
3o P, 400 Obrobna Banska Byskrica 04, 0T 05 T600: 00
40 3,. 430 Strojni sraZeni hran I 04.01.05 16:12:00

Planovani smérem doprfedu — zaCatek operaci 10 a 20 je stejny

Datum-Zas dokondeni
04.01.05 15:45:00
04.01.05 16:00:00
04.01.05 16:00:00
04.01.05 16:12:00
04.01.05 16:24:00




Technologicky postup (TNG postup) — ROUTING Lines |

A

v

Produktivni Casy <
v Neproduktivni Casy
Setup : Cas serizeni
RUN : Cas zpracovani
WAIT : Cekaci doba
Move : Doba presunu

Queue : Doba ve fronte (U dalsiho Centra) — ¢as mezi koncem pfedchozi
Operace a zaCatkem nasledujici operace. Nepfimo se prodluzuje prubézna doba vyroby.
Kazdy typ éasu m(iZze mit jinou ¢asovou jednotku. Cas ve fronté se uvadi na centru

a nikoliv v fadku TNG !




Technologicky postup (TNG postup) — ROUTING Lines Il - vybrana pole

Cislo
Sislo predchozi  Cislo dalsi ; Doba Doba Cekaci Doba
Operace Operace Operace Typ islo Fopis sefizeni zpracovani | doba presunu
3 g 10 Strojni ... 420 CMNC hiidel [120) 7 0 0
10 5 20 Strojni ... 420 ChC hridel 120 7 ] 0

Pokud cena je jina nez na karté. Pak se musi zadkrtnout ,zadana pofizovaci cena“ na karté PC. Plati pouze pro PC !!l!

Pevné Fakkor MnoZsted ﬁ
mnozstyi  zmetkd Soub&Ena | |doprawni
zmekki i kaparita dawky raklady na

1] 1] 0 0,20

0 0 0 0,00

@iné kapag
Nastavuje se po

Neovlivni to zménu

T1

F2

f

A
\ 4

al »
< »

@ celkovy pocet simultanné dostupnych zdroju (sfroju nebo osob).

dostupného ¢asu

@i dopravni da

- pocCet cyklu pravé provadéné operace, které musi probéhnout,

aby mohla byt zahajena nasledujici operace . — Vazba na overlapping. Snizuje pribézny cas

vyroby




Vytvareni planu (Plan Generation) Vypocti planovany pohyb

Vypoéti regeneracni plan

Planovaci sesit MRP : Aktualni radek planovani

———

- [E]x

Pvodni
15k Datum-cas zahajeni | Datum-cas dokonceni  Popis mnozstyi Typ ref, zakazky
b 0 -
2,04 19.11.04 5:45:00 03.12.04 14:15:00 YERSTAERKLIMNG 24 Makup =
JA1.04 04,.11.04 Qe00:00 16.11.04 ;0000 YERRIEGELUMNGSLEISTE 36 0 Makup
JA2.04 17.11.04 5:45:00 01.12.04 14:15:00 YERRIEGELUMGSLEISTE 36 Makup
A1.04 12.11.04 6:47:25 15.11.04 5:05:41 ROHRLEITOMG LI, ROHR 10 = 1 20 wyrobni pakazka
11,04 11.11.04 0w0de00 23.11.04 0:00:00 FEDERHALTER. 20 0 Makup
Jd2.04 17.11.04 5:45:00 03.12.04 14:15:00 FEDERHALTER. 20 Makup
05,04 25,0404 0:00:00 28.04.04 0:00:00 ABEDECELNG -4 0 Makup b
4 I | »

Popis zbodi Popis THG postupu

[ Radek v] [ Zhozi v] [‘Fﬁnkze v] [ MNapoveda




Vypocitej planovany pohyb |

Pri vypoctu planovaného pohybu program do tohoto vypoctu zahrne pouze to zboZi,
v jehoZ struktufe poZadavka a potieb byly v dobé od posledniho planovani provedeny nasledujici typy zmén:
pfima zména v pozZadavcich potieby pro urcité zbozZi :

. zZmeéna v prognoze

. prodejni objednavce

. nakupni objednavce

. vyrobni zakazce

. radku komponenty vyrobni zakazky

zmeéna ve standardnich datech a/nebo planovanych potfebach pro urcité zboZzi :

. zmena v kusovniku

. zména TNG

. velikost BZ nebo jinou uroveri ROP (bod priobjednani)
. neplanované rozdily v zasobach (vysledek inventury)

Ddavodem vypoctu planovaného pohybu je na rozdil od regeneraéniho planu napfiklad uspora ¢asu a
systémovych zdroji. Neni nutné pfeplanovat zbozi, jehoZz struktura poZadavku-potfeb se v dobé od
posledniho planovani nezménila.




Vypocitej planovany pohyb II

Pozadavkové panely pred spusténim davky

e —

# Vyjpocet planu - plan.sesit [ [[2]X| . #: Vypocet plinu - plén.sesit.
Zhosi |En_|:|s.t-i_| [}5 Zhodi | Modnosti | k
Pole Filkr Yypoct
p | Cislo MPS. . . . []
YWyhledavac popis MRE. . ..
Filtr lokace
Datumn objedndwky . . .
koncowe datum . . .
Odskran sesit poZadavki
Mazev Zablony. . . . . PERICDICKY (1]
Mazev sesitl, . . . . . |[RiSEEE
[ oK ] I_ Skorno ] [ MapovEda ] [ ok ] [ Storno ] [ Mapovada ]

Batch zjisti dostupnost zbozi a vypocita Cisty pozadavek : viz dalSi snimek ———————-




Cisty pozadavek- hruby poZadavek- rtizné definice

Nékteré helpy uvadéji pfi vypodtu — napfed zjistit Dostupnost a nasledné Cisty
pozadavek.

Vysvétlivky : i = perioda, HP- hruby poZadavek, CP= &isty poZadavek, BZ- bezpeénostni
zasoba, NO=Nakupni objednavka, PO — prodejni objednavka

Definice : Stav skladu[i] = Ocekavany sklad na skladé [i ] = Stav skladu k
poslednimu dni predeslého obdobi + MnoZzZstvi na jiz vygenerovanych NO — MnoZzstvi jiz
vygenerovanych PO — BZ

Zjednodusena definice : Stav skladu[ i+1 ] = Stav skladu[ i ] + Ocekavany prijem —

Ocekavany vydej — BZ \

HP=CP + Stav skladu[ i+1] , co pro CP znamené |Skladova dostupnost

CP = HP - Stav skladu[ i+1] = HP - Stav skladu[ i ] - Pfijmy + Vydeje + BZ

Poznamka : v helpu je definovana skladova dostupnost jako Zasoby+Prijmy —Brutto poZadavky




Regenerativni plan

Calculate Regenerative Plan — This function processes a fully regenerative plan.
All items in the database will be replanned. The system will generate worksheet
entries assuming infinite capacity. Capacity in work or machine centers is not
considered when developing schedules.

Calculate Net Change Plan (Vypocitej planovany pohyb)
This function processes a net change plan. ltems will participate in net change planning
as a result of two types of changes:

Demand/supply changes: modifications to quantities on sales orders or
production forecasts.

Planning parameter changes: These include changes in safety stock, reorder
point, routing, bill of materials, unplanned consumption and changes in
purchase order quantities.

Get Action Messages : This function serves as a short-term planning tool by
issuing action messages to alert the user of any modifications made since the
last regenerative or net change plan has been calculated.




Vyrobni zakazky

Jde o centralni ,Komponentu ,, celé aplikace Navision Manufacturing. Tato
komponenta obsahuje tyto informace :

*  vyrobky naplanované pro vyrobu

»  material (komponenty) pro vyrobu finalniho produktu (nebo podsestavy)

» Informace o jiz vyrobenych vyrobcich na této vyrobni zakazce uvedenych

* informace o spotfebovaném materialu

» Informace o zdrojich a ¢asech, ve kterych by mély zdroje odvadét svou praci
« davody vzniku (vytvoreni VZ)

« statistiku o¢ekavanych a aktualnich nakladu




Vyrobni zakazky- typy |

« Simulovana VZ

Neni skutec¢na. Slouzi k simulaci — odhadum nakladd. Pro vytvafeni nabidek apod. Neovlivriuje planovaci
rutiny. MRP pfi svych vypocétech Simulované VZ neber do uvahy !!!l Nesmi byt pouzivana jako Sablona,
protoze pri zméné stavu zmizi.

e Planovana VZ

11

Ovliviiuje CRP (Capacity Requirement Planning) . ZatéZuje zdroje objemem oekavanych praci — ,poZira*
kapacitu zdroju . Kazdy dal$i béh MRP vSechny Planované VZ prepise. Mohou byt vytvafeny iruéné, coz
ovSem neni prakticke.




Vyrobni zakazky- typy I

 Pevne planovana VZ (PPVZ2)
MRP béh tyto VZ nemodifikuje. Je mozné je ménit ruéné. Muzete napr. vytvofit PO a odtud pfes planovaci
funkci vytvorit PPVZ. PPVZ Ize alternativné pouZit i na vytvofeni MPS (hlavniho rozvrhu vyroby) Jde v
podstaté o zasobu vyrobnich pland.

Vydana VZ
Uvolneno do dilenského zpracovani. To ovsem neznamena, ze byl vyskladnén material do spotfeby nebo se
okamZzité zaCala provadét prvni operace TNG postupu v fadé . Diky tomuto stavu VZ Ize vytvaret poloZky
spotreby a poloZky vyrobni (pomoci vystupniho deniku). Probiha i automaticka spotfeba (Automatic

Flushing) — to podle nastaveni

« Ukoncéena VZ

Ukoncéeno. Aktualizovana porizovaci cena v prubéhu zmény stavu VVZ- UKV. Davod existence je kvuli
statistikam, sledovatelnosti, apod. Pokud je nastavena spotfeba ,,Zpétné“ a nepouZivaji RLC, pak

pfi zméné stavu dochazi k automatické spotrebé.




Zmény stavu vyrobnich zakazek

Simulovana

vyrobni
zakazka

Planovana Pevné planovana
vyrobni vyrobni
zakazka zakazka

_F

Aktualizlace pof. ceny

1 Aktualizuj pofizovaci cenu

Sy pocti

Wrahnl’zakézk,a- MoZEnosti |

aktualizace rezervacl% F|

Zmeéna stavu
\uu/

Vydana
vyrobni
zakazka

[

Ok ] [ Storno l [ Mapoveda l

Vysvétleni termind Jedna uroven — VSechny urovné
bude provedeno v oblasti Manufacturing Costing

Poznamka: jde o terminy Single Level Cost Share nebo
Rolled Up Level Cost Share




Vazby VZ- Spotrebni ceniky — Vystupni deniky

Vydana
vyrobni
zakazka

Cislo zbo¥  Datum p...

Popis

| \ ] . Deniky spotieby
| | /
| |
| / |
\ Vystupni denik
Polozky VZ

MnozZstvi za Mabehow, ..

Kod mérné je... | M.,

44103 31.10.04 Mikrokénowy sacek 720x720 0,0005 0 KS R.. Statistika (NM — strana 136)
03014013 31.10.04 Gehauss Komponenty 1 0 Ks R..
&8 YZV¥043231 Gehause - Statistika vyrobni zakdzky:
v Obecné

6[5'0 IIIIIIE. - T“ 6i’5||:| PDI:”S Mrl_egstvi' DDklIII‘IEEI‘Ié Moy Prﬁbéh DpEfaEf fevné pofizovaci ... ] Ofekavané naklady Akfudlni naklady Odch, % Rozdi
N&Kady na materidl . . . | 21240,00} 21 247,20 14 164,80 -33 -7 075,20
ﬁ S, 95 Samokontrola a expedicni baleni 12 000,00 8 000,00 | 55 CEERE | Néwad:nakapm. . 00 0,00 oo o 8,00
a 5., 94 Yystupni konkrola 12 000,00 5000,00 (W Wieany| || e abines = 0D gon L =
TNG pOStup V\?:Obnl'ref.néld. . D:DD D:DD D:DD a D:DD
Néklady celkem . . . . . 21 240,00 21 247,20 14 164,50 -33 -7 075,20

Potfebna kapacita. . . 2720 1660 -100




Vyrobni zakazky — Aktualizace (Refresh) —Preplanovani (Replan) |

- F - k“b
Yrobni zakazka |M|:|En|:|sti
Vvd . Pole Filtr
et Aktualizace b | Stav ydans =
vyrobni Cisla YZY043231
zakazka
e
v - ey A4
Preplanovat Wjrobni zakazka | Modnosti |
1’ Preplanovat vyrobni zakdzku Smer planovani . . . .. Opfedem:
: : @Zpet
Maoznosti | o
| ................... IIIIII:IIII:":IE':I IIIIIIIII Rédkl:lll
Smér planceeani Opredem: TG postupy
(¥)Zpét o
Pokfebné komponenty
PN« v v (%)Bez drovni Mad H " i Do3ad
O Todina tirover Sklad . . . . 000 L Wybvorit wstupni pozad...
(wEechny drovns

04 ] [ Skarno ] [ Mapovada




Vyrobni zakazky — Aktualizace (Refresh) —Preplanovani (Replan) Il

Aktualizace (Navision Manufacturing str 129) !

« Zada se c¢islo vyrobku do hlavicky VZ (pfi ruénim vytvoreni) nebo se treba
provede zména mnozstvi pri upravé VZ vzniklé pomoci seSitu MRP

» Aktualizace simultanné planuje ve vybrané VZ jak komponenty, tak i TNG
postup- pokud si to budeme prat a zaskrtneme prislusné policko pro uvedene
volby

» Vybere se smér naplanovani (Dopredu nebo Zpétne)

Ve volbé Vypocti se zadate, zda chcete vypocCitat TNG a komponenty pro kazdy
radek VZ (muze tam byt samozrejmé vice radku). Témto radkam se fika ,detailni”.

« Kdyz Vypocti = ANO, tak jsou existujici radky TNG a komponent vymazany a
aktualizovany na zakladé standardnich BOM a TNG pro uréeny vyrobek

« Nasledné je mozné provéest rucni zménu ve strukture BOM nebo TNG

« Také je mozné pouze aktualizovat radek VZ a detailni radky, které jiz obsahuji
napfr. rucni zmény se neaktualizuji (Vypocti= NE)




Vyrobni zakazky — Aktualizace (Refresh) —Preplanovani (Replan) Il

Zmény ve VZ - pred uvolnénim i po uvolnéni do vyroby jsou mozné.
Co se miize ménit :

Datum planovani (Due Date) — kdy bude vyrobek dostupny (zménite toto datum a vse se
automaticky zméni bez pouZiti funkce Aktualizace nebo preplanovani)

« Zména pozadovaného mnozstvi (po zméné Aktualizace a Vypoétu vée a planovani zpétné)

« Zména v poZadovanych komponentach (dilcich)-hlavné u MTO spolec¢nosti (zméni se
napfr. zavodni sedlo za sedlo pro ,,Araba” : F4 (vymaz ) — F3 (novy) — Zadna funkce neni dale potreba)

« Zménav TNG postupu — obdobné jako u komponent, ale pro prepocitani TNG po zméné
operaci je potfeba spustit funkci Preplanovani (Zpétné a Bez urovni)

Preplanovani (Navision Manufacturing str 129) :




Vyrobni zakazky — Aktualizace (Refresh) —Preplanovani (Replan) IV

Pri epla’novéni (Navision Manufacturing str 146) .

Funkce preplanovani se pouziva pro zménu VZ v pfipadé, Zze zmeénite TNG postup.
Dale se funkce pouziva pro preplanovani nizSich urovni (preplanovani podsestav)
Vhodné pro viceuroviioveé zakazky (Multievel Production Order : MLPO).

Vhodné pro viceurovioveé VZ, kde kone¢né datum pro Parent se zméni.
Preplanovani adjustuje data vyroby pro podsestavy.

a) Bez urovni : vhodné pro MLPO

b) Jedna uroven : MTO (Parent), MTS (podsestava) — Navision vytvofi
novou VZ pro podsestavu

c) VSechny urovné : vytvori se oddélené VZ pro vSechny podsestavy




VZ - dilenské rizeni (Production Order Processing)

 Registrace spotfeby materialu (Spotrebni deniky)

» Registrace ¢asu zdroji na operace

*  Registrace mnoZstvi vyrobenych hotovych vyrobku

* Registrace se provadi bud Ru¢né nebo Automaticky

Vybrana reportovaci metoda je rizena parametrem Metoda spotreby (Flushing)

*  Metoda spotreby se nastavuje na karté Zbozi na kartach PC a SC.

*  Predem : pfi uvolnéni VZ (do spotfeby se oCekavané mnoZzstvi) — cela VZ

- Zpétné : pri ukonCeni VZ (do spotieby se da aktualni spotfebované mnozstvi) — cela VZ
*  Rucné : podle konkrétni situace

Priexistenci RLC - spotfeba na zacatku operace svazané s komponentou BOM a
registrované ve Vystupnim deniku

»  Pri automatickeé registraci ¢asu a poctu vyrobktd (Vystupni denik) — vZzdy o¢ekavané mnoZzstvi
. pro volby Predem . Rucné pak podle konkrétni situace

* Vyhoda automatického reportovani je snizeni pocCtu zapist. Nevyhoda : neni to pfesne,
protoze ve vyrobé se odehravaji zmény a poruchy (Murphy,...) - (NM strana 188)

«  Zmetky se reqistruji pfes Vystupni denik- nezvySuje se u toho mnozstvi na skladé (NM strana
169)




Denik spotreby

Mazey lisky

Fitkova,.. | Cislo wgr.., | Kdd lokace

| 021204 WIND43634
02, 1Z2.04 WZIW043634
02, 1Z2.04 WZIW043634
02.12.04 WZWO43634
02.12.04 WIW043634
02.12.04 WZN043634
02, 1Z2.04 WZIW043634

MNazew wyrobni zakazky

Ramek C5 jive lakowvani

1100
1100
1100
1100
1100
1110

K]

Cislo dok. ., | Sislo zho¥

WZW043634
WZW043634
WZW043634
WZW043634
WZW043634
WZWD43634
WZW043634

24119
24503
24503
44101
05013032
05013012

Popis

Rarmek C5 jive lakowani

Alexit 341-83 80541 jive
Twrdidlo Alexit 345-24
Terdidlo Alexit- Harter 345-24
Pytel do Gitkerboxu

Rarmek C5 jive - K. komp.
Ramek C5 jive lisovani I

MnoZstyi  Kéd mér,.. | Jednotk... | Ywrownd... | Wyrownd. ..
0 0,00 o a
4000 G 324,81 u] u}
480 G 4,06 u] u}
10 5 4,06 a u]
3 K5 29,90 ul a
108 kS 13,70 u] a
240 kS 51,00 u] u}
Vypocet spotireby
Vyrobni z. .. v] [ Funkce v] [ Otoreani v] [ Tisk v] [ MapovEda




Vystupni denik

Mazewlistu . . . . . .. KOOPERACE (4]

e, | Cislo dok. .. | Sislo zbod | Sislo ope. .| T, Sislo

B F37E3 WEVD4EFS3 14004011 10 5.,
F37ES WZVO43753 14004011 20 5.,
F3TES WZVO437E3 14004011 30 5.,
F3783 WAWD437E3 14004011 40 5.,
F3TES WZVO43753 14004011 S0 5.
F37ES WZVO43753 14004011 70 5.
F3TES WZVO437E3 14004011 g0 5.,
F3783 WAWD437E3 14004011 a0 5.
F37E3 WAVO43733 14004011 100 5.,
F3783 WAVWD43783 14004011 110 5.,
<

Mazew wyrobni zakazky Operace

Mounting Bracket 11045-16368 ‘rsbupni kontrala surowin

Popis Doba sef...
Wsbupni kontrola surovin
Masazeni Formy

Sefizeni Formy

Kontrola prenibo kuso

Lisowani

OdstFihnuki wtoku

Sarmokontrola a expediéni baleni
Periodicka kontrola
DemontaZ Formny
Wstupni konkrola

oo o o o oo o o

Doba zpr...
1]
1]
1]
1]
2 753,3235

San
V60,6765

Kad mér, ..

MIMUTY
MIMUTY
MIMUTY
MIMUTY
MIMUTY
MIMUTY
MIMUTY
MIMUTY
MIMUTY
MIMUTY

Kad lokace | Wystupni... | MnoZstyi,., | Kod mér, ..
2950 0 ks
2950 0 kS
24930 0 kS
2950 0 kKs
2950 0 kS
2950 0 kS
24930 0 kS
2950 0 kKs
2950 0 KsS
2950 0 ks

Rozbal postup

Dokonceno

wrobni z... v] [ Funkce

v] [ (ko ni v] [ Tisk. ..

] [ Mapovéeda




Automatické metoda spotreby

Predem (RLC k dispozici — Forward Flushing by operation) :

Spotfeba komponentl pfedem je zavisla na jejich oéekavaném mnozstvi nutném pro vyrobu
hotového vyrobku (parent). | kdyz je vyrabéné mnozstvi mensi nez celkové mnozstvi v
hlaviéce VZ, spotiebuje je celkové o¢ekavané mnozstvi komponentu pro celou zakazku.

Predem (RLC ne) : spotreba celé zakazky naraz - pfi zméné stavu Planovana nebo Pevné
planovana - Vydana vyrobni zakazka

Zpétné (RLC k dispozici — Backward Flushing by operation) :

Spotfeba komponentl svazanych s pfisluSsnou operaci v aktualnim mnozstvi reportovaném
ve Vystupnim deniku .

Zpétné(RLC ne) : spotreba celé zakazky naraz — pfi zméné stavu Vydana- Dokoncena




Vicedarovnové VZ (Multi Level Production Orders)

Varianta 1 Varianta 2

P1

A 4

N

.

P2 N\
\VVZ 2 X
P1 e ‘MTO
v POMTS ¢ P2:-MTO
P1: MTS v . ,
P2 A | P2MTO Vse kombinovane
P1: MTS : A
VZ 1 moniTe najedne VZ
Pro kazdou kombinaci P je pro kazdy BOM
vzdy jedna VZ !l




Klasicky princip — ¢asto dosti pracne rizeni jiny pohled (stejny
princip)

d
<

Komponenty

[ Vz2
</

Komponenty




Metoda jak dvé zakazky komprimovat do jedné VZ |

Rozbaleni mnoZstvi kusowniku
k091204

ZOELLER 5YSTBEWS spol. = r.o.

Urowery Cizlo Fopiz

Zhodi: Eislo: bl _KODK

MIVO_KO0X  Kof zaw. velky se zivésem

1 MIWO_KODZ  Z3wésny kos welky 39871847203
z hAl%A0_KOO1_ Qeelowy drat
1 M0 003 Z3wés welkeha kofe z3vasného

A0 D0 Jakl profil 10 ® 70
bl _005 Plechowa dehythka

Ka&d mérnme

jednothky

KS

KS

KS

Celk.mnozstul




,,Zahnl'zdéné“ er obni zakézky — neni uveden TNG postup (pro jednoduchost)

Obecné | Planowani | UEtovani

Sislo o o oo MIYOEOR ¥1  [w] ﬂ Yyhledivac popis . . . . Aokl S A=
Popis. « v v v v v v koE zaw, velky se zavesem % MroZskel . 0 . 0 . L L 7
Popis2. .. .o v Daturn planovani . . . | 09.12.04
Typplvadu. .. .. Zhodi (=] Zméngrodne . . . . . 09.12.04
Cislo pivodu . . . L L MIYO_ K00
Cislo zbo#i Datum pl...  Popis Datum-tas zahajeni | Daktum-Zas dokondeni | MnoZstyi
b MV KO0 09,1204 Kos 23y, velky se zédwésem 05,.12.04 9:05:00 05.12.04 11:25:00 7
MIVO_kOoz2 06.12.04  Zavésny ko velky 395¥154%203 06.12.04 6:45:56 06.12.04 2:05:00 7
MIVG 003 06.12.04 | Favés velkého kofe zavésného 03.12.04 12:45:00 06.12.04 2:05:00 14
———»  Datum kod merns Ocekavansg K
Cislo zboZ | pokfeby Popis MnoZstyi za jednoklky rnoEsknd omponenty
MR (] 06.12.04 Zavésny Hof velky 395%184*203 1 KS Predem
MINO_003 06,1204 Zaves vellkého kofe zavésneho Z K3 Predem
. Dratum kad meérng Metoda Ocekavans
Cislo zboZi | potreby Popis MnoZskyi za jednoklky spotfeby | mnoZstyi
[ENE ()  06.12.04 Ocelovy drat 3 M Pfedem 74
. Doaturn kod mérné Metoda Ofekivané Stejné jako u kom ponent je
Cislo zboZl | potfeby Fopis MnoZstyi za jednothky spoktfeby | mnoZskyi t S
[OEME(+]  03.12.04 Jakl profil 10°* 70 2 M Pfedem 25 0 u operaci 1

MIYC_ 005 03.12.04 Plechowva Uchytka 2 K3 Predem 28




Rizeni subdodavek TNG Karta zdroje | Karta
|~ postup (pouze PC) // dodavatele
//
Vydana |
vyrobni | s !
zakazka | | P

Nakupni

|

Denik subdodavatelu

VZ musi mit stav Vydana, aby pres Sesit subdodavek

bylo mozné vytvofit Nakupni objednavku. PC musi mit nastavenu jednotku
na Cas nebo kusy — jevi se vyhodnéjsi ucCtovat o kusech (Flat charge per unit) .
Pak je potfeba do ¢asu v radkd TNG postupu nastavit

jenom Dobu presunu (move time).

Zauctovana Nakupni objednavka vstoupi do nakladi VZ. Prijmem generovanym Nakupni objednavkou se nezvysi
Mnozstvi vyrobku (Parent). Toto Mnozstvi se zvysSi pouze v pripadé, ze jde o posledni operaci v TNG postupu.




Manufacturing Costing — cast hlavni prezentace
Zakladni principy (pro podrobné studium doporuéuje manuél)

Zhodl | MoZnosti

Fale Filtr
» | Cislo

Wyhled&vaci popis

Filtr lokace

- o]

QK ] [ Storno

] [ Napovéda ]

Pripravil : Skorkovsky

Poznamka : jako soucast kurzu je mozné pouzivat i PWP Inventory
Costing

Kone¢né mame
o téch nakladech
prehled.

Ale co dal ?

Zkusime
ty doutniky jesté
jednou prepocitat..

Female warkers and interior of cigar factory, ear'lg_ET Faso
(Auttman Collection, ASTRE, 1 Paso Public Libvary)




Zakladni principy |

Nakup surovin a Transformace
dalSich vstupu nutnych =% 45 -y NV (WIP)

pro vyrobu

Transformace
do podoby
finalniho
vyrobku

Prodej
hotového
vyrobku

Hodnota skladu .
hotovych vyrobku + | Néklad na
na pocatku obdobi vyrobu

Hodnota skladu
hotovych vyrobku
na konci obdobi

Naklady na
prodané zbozi




Vazby mezi typy nakladu ve vyrobni spole¢nosti

Primy material- pofizovaci cena

Costs Balance Sheet
— Clirect
Al Pl Purchemes /— o MMaterials
Copitalzed P e— Inventory Wi e
Inve nloriaklz/ .L Fales
Costs oiherDimect oceur
AR BV, Wark in . Finished
st Frocess Goods
Costs Manufachaing | MYENLONY Inve rtory
Caske
Cepitalzes i
Foninweniorizbl e HDI"IIFI"H‘EFIEEII"_-.-'
sk Assets
rancapitalized
osks

Nelze alokovat k vybranému nakladovému objektu

Income Statement

Sales

COGS

Periodic Expensing of
Capitalizer

" Moninventoriable Costs

Cozts Expenzed as
Incurred

= Operating Income

(energie, nepfima prace, nepfimy material, odpisy vyrobnich prostfedkd...)

Zdroj : Manufacturing Costing W1 3.60, strana 17

= + N + I

Cena vyrobku




Vypocet koncoveé hodnoty skladu hotovych vyrobkii

Hodnota skladu

hotovych vyrobku | 4 | Nakladyna _ | Naklad na _ | Hodnota skladu
na pogatku obdobi vyrobou prodané vyrobky Hotovych vyrobku
P na pocatku obdobi

Naklady s zaznamenavaji

Znama hodnota v
a celkovy naklad se vyposte ~ 4£@zhamenava se Naklady se musi vypoditat

Naklady na pfimy material a pfimou praci se méni s poétem vyrabénych kusu — Variabilni naklad
Naklady na odpisy, pojisténi, skladovani se neméni s pocétem vyrabénych kusl — Fixni naklad
Existuji 2 pohledy na alokaci nakladu :

ABSORBCNIi MODEL (naklad na vyrobek se sklada s fixnich a variabilnich nakladd )

PRIMY MODEL (naklad na vyrobek je pouze variabilni a fixni naklady jsou chapany
jako naklady v dobég, kdy vznikly)




Typy nakladu

Viyrobni podniky typicky urCi kalkulaci cenu vyrobku, kterou stanovi jako Pevnou
(Standard Cost) a uctuje o vzniklych cenovych rozdilech.

Existuji 2 varianty :
Vyrobek i komponenty maji pevnou cenu

Vyrobek ma pevnou cenu a komponenty se oceriuji napr. v
cené prumérné (spolecnosti vyrabéjici v rezimu M-T-O
nebo se vyrabéji typy vyrobku, kde cena komponent ma

vysokou variabilitu - fluktuaci). Tento princip je daleko ovliviiovan
casovym hlediskem. Napr. se koupi komponenta, da se do
spotreby a faktury prijde az kdyz je vyrobek vyroben nebo
dokonce i prodan.




Priklad — zadani

Scénar prikladu :

Koupi se prfimy material (PM) za 100 000 K¢

Spotfeba v hodnoté 90 000 K¢.

Odhlasi se 60 000 prace, kde 45 000 K¢ je pfima a 15 000 K€ nepfima prace
DokoncCi se vyroba a vyrobky se zavedou na sklad ve vysi 150 000 KcC
Alokuje se vyrobni rezie 40 000 KcC

Naklad na prodané zbozi je 200 000 KC

O oA WN

Reseni na dalsim snimku

v




Priklad- reseni

MD DAL MD DAL MD DAL
AKCE Nakup Zavazek AKCE NV NV AKCE NV NV
111 321 121 611 611 121
1 100000 100000 3 60000 60000 4 150000 150000
Surovina Pouz. Piimy naklad Pfimy naklad K. nepfimych nakladd Hotové vyrobky K.rez. nakladut
112 111 611XxxX 611yyy 123 613
1 100000 100000 3 15000 5 40000 40000
Spotieba Surovina Ptimy naklad Naklad na prod.zb. Hotové vyrobky
501 112 611xxx 613 123
2 90000 90000 3 45000 6 200000 200000
Hotové
NV NV vyrobky Zména stavu
121 611 123 613
2 90000 90000 4 150000 150000




Vypocet Pevné ceny (Standard Cost)

Jedna droven — Single Level Cost Share

ZboZi <ﬁeri&i/ Kapacita  RezZie

A + 5 + 6
B 10 + 3 + 3
C 5 + 2 + 1

_’16+8

Vice urovni — Rolled Up Cost Share

ZboZzi Material Kapacita  Rezie

A 16 + /6550 + 10
-7 6

B + 3 + [ 3

C + 2 + [ 1

35




Prubéh ucetnich zapisu prabéhu vyroby

111 |321 nakup
|343
112 |111 adjustace

501 | 112 spotreba

121 | 611 aktivace NV

123 | 613 vyrobek na sklad
611| 121 deaktivace NV

311 | 601 prodej (faktura)
| 343
613 | 123 adjustace




Nastaveni obecného uctovani a uctovani skladu (2 spole¢nosti)

\Nastaveni obecného ucétovani Vyroba- vybrané ucty

L]
:Tﬂuzemskn E
: Prodejni [ Hikupni |Konte nakladd na Konto Konto pouZitych | Konto pouZitych | Konto nakupni !
: ooUs | oUsz konte | konto prodané zbozi  |adjustace zbozi| pfimyeh nakladd | rezijnich nakladd odehyiky ]
: T [|Wrobky | 601010 F13001 a01a88 !
; T |Material | 642010 | 111000 542010 542010 111001 a01a8d !
; !
E _ Sklatlove Konto zmeny Konto zmeény Konto otlc_hylky Konto G{IIchyikyE
Lokace| OUSE komto | Konto HV | Konto spotrehy stawu HY stavu materialu odchyl.kap WWr.redie!
! Mat 1132 121 501 B11 {
:j Faolo 122 121 612 611 612 B12 a01884d ﬂ
! Wirobek 123 121 G13 f11 613 f13 a01888 5
: !
: !
: _ _ Prodejni | Hakupni |Konto ndkladd na Konto Konto pouzitych | Konto pouZityeh | Konto nakupni !
fO0Us | OUSZ konto konto prodané zbozi  |adjustace zbozi| primych nakladi | rezijnich nakladd odchylky !
;j yerobky | B01010 613001 611 a01a848 E
! hatarial | 642010 | 111000 501 111 !
E Kooperace | 642010 | 518000 ;
A L]
F Konto E
F _ Sklatlove Konto zmeny Konto zmeény Konto odehylky Konto ﬂtlchyikys
jLu:uI-a ace| OUSZ konto | Konto HY | Konto spotreby stavu HY stavu materialu odchyl.kap wyr.rezie!
{ Mat 112 121 a01 611 613 ﬂ
{ Wrobek 123 121 a0t 611 613 !

Obecné ucétovani

/

Sklady

~

Obecné ucétovani

v

Sklady

g




Zapisy Nakup, Spotreba, Vyroba, Vydana VZ-Dokonc¢ena VZ |

Nakup
. Cislo daok... | Cisla konka | Popis T.. 0, Q. Castka T.. Cisla pra.,. | Otevfeno | Zhstakek k... | Uzavfen..,
S01010003 111001 Objednavka 510010009 M., Z.. M., 1,22 K. v 1,22 ]
10.01.05 F,, 501010003 343019 Objednivka 510010009 0,23 K. v 0,23 ]
10.01.05 F,, 501010003 343350 Objednivka 510010009 -0,23 K. v -0,23 ]
10.01.05 F,, 501010003 321020 Ohjednﬁika 210010009 -1,22 K., v -1,22 ]

Zitova.,. Typ polofky  Cislo dok... Cislo zbo3i Popis Kod lokace | Mnogstvi | Fakkurow..,

L 10,0105 Yroba 515020001 AQ ZES z 0 Spotreba a vystup
10.01.05 MNakup 511010001 Al ZES 10 Uil 2 adj. nakl. Pol. Zbo.
10.01.05 SpotFeba 515020001 Al FES -z -2
10.01.08 Makup 511010001 A2 FES 10 10
10.01.05 SpotFeba S1s020001 AZ b ZES -2 -2

Zhstatek. .. Délka trubly Castka prodeje | Castka nakladt  Castkandkla.., WEeFakk... Otevfeno | Cislo polosky

z 0,00 0,00 0,00 0,00 v 166904 Uctovani
W W , o v
g 5,00 0,00 0,61 0,00 166902 nakladtl na zboi
> 0 5,00 0,00 0,12 0,00 v 166905
g 5,00 0,00 0,61 0,00 v v 166903
0 5,00 0,00 0,12 0,00 m v 166906
10,01.05 515020001 112001 Pfimé néklady A0 dne 10.01.05 0,12 K., v 0,12
10,01.05 515020001 121001 Ffimé naklady A0 dne 10,01,05 0,12 .. v 0,12
10,01.05 515020001 501004 Piimé naklady A0 dne 10.01.05 0,12 .. v 0,12
10,01.05 515020001 611001 Piimé naklady A0 dne 10.01.05 0,12 K. v 0,12




Zapisy Nakup, Spotreba, Vyroba, Vydana VZ-Dokonéena VZ Il

iftava. ..
) o/ wyroba 515020001 AQ 7ES 7 2 ?

Tvp polozky | Cislo dak,.,  Cislo zho3i Popis kiod lokace | MnoZstvi | Fakkurow.., Zostatek,.. Délka trubly

i : 0,00
10.01.05 Spotfeba 2150Z0001 Al ZES -2 -2 0 5,00
10.01.05 Spotfeba 215020001 Az ZES -2 -2 1] 5,00
. . . Vydana — Dokonéené

Castka nakladd  Castka nakla.., WEe fakt...  Ctevieno | Cislo pologky yda, a © ,?(I Ceo a
0,24 0,00 v v 166904 a adjvustace na adu
-0,12 0,00 v 166905 polozek zbozi
0,12 0,00 v : L0006
Zuctova.., T.. Cislo dok... Cislo konta | Popis T.. Q.. O, Castka T.. Cislopro,., Otevfeno | Zistatek k...
10.01.05 515020001 | 123001 [#] PAimé néklady AD dne 10,01.05 0,24 K.. v 0,24
10.01.05 S150z20001 121001 Pfimé naklady A0 dne 10,01.05 -0,24 K., v -0,24
10.01.05 515020001 611001 Primé naklady A0 dne 10.01.05 0,24 k.. v 0,24
10.01.05 S150z20001 613001 Primé naklady A0 dne 10,01.08 -0,24 K., v -0,24
i Prodej
Uctovani
nakladl na zbozi
Zickova... T.. Cislo dok... Cislo konta | Popis T.. 0. 0, Castka T.. Cislopro... Otewieno | Zistatek kv, ..
10,01.05 F.. 502020001 { 601020 [} Objednévka 515020001 P.. Z.. Y. -30,00 K. v -30,00
50,00

10.01.05 F.. 502020001 311020 Objednévka 515020001 % 30,00 K. v

Casthka prodeje
0,00
0,00
0,00




Zapisy Nakup, Spotreba, Vyroba, Vydana VZ-Dokonéena VZ Il

Zittova... T.. Cislo dok... Cislo konta | Popis T.. @, 0., Castka T.. Uctovani

.........................

10.01.05 502020001 { 123001 [4] Pfimé naklady 20001 dne 10.01.05 0,24 K.\ G— Nakladld na zbozi
10,01.05 502020001  §13001 Pfimé naklady Z0001 dne 10.01.05 0,24 K.,




Pred implementaci NAVISION Po implementaci NAVISION

Na shledanou




