Prezentace vyrobnich principu
Skorkovsky —KPH : jazykova mix verze



Zakladni pomucky pro kurz

« PWP — elektronicka verze

« PWP - tisténa verze pro poznamky

* Manual Navision Manufacturing (elektronicka verze)

* Manual Navision Manufacturing Costing (elektronicka verze)

» DB cvi¢na a vyrobni licence Skorkovsky (Miki)

» Objekt (CU) pro prenos dat Prezentacni — je uz implementovan v DB

Uéely kurzu :

1. Pochopeni zakladnich principt vyroby
2. Solidni zaklad pro dalsi samostudium
3.

Pozor na 2 uhly pohledu : jeden je vyrobni a druhy ucetnicky — klasické a tézko
reSitelny problem !



Zakladni otazky — vybér téch zasadnich

Co je potreba vyrobit — poptavka ze strany prodeje

Kolik toho je potieba vyrobit

Do kdy je to potreba dodat

Jak to budeme vyrabét (TNG postup)

Kdo to bude vyrabét (zdroje- SC a PC, kapacity,ceny porizeni)
Z ceho se to bude skladat (komponenty)

Kolik toho mame na sklade

Co je to zavisly a nezavisly poZadavek

Co je to prognoza- Forecast

Co je to MRP, MRP-II, JIT a MPS

Co je vypocet Cisteho pozadavku (netting)

MTS a MTO (vyroba na sklad a vyroba na zakazku)
Low-Level —Code- montazni uroveri — vysvétli instruktor.



Vybrané problémy, které vedou k upravam a doplnénim Navision Vyroby

« Statistiky neshod

* Spojovani vyrobnich zakazek

» Grafické preplanovani- vyvazovani planu

« Vazbana TPV

» OdhlaSovani stejnych operaci u zdroji zafazenych s riuznymi kvalifikacnimi tridami
 Vazba na mzdy

« VZaBAR - odhlasovani VZ s pomoci registrace carovych kodu
»  Buffer management

» Advanced Planning and Scheduling

» Volba vyrobniho postupu podle velikosti davky

«  Variantni kusovniky

e atd.



Basic Manufacturing — licenc¢ni pohled

Vyrobni zakazky (viz vSechny typy- uvede instruktor)
Viyrobni zakazky a jejich planovani z Prodejnich objednavek
Rezervacni systém pro provadeni rezervaci

Rizeni sériovych &isel a éisel davek (3arzi)

Flexibilni konstrukce ceny (FIFO, pevna cena, prumérna cena,...)
Multidimenzionalni tracking (pegging)

Spotreba dopredu, zpétné nebo rucné

Spotrebni a vystupni deniky

Vyrobni kusovniky

Klasické kusovniky, kusovniky typu fantom

Rizeni verzi vyrobnich kusovniki a TNG postupti

V tomto okamziku zatim bez komentare



Supply planning - licencni pohled

Zakladni planovani doplnovani skladu

ATP, CTP, véetné planovani pro vice lokaci

Inteligentni MRP planovani (vysvétleno bude nasledné)

Interaktivni generace Hlaseni akci

Simultanni planovani materialu a kapacit

Dostupnost materialu

Planovani nakupu

Progndézy — predpovédi

MPS, aktualni poptavka, MRP a progndza (vysvétleno bude nasledné)



Capacity Requirement Planning (CRP) - licenc¢ni pohled

Zakladni planovani doplnovani skladu
Kalendare dilny, smény
TNG postupy (Routings)
Paralelni fizeni VZ (vyrobnich zakazek)
Send Ahead - umoZzriuje overlapping a JIT — zkracuje se prubézna doba vyroby
Routing Link Codes — pro automatické rizeni spotifeby béhem provadéni operaci
Kody neshod (Scrap Codes) a stop kody prostoji (Stop Codes)
Automaticka spotreba pro strojni nebo pracovni centra
Rizeni kooperaci
Strojni centra
Alokace prace
Konecné planovani

LepSi fizeni omezenych zdroji — prekonani zakladniho paradoxu MRP (planovani
S nekonec¢nymi kapacitami) — vetsi spolehlivost plant



Nastaveni vyroby |

Obecné | Cislovani | Planoyvani |

Eagekpracwniduhy 45
Konec pracoyvni doby L 14:15:00 & doklady je & wr.zak. [

Marovani planovani L\

e

Maklady v, sefizeni . . .

Pokud existuje Prodejni objednavka (PO)s navazanou

Vyrobni zakazku (VZ) pak pfi zméné parametrt na PO
jako je treba doba dodavky, zména mnozstvi apod. bude vytvoreno
Varovani

Aby bylo zajisténo to, ze Cislo VZ se bude brat jako zaklad po Cisla

Navazanych generovanych dokladl

Vyznam ostatnich poli je zfejmy



Nastaveni vyroby i

Obhecné | Cislowani | Planowani

aktualni prognaza wyr...  |PLAMN Fombinovany wwpodet < ] ;:

Pouzij progndzu pa lak. Komponenty na lokaci . .
Wechozi bezp, pribézn, .. O Prodleva (Eas) . . . . . 2T l}g
Prodieva (% velikosti ... 0,0

Pokud byla lokace uvedena v fadcich VZ

Pokud si uzivatel preje kombinovany vypocet MRP a MPS
Bude vysvétleno pozdéji

Pokud neni na karté Zbozi vyplnéna Bezpec¢na Prubézna Doba = BPD
pak se bere ¢asovy udaje uvedeny v tomto policku

V pfipadé prodlevy ve vyrobé nebo v pribézné dobé doplnéni se BPD pouzije jako pfechodné obdobi (buffer)
PFi vypoctech na fadcich objednavek a navrhl objednavek pficte Navision BPD k dané pribézné dobé.
Plati pro dopfedné i zpétné planované objednavky.

I:?édek VZ : Datum ukonceni + BPD + Doba zaskladnéni = Datum planovani (Due Date, kdy zakaznik zbozi o¢ekava).
Radek NO : Planované datum pfijmu + BPD + doba zaskladnéni = O¢ekavané datum pfijmu
Ve viceurovriové vyrobni zakazce bude bezpecna pribézna doba mezi zbozZim ignorovana !!!!



Nastaveni vyroby llI

Vyroba — Nastaveni - Skupiny vyrobki

Ohecné |
G .o Whledévacl nzey . . .
Papis . . . ..o v 0 Koge | Cislo THG postupy, . . .
Popis2 . ..o 0 | | M, o F

Iménénodne. . .. .. 03.01.05

Cislo zbo3i | Popis Kad mérné je. ..

MIWD_KOOK Kof zav, velky se zavésem kS
MIWD K002 Zavésny kof velky 395%184%203 K5

Jde o skupiny podobnych vyrobku, které mohou byt vyrabény spolu.
Hlavnim znakem je podobnost vyrobniho postupu .
Optimalizuje se spotireba materialu a snizuji se naklady na nastavovani stroju



Nastaveni vyroby IV

Nastaveni Sablon Spotfebniho deniku a Vystupniho deniku bude
vysvétleno v prubéhu kurzu. Spotrebni denik se u Navision 3.70 nastavuje
v nastaveni Zasob a stejné tak i Vystupni denik.

V ramci Sablony muzete napr. pfifadit zpravu, kterou spustite jako zpravu
Ltestovaci”. Plati jak pro standardni nebo i periodické deniky...

Spotrebni denik — hlavni funkce : zapis spotfeby materialu pro vyrobu

Vystupni denik - hlavni funkce : registrace ¢asu pouZitych zdrojt
vyrobeného mnozstvi



kad Tvp Popis
4 - 4 T4y ¢ H DR driy Dy
Nastaveni vyroby — planovani kapacit | W hotiny o
v ; MIN rrinuky Minuky
Mérné jednotky
) . kad Popis
Pracovni smény 1] 1, sména
Planovani poZadavki na kapacitu Kalendare dilny / . -

. 1 jedna sména pnndéll’—gﬁtek
Skupiny pracovnich center _— e
= Pracovni centra — OOF CALENDEAR
" TG postupy +2rndly Standardni ulohy = aroue

— = Maviguj
- PFipravky - Den Pocates,,, Cas gok... | Kod prac,..
- L Kaodv prostoil] ondsi] ) cooon s
- Periodicke akt'ﬁ't‘" ) yp J (tery 0:00:00 235950
- Sedit subdodavateld - Hastaveni; . . Stieda 00000 235959
— Kody zmetku Eturtek 0:00:00  23:50:50
Pétek 00000 235959

= Deniky kapacity

Kod vazeb TNG (Routing Links)

Zdroje s nedostatecnou kapacitou

Pokud kalendaF dilny specifikovany pro pracovni den pifekroCi pllnoc, je potfeba zadat 2 Fadky
napf. 22:00 — 23:59:59 a 0.00.00 — 6:00:00). Nékteré firmy v ramci kalendare specifikuji i pfestavky.

_ o s =

Uginnosti (Efficiency Factor) na karté zdroje. POZOR : kédy Kalendare dilny se zadavaji pouze pro Pracovni centra !!!



Nastaveni vyroby — planovani kapacit Il B sy

2100 Wyroba

m kooperace
Mérné jednotky

Planovani pozadavki na kapacitu
Pracovni smény

Strojni centra Seskavy

Pracowvni centra

Kalendare dilny

TG postupy Zurnaly
Maviguj . B >
iipravky Skupiny pracovnich center
- Periodické akkiyity ViZ daléi ObféZEk
Sedit subdodavateld ~Mastaveni: M Standardni UIOhy - Hierarchie SC a PC
Deniley kapacity
Kéd Popis Casoperace | Cekacidoba ... | €as nastaveni
i LRIzNOUT 0,00 0,00 0,00
Z URIZNOUT 5 PRIDAVKEM 1,5mm 0,00 0,00 0,00
3 URIZMOUT & ZaRiznouT I 0,00 0,00 0,00
4 ODIEHLIT 0,00 0,00 0,00
S DLE PROGRAMU OBRABET 0,00 0,00 0,00

& EDE7MMWAT NI F WKDESI nonn monn monn



Hierarchie pracovnich a strojnich center

Skupina PC : pouze pro reportovaci ucely — nikoliv pro realné planovani I

/

| |
Work Center Waork Center

Work Center Group

Machine Center]| Machine Center] | Machine Center]] Machine Center




£ Kdady prostoji

Popis
e - Ve s - - spadek, sité
Nastaveni vyroby — planovani kapacit Il Vi sy

Porucha skroje
Yada materialu

Planovani pozadavki na kapacitu

= Strojni centra = Seskawy KOdy prostojf]

= Pracovni centra T

= THIG postupy = Furnaly . °
& vy Kody zmetku

= PFipravky e

Kod vazeb TNG

— - Periodické akkiyity
= Sedit subdadawvateld vi"-.lasl:avem %

— Zdroje s nedostateCnou kapacitou

= Deniky kapacity

Kody prostoju (Stop Codes) se pouzivaji pouze pro Strojni centra. Zdavaiji se ve Vystupnim deniku
a v Deniku kapacit (tento denik se pouziva pro registraci ¢asu zdroje (kapacity) nutného pro tdrzbu — registrace
zdrojl-kapacit, které nejsou alokovany k vybrané VZ)



= Kddy zmetki

kad Popis

DELKA Hfidel ma nesprawvnou délku
HR.AMA Promacknuta hrna switku
REZ Rezawy plech

Spatny svar

Nastaveni vyroby — planovani kapacit IV

L
|

Planovani pozadavki na kapacitu

= Strojni centra = SEskavy
= Pracovni cenkra —

= THG postupy = Furndly

_ = Mavigui KOdy zmetkU
= PFiprawky —

T = Periodické akkiyity Kod vazeb TNG
= Sedit subdadavateld - astaveri: M

— Zdroje s nedostateCnou kapacitou
= Deniky kapacity

Kody zmetku (Scrap Codes) se pouzivaji pouze pro Strojni centra. Zdavaji se ve Vystupnim deniku

a v Deniku kapacit . Popisuji divod neshody. V polozkach se kod prostoju i kody zmetkl objevuiji jak pro
Dobu sefizeni (Setup Time), tak i pro dobu nastaveni (Run Time) .Tedy jednomu zapis ve

Vystupnim deniku odpovidaji 2 zapisy v polozkach (pro kazdy z uvedenych ¢asu)



Doplnéni vysvétleni ohledné zmetku — nejde o Kod zmetka !!

a) Kod zmetkt v radku Vyrobniho kusovniku (BOM Scrap)
b) Pevné mnoZzstvi zmetku v fadcich TNG postupu (Fixed Scrap Quantity)
c) Faktor zmetkt v % v fadcich TNG postupu (Scrap Factor %)

Vypocet :

BOM Scrap = 10 %
Scrap Factor % = 25 %
Fixed factor = 10 (nabéh)
Pozadavek = 10 ks
10*1,1 = 11

11*1,25 = 13,75
13,75+10 = 23,75

Aby se vyrobilo 10 ks, je potfreba mit na skladé 24 ks suroviny !!!!



Nastaveni vyroby — planovani kapacit V

Planovani poZadavkil na kapacitu

= Skrojni centra = Sestavy
= Pracovni cenkra —

= Thi postupy = Furndly

- - Navigui Zdroje s nedostatecnou
= Pripravky — ka paCitou
— - Periodicke aktivity
= SeEit subdodavateld vNastavenl
= Deniky kapacity
Critical  Dam. ..
Capa... Load (% of
Capacity Type Mo, MName e Toka,..

‘Wiark Center 440 Montage, Einzelteils (zrufena) v 12,0 0,0
m E] 614 Schweissroboker L\}, @ 5,0

Zdroje se nedostateCnou kapacitou (Capacity Constrained Resources). Tam, kde planovac riskuje
pretizeni zdroje (SC i PC), pak mUzZe dopfedu oznacit zdroj v ramci uvedeného

jako Kriticky (ne na karté zdroje !!!!) a zdroj je pak zatiZen jen na specifikovanou uroven.
To ovSem nastane jen pfi zméné stavajiciho planu uzivatelem (aktualizace planu,

prijeti HIaseni akce apod. — Hlaseni akce bude vysvétleno pozdéji) . Pro prislibeni ATP-CTP je potfeba nastavit
Vyrobek jako Kriticky !!!! To znamena, ze ZboZi je kritické pro vyrobu nadfazeného Zbozi (vyrobku) . V pfipadég, ze PO je
svazanas VZ



Nastaveni vyroby — planovani kapacit VI

Kod Popis
BEMT Ohybatka
i . . ) CuUT Délirna

Planovani pozadavku na kapacitu m Lakovna

= Strojni centra = SEskavy

= Pracovni centra — Kéd vazeb TNG

= THG postupy = Furndly

— = Maviguj
= PFipravky —

. + Periodicke akkiyity

= SeEit subdodayateld ~ Maskaveni:

= Deniky kapacity

Kody vazeb TNG (Routing Link Codes, dale jen RLC) — vazba mezi komponenty

vyrobniho kusovniku a operaci v TNG postupu. To snizuje ¢asovou naro¢nost, pokud

néjaka komponenta je v ramci zmény vyrobniho procesu pouzivana v jiné operaci a uzivatel

musi provest tuto modifikaci. Dale se RLC pouzivaji pro fizeni automatické spotfeby - JIT funkénost.
Viz kapitola o RLC a automatické spotiebé v manualu na strance 4-12 : priklad



Typy pfedpovédi — Polozka prodeje, Komponenta nebo Obé

MP S Nezavislé pozadavky

P -

\4

Aktualni poptavka

MPS Ize zadat ru¢né
a tak se vyhnout
zadavani Progndzy

v

Finalni vyrobky

A 4

Progndza vyroby
(hrubé pozadavky)

A

Netting

Prognoéza vyjadruje ,,Prislib*
Ze se néco vyrobi a vzdy
Jen pro ,,Parent” nebo

A

MPS Ize vynechat !!! nejvy8Si montazni stupné

P

Plan vyroby

A 4

MRP

Které komponenty nebo podsestavy jsou potieba,
aby se pokryly pozadavky z MPS

A\ 4

Skladova dostupnost

Aktualni pozadavky (poptavka) ,konzumuje prognozu (pfedpovéd). Nezavislé pozadavky
Konzumuiji prodejni pfedpovéd a zavislé pozadavky pfedpovéd na komponenty
Pro¢ Progn6za nebo MPS ? — feSit oCekavanou budouci poptavku !



Logika Prognoza- MPS - MRP

Production Forecast — prognéza = PF

PFt = Production Forecast Type =Typ prognozy

PFts = Production Forecast Type Sales = Prognéza typu Prodej

PFtc = Production Forecast Type Components = Progndza typu Komponenty

IF PF = finalni vyrobek Then PFt = PTts Else
IF PF = ,Option” Then PFt = PTtc

Option = Volba : priklad : typ — druh lampi¢ky na kolo




Poptavka — dodavka (Demand — Supply balance)

Aktualni dodavka

A 4

Aktualni poptavka 7

T

Tracking (Pegging) — Sledovani zakazky — polozky sledovani

Kdykoliv se spusti planovaci rutiny, vytvari se polozky sledovani a k tomu
i Hlaseni akce (Action Messages) — doporuceni co udélat, aby byla zajisSténa
rovhovaha mezi poptavkou a dodavkou

Aby se negenerovaly tyto polozky a akce zbyteCné- existuji v systému
Tzv. ,Dampeners” — Prodlevy v Case a v % vykyvu velikosti davky - viz pfedchozi snimky,
které se tykaji nastaveni vyroby.



Tracking- Pegging

Pfimé naplanovani PO-VZ

Prodejni Nakupni
objednavka objednavka
| E |
Tracking /
Prodejni | Sesit planovani
objednavka ' MRP
| . T
/ : ,
/ | Nakupni
V N() objednavka Q
Tracking E— y—>\

Tracking



VZ+ Lot-for-Lot
v

Vyroba na zakazku- tracking- varianta A

£ 1022 BYT s.r.o. - Prodejni objednavka

Obecné | Fakhurace | Dodévky ]T‘\Zahranifniobchod | E- Commerce | Platby
Cilo o [ el 2 Z(étovaci datum . . . .
Zakaznikedislo . . . L . Datum abjednévky . . .
Zakaznik-gislo kontaktu . [KTO0OODL Datum dokladu . .. .
Zakaznik-ndzev . . . . . [BYT sur.m, | Poiadované datumdo... l:l
Zakaznik-adresa, . . . . [wrchiicksho 5 | Fiisibeng datum dodévky I:I
Zakaznik-adresa 2. . . . | | Cislo externtho dokladu l:l
Zékaznk-PSCimEsto, . . |CZ-67a 01 [#1] [Blanska [ kédprodejce . . . L L 5] =
Zékaznlk-kontakt . . . . [pan Ales Tesaf | Cislo kampang, . . . . .
TR ljl Centrum odpovednosti |, |BLANSKO [+ \ f
SFE 5 00000000
T..| sl Popis Kod lokace | MnoZstwi | Rezervo... Kodmér... | Jednotk... Nakup + LOt-fOI’-LOt
bz [#] predni naboj 10 KS 500,00
nebo
Pevné priobj.mnozstvi
A | 2| |
Objednavka v] [ Radek V] [ Funkce v] [ Ukowani v] [ Tiska.. ] [ MapovEda
Planovani
Cislo zbo¥ | 5., Popis Datum o,,, | K dispozici | Datum p.,, | Ocekava, ., N
i . predni naboj 05.01.05 -10 12.01.05 12.01.05

I, [



Vyroba na zakazku- tracking- varianta B

Prodejni objednédvka ra ra re v =
, o — — Planovani sesSit MRP
Obecné | Fakturace | Dodavky [“zZahvanizni obchod | € - Commerce | Platby
sl 2| Ziitovacidatum . . .
Zakaznike o . L . L L Datum objsdndvky . . _(f\'slo Hiageni akce P.. Plvadn .. Datums... Datum-Cas zahajeni  Datum-tas dokonceni | Popis Plvodni ... Z.. Mnodstvi | Typref.zakazky
2 akazrile-Cslo kontakty . [KTO0000L Datum dobadu . . . . . .01, | 1150 Hova v 29.08.01 20.08.01 16:57:00  28.08.01 23:00:00  pfedni ndboj 100 Wyrobri zakizka
FE Y 0 0 0 o o [B+T s.r.m. | Puzadavant datum do. . ] . 1150 Mova v 14.11.01 05.11.01 16:57:00  13.11.01 23:00:00  pfedni ndboj 100 Wyrobri zakizka
Ztkaznik-adresa, . . . . Vrchiickeho 5 Fisibens datum dodéwky || | 1150 Mova v 05.01.05 3112.01 1750:30  04.01.052%00:00  pedni naboj 10 Wyrobni zakézka
Zakaznik-adresa 2, . . . | | Eislo externiho dokladu |:| | 1150 Mové v 04,1201 23,1100 16:57:00  03.12.01 23:00:00  pedni naboj 100 Vyrobni zakézka
Zékaznk-PSCimEsto, . . [CZ-678 01 (]| [Blansko Kéd prodejee . . . . L P _Dm E] Hova v 29,1101 20,1100 16:57:00  28.11.01 23:00:00  pedni naboj 100 Vyrobni zakézka
2ékaeribckontakt . . . . [pan Alst Tesal | Gilolampang. . . . . . H 1151 Hové v 200801 19.08.00 8:00:00  19.08.00 23:00:00  oska piedntha kala 100 Nakup
TR = Centrum odpovédnosti IS Mové v 20.08.01 19.08.00 8:00:00  19.08.00 23:00:00  oskapiednho kola 6 Hakup
Stav .. Otkevieno - 1151 Mova v 05.11.01 04.11.01 8:00:00 04.11.01 23:00:00 oska piedniho kola 100 Makup
| 1151 Hova v 05.11.01 04.11.01 8:00:00 04,11,01 23:00:00  oska piiedniha kola 6 Nakup
T s (e |DIEESET | RS o | T o | TR, 1151 Mové v 301201 302,00 800:00 30,1200 2300:00  oska predntho kola 10 Nékup
[ 3k piedni néboj 10 Ks 500,00 — . . .
. 1151 Mové v 01.01.05 31,1204 8:00:00 311204 23:00:00  oska piedniho kola 6 Nakup
| 1151 Mova v 23.11.01 22.11.01 8:00:00 22,1101 23:00:00 oska piedniho kola 100 Makup
| 1151 Mova v 23.11.01 22.11.01 8:00:00 22,1101 23:00:00 oska piedniho kola 6 Nakup
T i 5 | 1151 Mova v 20.11.01 19.11.01 8:00:00 19,1101 25:00:00 oska piedniho kola 100 Makup
- . | 1151 Mova v 20.11.01 19.11.01 8:00:00 19,1101 25:00:00 oska piedniho kola 6 Nakup
[Objednavie v) [ Rédek ] [ Funce ] [(Oftovani w] [ Tsk. | [ mépovsds 1155 Now v 200800 19.08.01 8:00:00  19.08.00 230000  plednilisko 100 Nékup
| 1155 Mova v 20.08.01 19.08.01 8:00:00 19.08.01 25:00:00 pedni ik 6 Nakup
| 1155 Hova v 05.11.01 04.11.01 &:00:00 04,11,01 23:00:00  phedni lizko 100 Makup

,»Vypocti planovany objem*

v
Planovani pomoci Sesitu planovani MRP - -
[ O —
[



Vyroba na zakazku- tracking- varianta C

= 1022 BYT s.r.0. - Prodejni objednédvka

Planovani sesit MRP

Obecné | Fakburace | Dudévkyﬂ\ ahranicni obchod | E - Commerce | Platby

o [— P
Zakaenikc o, L. 10000 (2] Datum objednavky . .
Zakazrik-fislo konkakiu . [KT0O0DOL Datum doKladu . . . . . 05.01.05
Zaksanikendzev . . . . [T s.r.0. | PoZadované datum do. . |
Z&kaznk-adresa. . . . . Vrchlického 5 Pislibené datum dodavky l:l A
Zakazrik-adresa 2. . . . | | Ziloexternhodelada . [ |
Zékaznk-PSCimEsto, . . [CZ-678 01 (]| [Blansko @] kédprodejee . . . . .. P
Zékazrikekontakt . . . . [pan Alet Tesaf | Cislo kampang. . . . ..
siosts . [0 (3] X+ 3 o e
e m— s A0 Sesit pozadavku (Requisiton Wkst)
870000000000
T Popis Kod Iokace | Mnodstsl | Rezervo... Kodmér... Jednotk...
1 — m KS h _
< i 3 | a
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MRP- Material Requirement Planning

» Spravny dilec

» Spravny dilec ve spravném case

» Spravny dilec ve spravném c¢ase a na spravnem misteé

» Spravny dilec ve spravném c¢ase a na spravnéem misté a ve spravném mnoZzstvi

MRP-II : Manufacturing Resource Planning =
MPR+Resources



Tracking and Action Messages |I

Generace akci probiha pro kazdou uroveri kusovniku (Low-Level Code), coz
zajistuje, Zze vSechny zmény ve strukture kusovniku budou do vypoctu zahrnuty

Dynamické sledovani : pokud se poptavka zméni, pak se systéem automaticky
snaZzi nastavit (udrzet) rovnovahu mezi poptavkou a dodavkou. To vSe se déla
podle priorit, prifazenych témto viivim

P1

P2

P3
P4

P5

Zména v existujici Nakupni objednévce, Radku vyrobni zakézky nebo
radku seSitu planovani

Zména data dodavek u jiz vydanych dokumentd nebo

planovanych pfijmua (napf. planovaci seSity nebo radky VZ) (Planned, Scheduled)
Zména skladové dostupnosti polozky (Available Inventory)

Kdyz jiz v poloZkach sledovani existuje NO nebo VZ nebo Planovaci radek (systém
vytvofi akci s atributem Zménéné mnoZzstvi

Pokud ani jedna z vyse uvedenych variant, pak se vygeneruje akce s atributem Nova

Dynamické sledovani zalezi na nastaveni pole Zpusob sledovani zakazky

>



Dynamické sledovani zakazky

2 MIVO_K001_1 Ocelovy drdt - Karta zboZi

| Obecné | Fakhurace | Doplnéni | Flanowani | Zahranicni obchod ||-

Zpitsoh pfiohjednani. . . |Dévka-pro-da... [=]
Wietnd zsob L L L L
Rezervovat . . . . . . . |Wolitelns =]

Zpiisob sledovani zaka, ., | dEERS

Skladowva jednotka exi...

Pouze sledovani
Sledovani a Hlaseni akce

Kritické . . . . . .. ..




Grafické znazornéni hlaseni akci

SO- Sales Order- prodejni objednavka)
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Cisty pozadavek

Net Requirement = Gross Requirement — Naplanované objednavky - Vydané
objednavky na prijmu + Planované vydeje — Stav skladu k datu + Bezpecnostni
zasoba

Poznamka : vysvétleni na dalsich snimcich tohoto kurzu !!!!

PoZadavek (hruby poZadavek) je rozdélen do dvou kategorii :

* nezavisly poZadavek (jedinym zdrojem je Prodejni objednavka)
» zavisly pozadavek (komponenty VZ, komponenty MRP)

Planovana objednavka = Planované VZ, MRP radky, SeSity poZadavku

Vydaneé objednavky = Pevné naplanované a Uvolnéné VZ, Nakupni objednavky
vydané (zaslané dodavateliim)

Bod priobjednani <> BZ (jde o zasobnik proti neo¢ekavané pozadavky v prabéhu
tzv. prabézné doby- viz pilovy diagram.



Princip vypoctu cisteho pozadavku (Net Requirement)
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Modifikatory na karté ZboZi (zilezi na nastaveni Zpisobu priobjednévky)

B MIVO_KO01_1 Ocelovy drat - Karta zboZi

| Obecné " Fakturace " Du:uplnénl'l Planioe &ni | Zahranifni obchod " Sledovani zbodi || Commerce Partal || Sklad |

Zpiisob pfiobjednani, . . || Ell Cvklus pfiobjednavky ) | ?D|
Bezpecna pribiéing doba | |

Rezervowat, . . . . . volitelng =] Minimélni zasoby . . . . | 50|
Zpitsob sledovani zaké.,, |Z4dné =] Bod pricbjednani . . . . | 0|
Skladova jednotka exi... Pfiobiednand mnodstyi, . | ol
krické [ Maximalni z&soby . . . . | EI|
el inimaIni obj.mnostei . | 1IIIIII|

el Mazimalni obj.mnodstyi | | ol

)y MNasobek objednavky . . | i)

[ Zhozi v] [ Prodej v] [ Makup v] [ Funkce v] [ Mapowvéda




Modifikatory na karté ZboZi (zilezi na nastaveni Zpisobu priobjednévky)

Minimum Order Quantity (Min. objednavané mnozstvi: MOQ)
If Navrh < MOQ Then MOQ is applied
If MOQ=0,Then Navrh is OK

Maximum Order Quantity (Max. objednavané mnoZzstvi: MaxOQ)
If Navrh > MaxOQ Then Obj. mnozZstvi 1 = MaxOQ and Obj. mnozstvi 2= MaxOQ .....
(maze byt, ze (Navrh/2) < MaxOQ

If MaxOQ=0, Then Navrh is OK

Order Multiple (Nasobek objednavky) / zaokrouhlovaci faktor. To znamena, ze vZzdy
se objednava v nasobcich. Napr. : OM=12 a Navrh = 20, pak objednané mnoZzstvi
bude 24 (dva tucty)



ZpLOISOby pFiObjedna,Vénl’ I Ohbecné | Fakturace | Doplnéni | Planowéni | 2z

Zpiisob piicbiednani. . . || =]

\ Karta Zbozi

Pevné priobjednavané mnozstvi <

Pouziva se to mnozstvi, které se uveden v poli Pfiobjednané mnozstvi. Pokud se
vyuziva MRP, pak navrh mnozstvi bude hodnota v tomto poli nebo vypocitany
Cisty pozadavek — to podle toho co bude vySsi.

Priobjednavané mnozstvi reprezentuje bud minimalni dodavané mnozstuvi,
které specifikuje dodavatel nebo EOQ (Economic Order Quantity)

Poznamka : bude vysvétleno Skolitelem.

D=poptavka, S=naklady na objednavani, H=naklady na skladovani, Q=mnozstvi, TC=celkové naklady

TC= (Q*H)/2 + (D*S/Q), po derivaci podle mnozstvi a dT/dQ=0 dostaneme
H/2 — D*D/(Q*Q) - > Q= sqrt(2*D*S/H)



ZpLOISOby pFiObjedna,Vénl’ II Obecné | Fakkurace | Coplnéni | Plancwani | Zz

Zpiisob piicbiednani. . . || =]

\ Karta Zbozi

Maximalni mnozstvi

A

Klasicka logisticka praxe. Moc nezalezi na tom, co skuteCné potrebujeme.

Navrh bude bud roven tomuto Maximalnimu mnozstvi nebo Cistému pozadavku a
to podle toho, ktera hodnota bude vyssi.



Obecné | Fakturace Du:uplnéni| Flanowani E

Zpusoby priobjednavani Il

Al =

\ Karta Zbozi

Zpiisoh prichjednani. .

<

Zakazka

Navrh po kazdy pozadavek (napf. prodejni objednavku, MRP komponenta nebo
komponenta VZ). Navrh generuje v sesitu planovani pro kazdy pozadavek
extra fadek. Jinymi slovy, pujde vzdy jen o hruby pozadavek po jednu jedinou

finalni polozku (parent item). Jde o tzv. Bucketless MRP approach. Pouziva se
zasadné pro MTO (Make-To-Order). Cisty pozadavek zde do vypodtu vstupuje
pouze pro kazdou objednavku samostatné (vstupnimi parametry pro vypocet jsou
mnozstvi a data dodavek ).

V takovém pripadé se nepouziva hodnota v poli Cyklus pfiobjednavky.



ZpLOISOby pFiObjedna,Vénl’ Iv Obecné | Fakkurace | Coplnéni | Plancwani | Zz

Zpiisob piicbiednani. . . || =]

\ Karta Zbozi

Davka pro davku (Lot-for-Lot) <

Program vytvari navrh tak, aby pokryl pozadavky v kazdém Cyklu pfiobjednavky.
Jinymi slovy : Cisty pozadavek pro kazdy Cyklus priobjednavky .

Jakmile je vypocet hotov, navrhovany CP muazZe byt zvySen o BZ (Save Stock
Quantity) — pokud je toto zvoleno zatrzenim fidiciho pole Véetné zasob.

v viiv s

poli Bod pfiobjednani (Reorder Point )

Poznamka 2 : Vtomto rezimu muze byt planované mnozstvi vétsi nez CP. Jednim z diivodil je to,
Ze je nékdy vyhodnéjsi naplanovat vyssi vyrobni davku . Pokud je velikost vyrobni davky niz&i nez CP, pak
se mUze vyrobit nasobek velikosti vyrobni davky



Zakladni pojmy- menu Vyroba

& Hlawni nabidka

Hlavni nabidka

" Finance

= Dlouhodoby majetek,
= Prodej & pohledawky
= Sprévie vzkahi

= Spravice servisy

= Pakup & 2&vazky

= Fasoby

= Spravce skladu

= Planowvani kapacit
= Fdroje

= Projekty

= Lidské zdroje

= Commerce Porkal

Mapovada

Vyroba

= \wrobni kusowvnik,

= \yrobni prognozy

= Dispedink wyroby

= Deniky spotfeby

= Wyskbupni denikey

= Sesity planovani

= Simulavand sy, zakazky

= Planované wir zakazky

= Peyné planované wyr.zak.

= \ydané wyr, zakazky

= Analiza weroby

= Seskayy

= Dioklady

= Dokondené wyr,zakazky

= Prehled dokoncené srobey
= Zurndly

= Maviguj

~ Periodicke aktivity

~ Mastaveni

= Analyza pracovniho centra

= Analiza strojnihio centra




EE Hlavni nabidka

lavni nabidka

Finance

Dlouhodoby majetek
Prodej & pohledawl:
Spravce vebahi
Spravce servisy
Makup & zavazky
Zasoby

Spravece skladu

Projekty
Lidské zdroje

Zommerce Portal

Mapoveda

Planovani poZadavku na kapacitu

= Strojni cenkra
= Pracovni centra
= TMG postupy

= PFipravky

= Sedit subdodavateld

= Deniky kapacity

= Seskayy
= Furndly
= Maviguj
- Perindicke akkivity

~ Mastaveni

a

Z&kladni pojmy- menu Rizeni kapacit (kapacitni planovani)

=S




Zakladni vazby Kartotéka pracovnich a strojnich center
Kartotéka Zbozi

'

Technologicky

Kusovnik
postup

RLC




Drakurm Poznamka
03.12.04 Celkowa délka jednoho ze 3 ramd je
08.12.04 (0,395+0,1300*2=1,056 1
05.12.04

Zasrary je to 3,168, zaokrouhleno s profezem
Struktura vyrobku - kusovnik ”8'12"”

B2 MIVO_K002 Zavésny ko velky 398*130*203 - Vyrobni kusovnik
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Tp] == < : Skupina zbod . . . . L. CFZ (3] Zménénakym. ... L. FUGAS
308 1 87 Cislo wykresu . . . . . . [ |
Indexzmény . . . . . . I:l
[ Zhoi v] [ Prodej v] [ Makup v] [ Furkee v] [ Mapovéda




Rozbaleni kusovniku a TNG z Karty zbozi- tlaCitko zboZi- pozor-

modifikace FEAS !!!!
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Kusovnik- BOM (Bill of Material), Stuckliste...

» Stanovuje strukturu vyrobku
« Stromova struktura (koren- parent, vétveé, listy,...)
* Materialy, dilce, podsestavy, vazby na operace

Poskytuje nasledujici informace :

« K ¢emu ? : uréuje pro jaky dil, podsestavu, sestavu nebo finél je dany material, dil...... uréeny
« Cotoje ? : pfesné oznaceni

« Kolik ? : spotfebni mnozstvi nizsi ¢asti ve vztahu k vys$i ¢asti

« Kde ? : podle struktury vyrobku dany stuperi vyroby Ci prisunu materialu (vydej do spotfeby)
 Kdy ? : predstihy, vazba na metodu doplriovani



Vyrobni kusovnik (BOM) — |

B MIVO_KOOX Ko zav. velky se zdvésem - Karta zboZi

Novy | Obecné | FakturEE | Doplnéni | Planovani | Zahranicni obchod | Sledovani zboZi | Commerce Portal | Sklad |
Ce rt|f| kova ny’ Syskérn doplnéni wwrobni zakazka Yyroba
Ve Vyvoji Mékup Fplsob wyroby .. L |'-.-'yru::|::-na-zak... IEI|
v Bl bt o o o | 0 Eislo TNG postupu, . . . |MIVIEOR k00X [#]]
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Vyrobni kusovnik (BOM) — verze — Il

EE MIVI_KDOX Zav. ko se zavésem - Matice vyr.kus.dle verze

Orovns % ....... \Jedna =]
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BOM - VZ - platnost verzi a kody verzi

D1 D2 > | D3

v

v

Plati i pro verze
TNG postupa !!!

| M | |
\ 4
| | ]

v



Vybrané sloupce radku BOM (vyrobniho kusovniku) - |

. Doba fod mérné Zmetky Kod vazby
Tvp Cislo Popis wiroby Mnozstyi za jednothky %o THG
p | Zhoi i redni kolo 1 K5 1]
Zhogi 1200 zadni kolo 1 k5
Zhogi 1300 soustava piesodd 1 K5
Zhogi 1400 predni blatnik, 1 K5
= J N By Py |

=L = LR P

Pocatedni ‘ Konoowe
datum daturn

dArm - .

Komponenta je platna od-a plati do
respektive neplatna od K.datum+ 1D

Pouziva se tehdy, kdyz nechceme

marginalni zameény fresit zavedenim nove verze.
Vysledkem jsou potom 2 fadky (A1 je nahrazeno A2)

A1 120205 300405 |«
A2 010505

Doba vyroby (Production Lead Time) ovliviuje rozpad kusovniku v &ase. Program pak pog&ita
nejpozdéjsi dobu vyskladnéni pro kazdou komponentu

Doba, kdy je potfeba vyskladnit dilec = Doba ukoncCeni operace s uvedenou komponentou - Doba vyroby
Pouziva se hlavné u subdodavek nebo vyskladnéni ze vzdalenych skladu



BOM - Pouziti vyrobniho kusovniku

Obecné
Selo . Pe0ZS000A [l & wyhleddvaci ndzew . . . [Ca
Popis. . .. ... ... CATCH BAR AND LIFT ARM Sialaverzl, ...
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» Zboiii E] P30201300 Wyrobni zakazka CATCH p |PE0Z00004 CATCH BAR AMND LIFT ARM 1
Zhod PE0201707 ‘yrobni zakazka SCREW Mi4 oo1i004a,,. ZOELLER. - LIFTER SYSTEM 1
Zhod PE0150008 Yyrobni zakazka PUSHING FRAME ASSEMELY ooii0o0a... SYSTEM 110 - TYP ML 800 KLJGES 1 W
Zho#i Pa02512.., ‘Yyrobni zakizka LIFT ARM (R/H QUTSIDE) noii0oo... FOELLER LIFTER SYSTEM 110 1 W
< ooi1004a... ZOELLER LIFTER. S¥STEM 110 1 v
0995000, .. WORABSTUCKLISTE 1 v
[#rkuso... | [kompone... FEOZ50004 CATCH BAR AND LIFT ARM 1
oo1100a,.. ZIOELLER. - LIFTER SY¥STEM 1
oo1100a,.. W3TEM 110 - TYP ML 800 KLjEES 1 v
oo1100a,.. ZOELLER LIFTER. S¥STEM 110 1 v
oo1100a,.. ZOELLER LIFTER. S¥STEM 110 1 v
—>

PouZiti vyrobniho kusovniku slouzi k ur€eni mista pouziti komponenty nebo vyrobniho kusovniku v ramci vyrobnich struktur



Udrzba struktury kusovniku

4% Zaména kmhp.ﬂr.kuswniku

MaoZnosk

Vyroba-Periodické aktivity
Kusovnik- Vyména Zbozi

Wmena Wybvol novou verzi . . . [¥] 4
TR L - ] nesobenimnc . . . . 1 Vysvétlit davku
5”"” Podtedni datum. . . . | 04.01.05 Odstran neplatné komponenty !!
VB — Znovu pokvrzeni, .. . .
Silo v
[ Ik ] [ Skarno ] [ Mapoveda




Kusovnik typu fantom

Poznamka : BOM typu fantom se nazyva technika pouzivana ve vyrobé pro
pouZziti podsestav pouzivanych pouze v praubéhu vyroby. Tyto podsestavy se
neskladuji nebo se skladuji jen fidce. MRP presto generuje pozadavky pro
komponenty fantomu.Prubézna doba je na karte nastavena na 0 a Metoda
doplriovani na Davka-pro-davku. UmoZriuje to snizeni urovni BOM Fantom nema
nikdy svoji kartu (Inventory Master Data)!!!!

Tato vazba neexistuje !!!

BOM *>< I

Fantom

/ R Napi: sestava pedall
| Napf: sestava pedalu

Typ : Vyrobni kusovnik !!!! — vyuziti tohoto typu Fadku BOM

Dilec N




Technologicky postup

EE MIVOKOR K002 Zavésny kos velky 398*187*203 -KING postup M =13
Chbecné |
Cislo oo MIVOKOR K002 [ Vyhledavaci popis . . . . |ZAVESNY KOS VE... |
PORIS . o v v v \Zévésny kog velky 395*187+203 | Giddavers, . . . . | @
Type oo |5éri':"""§" Ell Akbivni verze . . L L L.
Skaw ... 00000 Certifikao ’ -
i | errkovany IE” Zménénodre. . . . . 03.12.04
Popis Doba sef... Doba zpr...| Sekacid... | Doba pf... | Pewném... | Fakk.. Sou
» Skfihani 10 1 ] 1] 0 1]
Ohybacka dratd 10 1 ] 1] 0 1]
Bodovac skroj 10 1 0 0 1] 0
1 1 1] 0 1]
] ] 0 ]
Sigloo o oL 1 G| [l ﬂ wyhleddvaci ndzey . . .
MEZEY + v v o |ohybatka drat | Uzavieno. .. ... .. O
Kad skupiny pracovnic, .. Zménénodne . . . .. 03.12.04
Alternativni pracovnic...

Prac.cen... v] [Pl_énovéni v] [ Mapovéda




Nastaveni karet Strojnich a Pracovnich center (SC a PC) |

Obecné |I:IEt|:wér||’ Flanovani | Nastaveni THE

PC

120

130

Cslo o oo ol W 2 = #|

N\
Mazew . ... Pett Handk \ 110
Cisln prau:n\kﬂ’u:u centra . QIIIIII Hierarchie SC1

Checné | Udkovani |F‘I.:‘|n|:|v.:‘|n|’ Mastaveni THGE

mMakupnicena . . . . . . | 1IZI,EIIZI| Metada spokfeby . . .

FUEE
Mepfimé néklady % . . . | 1IZI| Obecné Geto skuping z... |WYROBA \ |II|
Rezijni naklady . . . . . | /E,.Eul|
Pofizovacicena . . . . | (19,00 Ruéné
Zpétné

19,00= 10 + 10,0*0,1 + 8,0 Pfedem

SC2

SC3




Nastaveni karet Strojnich a Pracovnich center (SC a PC) I

Obecné | Uftovani | Planovani | Nastaveni THG

[

Kapacita . . . . . . .. Doba ve fronké . . . . .

Ufinnost . . . . . . .. k6d jednotlky doby ve .., [+]
v I~

Kapacita SC : kolik lidi nebo strojii pracuje soucasné. Obecné je kapacita mnozstvi prace,
kterou Ize odvést v ur€itém ¢asovém obdobi. Kapacita strojniho centra urcuje,

kolik stroju nebo osob pracuje sou€asné. Pokud je napfiklad kapacita 2, znamena to,

Ze soucasneé lze vykonat dvakrat tolik prace.

Kapacita PC : urCuje, kolik strojli nebo osob pracuje sou€asné. Jestlize napfiklad zadate 2,
znamena to, Ze toto pracovni centrum bude potfebovat polovi¢ni ¢as v porovnani s centrem s kapacitou 1.

Uéinnost : mé&fi vystup SC (PC) v poméru k ogekavanému standardnimu vystupu.

Pokud zadate 100, znamena to, Ze aktualni vystup strojniho centra je stejny jako
standardni vystup. Program toto pole vyuziva pfi spusténi batche (davky) Vypociti
kalendar SC (PC) k vypoctu efektivni kapacity v kalendafi dilny.

Obé uvedena pole ovlivriuji kapacitu center. Pokud mame 8 hodin k dispozici a
mamé 90 % pak mame k dispozici celkové 7,2=8%0,9. Pokud je Kapacita=2, pak
mame k dispozici 16 hodin namisto ptvodnich 8 hodin.



Nastaveni karet Strojnich a Pracovnich center (SC a PC) Il

Obecné || Uftovani | Pléanowani

Kad mérné jednokky .

Kapacita . . . . . . .. 3
Ofinmost . v 100
Konsolidovany kalendéi . [

\f

V tomto poli¢ku uréite, zda bude pouzit konsolidovany kalendar.

Pri zaSkrtnuti tohoto pole se bude dostupnost pracovnich center rovnat souctu
kapacit (dostupnosti) strojnich center. PC nema nikdy ,zapornou® dostupnost®.

Pokud jste toto pole zaskrtli a pracovni centrum ma napfiklad pridélena dvé strojni centra,
Z nichz kazdé pracuje 8 hodin, pak je celkova dostupnost
pracovniho centra rovna 16 hodinam.

Pokud jste vSak toto pole nezaskrtli, pracovni centrum je dostupné 8 hodin.



Nastaveni karet Strojnich a Pracovnich center (SC a PC) IV

|Dbecné Ukavéni F‘Iénu:u\-'énl'|

Karta pracovniho centra

Karta

Makupnicena . . . . . .
Mepfimé naklady %6 . . .
Rezijni naklady . . . . .

Pofizovacicena . . . .

1,20/ Stiediskokad . . . . . .

ol Skupinakad. . . . . . .

Cislo subdodavatele . . .

Metoda spotieby . . . .
Wepodet pofizovact cany Obecna déta skupina z...
Zadana pofizovac cena . [
Cas
Jednotky

(vypocet je zalozen
na mnozZzstvi jednotek)

dodavatele

(WYROBA ]

Pokud jde o kooperaci
Zadava se sem cislo dodavatele



Zatizena zdroje (SC nebo PC)

Cas Polozky kalendare
Typ kapacity | Cislo fad prac,..  Datum-cas zahdjeni Cas dok,.. | Ufin.,, Kapacka  Kapadta.. Kapacita..
E] 1an 1 06,01.05 S:4%:00 11:45:00 95 1 360 e
Pracovni ce,.. 1an 1 06.01.05 12:15:00 17:30:00 95 1 als 299,25
Pracovni ce... 1an 1 06,0105 180000 Z2:00:00 o5 1 240 228
A
> Dostupné
Pridélené | po
Kaparita mnogE, zakazkach | FatiE. ..
1] 0 0 0
1] 0 0 0
Kapacita - Dostupné = Pfidélené o C o0
1] 0 0 0
_ 0 0 0 0
Pridélené/Kapacita = Zatizeni [%)] (869.25) 4gm3m Ea04144 56
g £5 804,25 7,5
869,25 0 569,25 0
o DBR2S(H 1290 74025 148
A 4

869,25 540 329,25 62,1



Adjustace zatizeni (Load adjustment) |

Pokud se mira zatizeni blizi 100 % a nemame k dispozici nastroj

pro Konec¢né zatizeni (granule) :

JAK ?? &

ménime datup? pro urcitou operaci na VZ (v okné ukolt
nebo posuneme operaci z jednoho PC na alternativni PC

y

A

potfeba provést preplanovani

Cislo

wyrobni Eislo Dioba Doba
5., zakazky Operace Popis sefizent
P.. W-025015 30 ZKRUZIT R 435 10
P.. ¥-025019 30 ZKRUZIT R 435 I 10

Planovani- prehled uloh —

Najit podle data v okné zatizeni. Pozor

pfi zméné se vSe automaticky pfeplanuje.

V Okné planovani u PO potieba zjistit, zda neni

zpracovani | doba

Task window)

CNetni | Pocatecni | Cas Dratum

datum dokonceni | dokondeni
14.01.05 14:15:00 14.01.05
14.01.05 14:15:00 14.01.05



Adjustace zatizeni (Load adjustment) Il

Pokud se mira zatizeni blizi 100 % a nemame k dispozici nastroj
pro Konecné zatizeni (granule) :

Task window)

Planovani- prehled uloh —
Najit podle data v okné zatizeni. Pozor

pfi zméné se vSe automaticky preplanuje.

V Okné planovani u PO potfeba zjistit, zda neni
potfeba provést preplanovani

Funkce :
Presun

Cislo
wyrobni Eislo Dioba Doba Cekac Doba Pofdtetni | Pofatetni | Cas Dratum
5., zakazky Operace Popis sefizent zpracovani | doba presunu Cas datum dokonceni | dokondeni
.. Y-02501% 30 ZKRUZIT R 435 10 z 0 0 EEERE 140105 141500 140105
10 2 0 ] 13143156 14.01.05 14:15:00 14.01.05

P.. ¥-025019 30 ZKRUZIT R 435 I



Technologicky postup (TNG postup) — ROUTING Header |

Obecne

GH9 o oo oooooe LISDEI /| Vyhledavacl popis . . . . [NABOI
Popis. . .o hlabaj I/ Clslaverzl, . 0L (]
g B8ty / (= ['\\S Aktivni verze . ... L
S Certifikoy/any EI\ rmdngno dne 16.12.04
M
Sériovy

Zalozka
doplnéni

Paraleln

Paralelni - dvé oddélené operace mohou byt
provadény soucasné.

i ,Processing” : nejde o to, Ze 2 SC nebo 2 PC délaji identickou operaci

na davce materialu. Na to je potfeba 2 sady stejnych nastroju a dvojité nastaveni 2 identickych
stroju. Navision Manufacturing Parallel Processing se pouziva pro vice neidentickych operaci
na riiznych davkach materialu. Jde o spiSe Parallel Schedulling- (viz terminologie APICS).

To samoziejmé zamena, ze se taky musi nastavit kazdy stroj.



Technologicky postup (TNG postup) — ROUTING Header Il -

paralelni postup
Obecné
Cslo ..o 1005 )| #| vyhledévac popis . . . . |PARALELNI WYRO..
Popis. . . . ... ... Paralelni vwwroba hfideld Cicla verzi. . . . ... %
Twpe o v v oo Paralelni EI Akkivni werze . . ., L
Skav .. o000 Certifiko X v
o ertitkovany (7] Zménénodne . . . . .. EIS%EII.EIS
. Cisla . .
Cislo predchozi | Cislo dalsi . Doba Doba Cekaci
operace Operace Operace Tvp islo Popis sefizeni zpracovani | doba
5 10|20 Pracoy. ., 100 Monkas 10 1 1
10 5 30 Pracov... 200 Balirna 11 2 1
20 =] 30 Pracow... 300 Barvirna 12 3 1
30 10jz0 40 Pracow... 400 Obrobna Banska Bystrica 13 4 1
3 40 30 | Skraini ... 430 Strajni sréZeni hran 11 1 0

Cislo ope...| T..! Sislo

B

P..
10 P..
20 P..
30 P..
40 5.

Fopis Routing v TNG postupu VZ Datum-fas zahajeni | Datum-fas dokondeni
100 Monkaz 04.0 La6:00 04.01.05 15:45:00

200 Balirna 04.01.05 15:45:00 04.01.05 16:00:00
300 Barvirna 04.01.05 15:45:00 04.01.0% 16:00:00

400 Obrobna Banska Bystrica Q4. 0T 05 B0 00 04.01.05 16:12:00
430 Skrojni srazeni hran I 04.01.05 16:12:00 04.01.05 16:24:00

Planovani smérem dopfedu — zaCatek operaci 10 a 20 je stejny



Technologicky postup (TNG postup) — ROUTING Lines |

A

v

Produktivni Casy «
v Neproduktivni Casy
Setup : Cas sefizeni
RUN : Cas zpracovani
WAIT : Cekaci doba
Move : Doba presunu

Queue : Doba ve fronté (u dalSiho centra) — cas mezi koncem predchozi
Operace a zaCatkem nasledujici operace. Nepfimo se prodluzuje prubézna doba vyroby.
Kazdy typ ¢asu mUGzZe mit jinou dasovou jednotku. Cas ve fronté se uvadi na centru

a nikoliv v fadku TNG !



Technologicky postup (TNG postup) — ROUTING Lines Il - vybrana pole

Sisla
Zislo predchozi | Cislo dalsi . Doba Cioba Cekac Doba
Operace Operace OpErace Typ Cislo Popis sefizeni zpracovani | doba presunu
5 10 Strajni ... 420 CNChiidel 120 7 0 ]
10 5 20 Skraini ... 420 CNCIRiidel 120 7 0 ]

Pokud cena je jina neZ na karté. Pak se musi zaSkrtnout ,zadana pofizovaci cena“ na karté PC. Plati pouze pro PC !!!!

Pevné Fakkar Mnozskyi ﬁ
mnogstyi
zmekki %

T1 f2.

& f »
<« »

A
\ 4

Soubézna kapac@ celkovy pocet simultanné dostupnych zdroju (sroji nebo osob).
Nastavuje se pouze a jediné pro SC !l Snizuje se tak pribézna doba vyroby zakazky.
Neovlivni to zménu dostupného ¢asu

ozstvi dopravni da : pocet cykl( pravé provadéné operace, které musi prob&hnout,

aby mohla byt zahajena nasledujici operace . — Vazba na overlapping. Snizuje pribézny ¢as
vyroby




Vytvareni planu (Plan Generation) Vypocti planovany pohyb

Vypocti regeneracni plan

Planovaci sesit MRP : Aktualni radek planovani

& YYCHOZI Pldn artikli - Planovaci segit

MAZEY . . .. WY CHOZT 3
Piivodni
25k Datum-cas zahajeni | Datum-cas dokondeni | Popis mnozstyi Typ ref,zakazky
9 A
1204 19.11.04 5:45:00 03.12.04 14:15:00 VERSTAERKLIMNG Makip L
104 04.11.04 0:00:00 16,11.04 0:00:00 VERRIEGELLMGSLEISTE Makup
204 17.11.04 5:45:00 01.12.04 14:15:00 VERRIEGELLMGSLEISTE Makup
11,04 12.11.04 64725 15,11.04 5:05:41 ROHRLEITOMG LI, ROHR 10 =1 wirobni akazka
11,04 11.11.04 0:00:00 23,1104 0:00:00 FEDERHF'.L?:R Makiup
204 17.11.04 5:45:00 05.12.04 14:15:00 FEDERHALTER Makip
05,04 25.04.04 0:00:00 25.04.04 0:00:00 ABDECKUNG Makiup W
< I | l:
Popis zboz Popis THNiG postupu

[ Radek v] [ Zbozi v] [‘Fﬁnkce v] [ Mapovéda ]




Vypocitej planovany pohyb |

Pri vypoctu planovaného pohybu program do tohoto vypoctu zahrne pouze to zboZzi,
v jehoZ strukture poZadavkl a potfeb byly v dobé od posledniho planovani provedeny nasledujici typy zmén:
prima zmeéna v poZadavcich potieby pro urcité zbozi :

. zZména v prognoze

. prodejni objednavce

. nakupni objednavce

. vyrobni zakazce

. radku komponenty vyrobni zakazky

zména ve standardnich datech a/nebo planovanych potfebach pro urcité zboZzi :

. zmeéna v kusovniku

. zména TNG

. velikost BZ nebo jinou troveri ROP (bod priobjednani)
. neplanované rozdily v zasobach (vysledek inventury)

Duavodem vypoctu planovaného pohybu je na rozdil od regenera¢niho planu napriklad uspora ¢asu a
systémovych zdroju. Neni nutné preplanovat zboZzi, jehoz struktura poZadavku-potfeb se v dobé od
posledniho planovani nezménila.



Vypocitej planovany pohyb i

Pozadavkoveé panely pred spustenim davky

't Vypocet planu - plan.segit

It Vypocet planu - plan.sesit

Zhodi |I"-'1|:|En|:|sti| % Zho® | MoZnosti | k
Pole Filkr Wypocti
B | Cislo MES. . ]
YWyhledavac popis MRE. . .
Filtr lokace
Datum objednawlky . . .| 01.01.01
Koncows daktum . . . . . 31.12.04
Odstran sefit poZadavki
Mazev Zablony. . . . . \PERICDICKY (%]
Mazev sesitn, . . . . . | E{eEEm
[ oK ] [ Storno ] [ Napoveda [ oK ] [ Storno ] [ Napoveda

Batch zjisti dostupnost zbozi a vypocita Cisty pozadavek : viz dalSi snimek ———————



Cisty pozadavek- hruby pozadavek- rtizné definice

Nékteré helpy uvadéji pfi vypoétu — napred zjistit Dostupnost a nasledné Cisty
pozZadavek.

Vysvétlivky : i = perioda, HP- hruby poZadavek, CP= &isty poZadavek, BZ- bezpeénostni
zasoba, NO=Nakupni objednavka, PO — prodejni objednavka

Definice : Stav skladu[i] = OcCekavany sklad na skladé [i] = Stav skladu k
poslednimu dni pfede$lého obdobi + MnoZstvi na jiz vygenerovanych NO — MnoZstvi jiz
vygenerovanych PO — BZ

Zjednodusena definice : Stav skladuf i+1 ] = Stav skladu[ i ] + Ocekavany pfijem —

Ocekavany vydej — BZ \

HP=CP + Stav skladu[ i+1] , co pro CP znamené |Skladovéa dostupnost

CP = HP - Stav skladu[ i+1] = HP - Stav skladu[ i ] — PFijmy + Vydeje + BZ

Poznamka : v helpu je definovana skladova dostupnost jako Zasoby+PFijmy —Brutto poZadavky



Regenerativni plan

Calculate Regenerative Plan — This function processes a fully regenerative plan.
All items in the database will be replanned. The system will generate worksheet
entries assuming infinite capacity. Capacity in work or machine centers is not
considered when developing schedules.

Calculate Net Change Plan (Vypocitej planovany pohyb)
This function processes a net change plan. Items will participate in net change planning
as a result of two types of changes:

Demand/supply changes: modifications to quantities on sales orders or
production forecasts.

Planning parameter changes: These include changes in safety stock, reorder
point, routing, bill of materials, unplanned consumption and changes in
purchase order quantities.

Get Action Messages : This function serves as a short-term planning tool by
issuing action messages to alert the user of any modifications made since the
last regenerative or net change plan has been calculated.



Vyrobni zakazky

Jde o centralni ,Komponentu ,, celé aplikace Navision Manufacturing. Tato
komponenta obsahuje tyto informace :

*  vyrobky naplanované pro vyrobu

»  material (komponenty) pro vyrobu finalniho produktu (nebo podsestavy)

» informace o jiz vyrobenych vyrobcich na této vyrobni zakazce uvedenych

» Informace o spotrfebovaném materialu

» Informace o zdrojich a ¢asech, ve kterych by mély zdroje odvadét svou praci
« duavody vzniku (vytvofeni VZ)

» statistiku oCekavanych a aktualnich nakladu



Vyrobni zakazky- typy |

» Simulovana VZ

Neni skutecna. Slouzi k simulaci — odhadim nakladd. Pro vytvafeni nabidek apod. Neovlivriuje planovaci
rutiny. MRP pri svych vypoctech Simulované VZ neber do tvahy !!!! Nesmi byt pouZivana jako Sablona,
protoze pfi zméné stavu zmizi.

e Planovana VZ

&

Ovlivriuje CRP (Capacity Requirement Planning) . ZatéZuje zdroje objemem o¢ekavanych praci — ,poZira
kapacitu zdroji . Kazdy dalsi béh MRP v8echny Planované VZ prepise. Mohou byt vytvafeny irucné, coz
ovSem neni praktické.



Vyrobni zakazky- typy I

 Pevné planovana VZ (PPVZ)
MRP béh tyto VZ nemodifikuje. Je mozné je ménit ruéné. MuazZete napfr. vytvorit PO a odtud pres planovaci

funkci vytvorit PPVZ. PPVZ Ize alternativné pouZit i na vytvoreni MPS (hlavniho rozvrhu vyroby) Jde v
podstaté o zasobu vyrobnich pland.

Vydana VZ
Uvolnéno do dilenského zpracovani. To ovSéem neznamena, ze byl vyskladnén material do spotreby nebo se
okamZzité zaCala provadét prvni operace TNG postupu v fadé . Diky tomuto stavu VZ Ize vytvaret poloZky
spotfeby a poloZky vyrobni (pomoci vystupniho deniku). Probiha i automaticka spotreba (Automatic
Flushing) — to podle nastaveni

« Ukoncena VZ

Ukonceno. Aktualizovana porizovaci cena v prubéhu zmény stavu VVZ- UKV. Ddvod existence je kvili
statistikam, sledovatelnosti, apod. Pokud je nastavena spotreba ,Zpétné“ a nepouzivaji RLC, pak

pfi zménée stavu dochazi k automatické spotrebé.



Zmény stavu vyrobnich zakazek

Simulovana Planovana Pevné planovana

vyrobni vyrobni

vyrobni
zakazka zakazka

zakazka

*F
S

Aktualizlace pof. ceny

EC = = s - L ] Eva
& Aktualizuj porizovaci cenu |-_||£| Vydané
Wyrobni zakézka | MoZnosti Verbni
Vypodt zakazka
CivEechny drovns
Akruzlizace rezervac% | : >
[ ok [ 5omo | [ Hapoveda | Vysvétleni termin Jedna uroven — VSechny urovné

bude provedeno v oblasti Manufacturing Costing

Poznamka: jde o terminy Single Level Cost Share nebo
Rolled Up Level Cost Share



Vazby VZ- Spotrebni ceniky — Vystupni deniky

A 4

_— Deniky spotreby

Vydana

_ vyrobni /

zakazka
| \ Vystupni denik
Polozky VZ
Cislo zbo¥ | Datum p... | Popis MnozZskyi za Mabéhow,.. Kad mérné je... M.,
ME (4] 31.10.04 Mikroténovy sadek 7205720 0,0005 0 ES R.. Statistika (NM — strana 136)
03014013 31.10.04 Gehause Komponenty 1 0 kS F..
&5 VZV043231 Gehause - Statistika vyrobni zakézky
v Obecné
iisl':l DPE. - T. . iisl':l F":lpis Mrl@stvi' DDkJ:lrlEErlé m... Flrljhéh DpEFaEf !’?vné pu‘r‘\z.?.vam' Ofekavané naklady Akkudlni naklady Odch, % Rozdi
. . Méklady na material . . . § 21 247,20 14164,80) | 33 -7 075,20
ﬁ S, 95 Samokontrola a expedicni baleni 12 000,00 8 000,00 [58E Peask | Néklady na kapachu . | . 2.0 ool o 0,00
a0 5., 94 W§stupni kontrola 12 000,00 £ 000,00 |98 5 e e — = — -
TNG postup e ulls 2122 i - o
Maklady celkem . . . . . 21 240,00 21 247,20 14 164,80 33 -7 075,20
Potfebna kapacita, . . 2720 1860 -100




Vyrobni zakazky — Aktualizace (Refresh) —Preplanovani (Replan) |

— ¥
Werobni zakazka |Mn§nn:-sti
Pole Filtr
Aktualizace St btdand] Q
Cislo YZW043231
—
. , - -
Preplanovat Wjrobni zakazka | Moznosti |
o] Preplanovat vyrobni zakdazku Smer planovani . .. Dpredem
E— (%) Zp&k
MaZnaski =
0Znosk| | I'.'I':."FIDEtI IIIIIIIII Rédk}"

Smer planowvani

THG postupy
Potfebné komponenty
Plan . v v v v 00 (%)Bez Urovni N L
O Jedna trove Sklad . . .0 0 0L [] wvtvofit vstupni poad...

(O)vEechny drovnd

[ ul's ] [ Skarno ] [ Mapovéda




Vyrobni zakazky — Aktualizace (Refresh) —Preplanovani (Replan) I

Aktualizace (Navision Manufacturing str 129) .

» Zada se cCislo vyrobku do hlavicky VZ (pri ruénim vytvoreni) nebo se treba
provede zména mnoZzstvi pri upravé VZ vzniklé pomoci sesitu MRP

» Aktualizace simultannée planuje ve vybrané VZ jak komponenty, tak i TNG
postup- pokud si to budeme prat a zaskrtneme prislusné policko pro uvedené
volby

* Vybere se smér naplanovani (Dopredu nebo Zpétné)

Ve volbé Vypocti se zadate, zda chcete vypocitat TNG a komponenty pro kazdy
radek VZ (maze tam byt samozrejmé vice radku). Témto radkam se rika ,detailni®,

» Kdyz Vypocti = ANO, tak jsou existujici fadky TNG a komponent vymazany a
aktualizovany na zakladé standardnich BOM a TNG pro uréeny vyrobek

* Nasledné je mozné proveést rucni zménu ve struktufe BOM nebo TNG

« Také je mozné pouze aktualizovat radek VZ a detailni radky, které jiz obsahuji
napf. ruéni zmény se neaktualizuji (Vypocti= NE)



Vyrobni zakazky — Aktualizace (Refresh) —Preplanovani (Replan) i

Zmény ve VZ - pred uvolnénim i po uvolnéni do vyroby jsou mozné.
Co se muze ménit :

«  Datum planovani (Due Date) — kdy bude vyrobek dostupny (zménite toto datum a vse se
automaticky zméni bez pouziti funkce Aktualizace nebo preplanovani)

« Zména pozadovaného mnozZstvi (po zméné Aktualizace a Vypoétu vse a planovani zpétné)

« Zména v pozadovanych komponentach (dilcich)-hlavné u MTO spolec¢nosti (zméni se
napr. zavodni sedlo za sedlo pro ,,Araba“ : F4 (vymaz ) — F3 (novy) — Zadna funkce neni dale potreba)

« Zména v TNG postupu — obdobné jako u komponent, ale pro prepocitani TNG po zméné
operaci je potieba spustit funkci Preplanovani (zpétné a Bez drovni )

Pr eplénovéni (Navision Manufacturing str 129) .



Vyrobni zakazky — Aktualizace (Refresh) —Preplanovani (Replan) IV

Pr epla'novéni (Navision Manufacturing str 146) .

Funkce preplanovani se pouziva pro zménu VZ v pfipadé, ze zmeénite TNG postup.
Dale se funkce pouziva pro pfeplanovani nizSich urovni (pfeplanovani podsestav)
Vhodné pro viceurovriové zakazky (Multievel Production Order : MLPO).

Vhodné pro viceurovhoveé VZ, kde konecné datum pro Parent se zméni.
Preplanovani adjustuje data vyroby pro podsestavy.

a) Bez urovni : vhodné pro MLPO

b) Jedna uroven : MTO (Parent), MTS (podsestava) — Navision vytvofi
novou VZ pro podsestavu

c) VSechny urovné : vytvofi se oddélené VZ pro vSechny podsestavy



VZ - dilenské rizeni (Production Order Processing)

* Registrace spotfeby materialu (Spotrfebni deniky)

*  Registrace ¢asu zdroju na operace

*  Registrace mnoZstvi vyrobenych hotovych vyrobki

* Registrace se provadi bud” Ruéné nebo Automaticky

*  Vybrana reportovaci metoda je fizena parametrem Metoda spotreby (Flushing)

«  Metoda spotreby se nastavuje na karté ZbozZi na kartach PC a SC.

*  Predem : pfi uvolnéni VZ (do spotfeby se ocekavané mnoZstvi) — cela VZ

«  Zpétné : pfi ukonéeni VZ (do spotieby se da aktualni spotfebované mnoZzstvi) — cela VZ
*  Rucné : podle konkrétni situace

»  Priexistenci RLC - spotfeba na zacatku operace svazané s komponentou BOM a
registrované ve Vystupnim deniku

»  PrFi automatické registraci ¢asu a poctu vyrobkt (Vystupni denik) — vZdy oéekdavané mnozstvi
. pro volby Predem . Rucné pak podle konkrétni situace

« Vyhoda automatického reportovani je snizeni poctu zapisu. Nevyhoda : neni to presné,
protoZe ve vyrobé se odehravaji zmény a poruchy (Murphy,...) - (NM strana 188)

«  Zmetky se registruji pres Vystupni denik- nezvySuje se u toho mnoZstvi na skladé (NVI strana
169)



Denik spotreby

Mazew listu

Zactova.., | Cisla wir.., | Kod lokace

| 021204 YZVO043634
02.12.04 WI¥043634
02.12.04 WZY0435634
021204 WZY045634
02.12.04 YWZY¥Y043634
02.12.04 YZY043634
02.12.04 WI¥043634

Mazew wyrobni zakazky

Ramek C5 jive lakowvani

1100
1100
1100
1100
1100
1110

K3

Cislo dok. .. | &islo zhosi

VEVD43634
VIVO43634
VEVO45634
VEVO456354
VEVO45654
VEVD43634
VIVO43634

24119
24503
24503
44101
08013032
05013012

Fopis

Ramek C5 jive lakovani

Alexit 341-83 80541 jive
Tvrdidlo Alexit 345-24
Tvrdidlo Alexit- Harker 345-24
Pvtel do Gitterbosxu

Ramek C5 jive - K.Komp.
Ramek C5 jive lisovani I

MnoZstvi | Kad mér... | Jednatk... | Vyrovna... | Yvrovna. ..

o] 0,00 u] u}

4000 G 324,51 u] u}

450 G 4,06 o o

10 G 4,06 u] u}

3 KS 29,90 u] u}

108 KS 13,70 u] u}

240 K5 51,00 u] u}
Vypocet spotieby

[Wf;obnl’z... v] [ Furkce v] [ Otovwani v] [

Tisk

v][ Mapoveda ]




Vystupni denik

Mazew listu

WWELL
b 13783
k3783
13783
k3783
13783
k3783
13783
b3783
13783
k3783

KOOPERACE  [#]

Cislo dak. .. | Cislo zhosi

WZV0437E3
WZW043783
WZW0437E3
WZW043783
WIW043783
WZW043783
WIW043783
WZW043783
WIW043783
WZV0437E3

Mazey wyrobni zakazky

Mounting Bracket 11045-16368

14004011
14004011
14004011
14004011
14004011
14004011
14004011
14004011
14004011
14004011

Cizlo ope. .. il
10
20
30
40
S0
70
g0
a0

100

110

PN T T NPT R

Operace

‘Wstupni kontrola surowvin

Popis Doba sef...
Wstupni kontrola surowvin
Masazeni Formy

Setizeni formy

Konkrola pryniho kusu

Lisavani

OdstFhnuti vioky

Sarokontrala a expeditni baleni
Periodicka kontrala
Dermont&E Formey
Wstupni kontrola

oo o0 oo o0 o000

Doba zpr...
a
1}
a
1}
2753,3235

90
76,6765

Kad mér. ..

MIMNUTY
MINUTY
MIMUTY
MINUTY
MIMUTY
MINUTY
MIMUTY
MINUTY
MIMUTY
MIMNUTY

Kod lokace | Westupni...  MnoZstwi...

2950
2950
2950
2950
21950
2950
2950
2980
2950
2950

Rozbal postup

K5
k3
[
k3
kS
k3
kS
&3
kS
K5

o T e R e Y e e Y e e Y e R e e

Kad mér... | Dokongeno

ywwrobni 2. .. v] [ Funkce v] [ ko ani v] [

Tisk...

] [ Mapovéda




Automatické metoda spotreby

Predem (RLC k dispozici — Forward Flushing by operation) :

Spotfeba komponentl pfedem je zavisla na jejich oCekavaném mnozstvi nutném pro vyrobu
hotového vyrobku (parent). | kdyZ je vyrabéné mnozstvi mensi nez celkové mnozstvi v
hlaviéce VZ, spotiebuje je celkové ocekavané mnozstvi komponentt pro celou zakazku.

Predem (RLC ne) : spotieba celé zakazky naraz - pifi zméné stavu Planovana nebo Pevné
planovana - Vydana vyrobni zakazka

Zpétné (RLC k dispozici — Backward Flushing by operation) :

Spotfeba komponentl svazanych s pfislusnou operaci v aktualnim mnozstvi reportovaném
ve Vystupnim deniku .

Zpétné(RLC ne) : spotreba celé zakazky naraz — pii zméné stavu Vydana- Dokoncéena



Vicedarovnove VZ (Multi Level Production Orders)

Varianta 1

P2

P1

Varianta 2

\

P1: MTO p MTO
P2:MTS P :MTO
i V&é kombinované
E;“';”TTS? e najedné VZ

Pro kaZzdou kombinaci P je pro kazdy BOM
vzdy jedna VZ !l




Klasicky princip — ¢asto dosti pracné rizeni jiny pohled (stejny
princip)

<
<

Komponenty

TT—JVz2
</

Komponenty




Metoda jak dvé zakazky komprimovat do jedne VZ |

Rozhaleni mnozstvi kusowniku
Kk 09.12.04

ZOELLER 5% 5TBWE spol. = ro.

) q Kad mérne
Urower Cisla Popis Moz Bus. jednotky  Celk.ranoZstv
Zhodi: Cislo: MWD_KODX
MIVO_KODE  Kof zaw. velky se zavézemn
i MINVD_KDDZ  S3wésny ko welky 32871847203 i K5 1
2 MIVO_KDD_ Ocelowy drit 2.2 M 2.3
1 MIv0_D0Z  Zaweés velkeého kofe z3wézného z ks z
s hl%0_00< Jakl profil 10 = 70 s [t 4

z Al A0 _005 Plechowa dehytha z K5 4



,,Zahnizdéné“ VYr obni zaka’zky— neni uveden TNG pOStUp (pro jednoduchost)

Obecné | Planovani || Uctowani

Silo v o oo MIVOKOR_¥1 [ ﬂ vyhledavaci popis . . . .
Popis. . . . ... ... KoZ zav, velky se 2dvésem % MroZstyi . . 0 L L 7
Popis2 . .o vv e Daturn plénovani . . . . | 09.12.04
Typ plvodu. . ... . Zho (=] Zméngnodre . . . . . . 09.12.04
Sislopivady . . . L . MIYO KO0 %]
Cislo zbo3i Datum pl... | Popis Datum-cas zahajeni | Datum-cas dokoneni | MnoZskyi
B | MIVO_KO0K 09.12.04 Ko zav, velky se zavésem 0&.12.04 9:05:00 05,1204 11:25:00 7
MIYO K00z 06.12.04  ZavEsny kof velky 395%154%203 06.12.04 614556 05.12.04 9:05:00 7
MIVO_003 06,1204  Zavés velkéha kode zdvEsného 03.12.04 12:45:00 05,12.04 9:05:00 14
———»  Datum kad mérne Odekavans K
Cizlo zboZ | potfeby Popis MnoZstyi za jednokky rinoZstyi omponenty
UENE (] 06.12.04 Zavdsny bos velky 395%184%203 1 K3 Pfedem
MIVO_003 06.12.04 Zaveés velkého kofe zavésného bl 4 Predem
. Drakurn kKad mérné Metoda Oéekavané
Cislo zboZi | potFeby Popis MnoZstyi za jednotky spokfeby | mnoZstyi
UENE(#]  06.12.04 Ocelovy drat 3 M Piedem 74
.. » DatLJm _ . P_(n:'u:l mérné Met-:::la Dn‘:’eliévelné Stejné jako u komponent je
Cislo zboZ | potfeby Popis MnoZstyi za jednokky spokfeby | mnoZstvi t raci 11
(OGN (4] 03.12.04 Jakl prafil 10* 70 2 M Piedem 75 O u operaci ::::

MIVO_005 03.12.04 Plechaowa achytka 2 ks Piedem 28



Rizeni subdodavek Karta zdroje |, Karta
e TNG postup (pouze PC) ‘// dodavatele

| —

Vydana
vyrobni L« |
zakazka | | »
Nakupni
r objednavka

Denik subdodavatelt

VZ musi mit stav Vydana, aby pres SeSit subdodavek
bylo mozné vytvofit Nakupni objednavku. PC musi mit nastavenu jednotku
na Cas nebo kusy — jevi se vyhodng&jSi uctovat o kusech (Flat charge per unit) .
Pak je potfeba do ¢asu v radkl TNG postupu nastavit

jenom Dobu presunu (move time).
Zauctovana Nakupni objednavka vstoupi do naklada VZ. Prijmem generovanym Nakupni objednavkou se nezvysi
Mnozstvi vyrobku (Parent). Toto Mnozstvi se zvySi pouze v pripadé, ze jde o posledni operaci v TNG postupu.



Manufacturing Costing — cast hlavni prezentace
Zakladni principy (pro podrobné studium doporuéuje manual)

Pripravil : Skorkovsky

Poznamka : jako soucast kurzu je mozné pouzivat i PWP Inventory
Costing

Konecné mame
o téch nakladech
prehled.

Ale co dal ?

E AEE|
ZhoZ | MoZnosti %

Pole Filtr
¥ | Cisla

Vyhledavaci popis

Filty lokace:

ok | [ stoma ] [ mapovada |

Zkusime
ty doutniky jesté
jednou prepocitat..

Fema]e workers and interior of i gar factory, earl g_ET Paso
(Autiman Collection, ASTRE, L} Paso Public Libearyd




Zakladni principy |

Nakup surovin a
dalSich vstupu nutnych
pro vyrobu

Transformace
do tzv. NV (WIP)

Hodnota skladu
hotovych vyrobku
na pocatku obdobi

Naklad na
vyrobu

Transformace :
do podoby Prode!
finalniho | E— h(?toveho
vyrobku vyrobku
Hodnota skladu
Naklady na

hotovych vyrobku
na konci obdobi

prodané zbozi




Vazby mezi typy nakladu ve vyrobni spolec¢nosti

Primy material- pofizovaci cena

Costs Balance Sheet Iheome Statement
PFima bra Clirect
LU LG Purchases — s Materials
- —— e nio SEIEE
— Coepitalzed > My i
Inve nitoriakle/ .L sales -
Costs e Dinact Dceur
gggtugﬁntmn Wark in —, Finighed COGSE
Capitaized Frocess Goods _
Cnsts M e I ntory Invertory
Cosks - .
~ spitaleesd = Feriodic Expensing of
- Nenimeentariatie Morirentory . Capitalized
Crosks Accals Moninwentoriahble Costs
Floncapitalizad Costs Expenzed as
Cosls i I ncurred
Nelze alokovat k vybranému nakladovému objektu = Operating Income
(energie, nepfima prace, nepfimy material, odpisy vyrobnich prostfedkd...)
Zdroj : Manufacturing Costing W1 3.60, strana 17 - + - + -

Cena vyrobku



Vypocet koncoveé hodnoty skladu hotovych vyrobkiu

Hodnota skladu
: ’ . , Hodnota skladu
hotovych vyrobku | 4 | Nakladyna Naklad na Hotovych vyrobku

> ; vyrobou rodané vyrobk
na pocatku obdobi y P Yoy na po&atku obdobi

Naklady s zaznamenavaji

Znama hodnota W
a celkovy naklad se vypoéte ~ £@znamenava se Naklady se musi vypoéitat

Naklady na pfimy material a pfimou praci se méni s poctem vyrabénych kusu — Variabilni naklad
Naklady na odpisy, pojisténi, skladovani se neméni s poétem vyrabénych kusu — Fixni naklad
Existuji 2 pohledy na alokaci nakladu :

ABSORBCNI MODEL (naklad na vyrobek se sklada s fixnich a variabilnich naklad )

PRIMY MODEL (naklad na vyrobek je pouze variabilni a fixni naklady jsou chapany
jako naklady v dobé, kdy vznikly)



Typy nakladu

Viyrobni podniky typicky urCi kalkulaci cenu vyrobku, kterou stanovi jako Pevnou
(Standard Cost) a uctuje o vzniklych cenovych rozdilech.

Existuji 2 varianty :
Vyrobek i komponenty maji pevnou cenu

Vyrobek ma pevnou cenu a komponenty se oceriuji napf. v
cené prumérné (spolecnosti vyrabéjici v rezimu M-T-O
nebo se vyrabéji typy vyrobkd, kde cena komponent ma

vysokou variabilitu - fluktuaci). Tento princip je daleko ovliviiovan
casovym hlediskem. Napr. se koupi komponenta, da se do
spotreby a faktury prijde az kdyZz je vyrobek vyroben nebo
dokonce i prodan.



Priklad — zadani

Scénar prikladu :

S

Koupi se primy material (PM) za 100 000 K¢

Spotfeba v hodnoté 90 000 K¢.

Odhlasi se 60 000 prace, kde 45 000 K¢ je pfima a 15 000 KC nepfima prace
DokoncCi se vyroba a vyrobky se zavedou na sklad ve vySi 150 000 K¢
Alokuje se vyrobni rezie 40 000 K¢

Naklad na prodané zbozi je 200 000 K¢

Reseni na daldim snimku

v



Priklad- Feseni

MD DAL MD DAL MD DAL
AKCE Nakup Zéavazek AKCE NV NV AKCE NV NV
111 321 121 611 611 121
1 100000 100000 3 60000 60000 4 150000 150000
Surovina Pouz. Pfimy naklad PFimy naklad K. nepfimych nakladi Hotové vyrobky K.rez. nakladd
112 111 611xxx 611yyy 123 613
1 100000 100000 3 15000 5 40000 40000
Spotfeba Surovina PFimy naklad Naklad na prod.zb. Hotové vyrobky
501 112 611xxx 613 123
2 90000 90000 3 45000 6 200000 200000
Hotové
NV NV vyrobky Zména stavu
121 611 123 613
2 90000 90000 4 150000 150000

\ 4




Vypocet Pevné ceny (Standard Cost)

Jedna udroveri — Single Level Cost Share

Zbozi éfﬁ‘eﬁél Kapacita  ReZie
A + 5 + 6
B 10 + 3 + 3
C 5 + 2 + 1

_’16+8

Vice urovni — Rolled Up Cost Share

ZbozZi Material Kapacita ReZie
A 165 + 0 + 10

6
B + 3 + 3
C + 2 + 1

35



Pribéh ucetnich zapisu prubéhu vyroby

111 |321 nakup
|343
112 |111 adjustace

501 | 112 spotieba

121 | 611 aktivace NV

123 | 613 vyrobek na sklad
611| 121 deaktivace NV

311 | 601 prodej (faktura)
| 343
613 | 123 adjustace



Nastaveni obecného uctovani a uctovani skladu (2 spoleénosti)

INastaveni obecného uctovani Vyroba-vybrané weyy T TTTTTTTTTTTTmmmmmmmmeen A
:T=tuzemsku:| E
,': Prodejni | Hakupni |Konto nakladi na Konto Konto pouzitych | Konto pouzitych | Konto nakupm |
: o0Us | oUszZ konto [ konto prodané zhozi  |adjustace zbozi| primyeh nakladd | reZijnich nakladd odehviky ]
F T |vrobky | GO1010 B13001 a01238 H
; T |Material | 42010 | 111000 542010 542010 111001 a01238 |
: !
E _ Skladové Konto zmeény Konto zmeény Konto otlc.lwihy Konto ot_lchylkyg
Lokace| OUSZ konto Konto HY | Konto spotreby stavu HY stavu materialu odehyl.kap yT.refie !
! Mat 112 121 501 B11 '
;j Folo 122 121 B12 G611 B12 F12 A01388 :j
{ Wrohek 123 121 613 611 613 F13 A018838 j
: !
; :
: . . Prodejni | Hakupni |Konto nakladi na Konto Konto pouzitych | Konto pouZitych | Konto nakupni !
POOUSs | ousz konto konto prodané zhozi  |adjustace zbozi| primych nakladi | rezijnich naklad odchyiky \
;j Wyrobky | GO1010 613001 G611 501888 E
{ Material | 42010 | 111000 a01 111 !
E Kooperace | 642010 | 518000 :
\ L[]
{ Konto E
:: _ Skladové Konto zmény Konto zmény Konto odehyiky Konto o{lchylk},r:
'_Lok ace| 0OUSZ konto Konto HY | Konto spotreby stavu HY stavu materialu odehyl.kap wyT.rezie !
{ htat 112 121 a01 611 613 j
f Wrohek 123 121 a01 611 613 {

Obecné udtovani

/

Sklady

/

Obecné uctovani

v

Sklady

e



Zapisy Nakup, Spotreba, Vyroba, Vydana VZ-Dokoncena VZ |

Nakup

Zackova... | T.. Cislo dok... | Sislo konka | Popis T.. 0o, Castka T..| Cislo pra... | Otevfeno | Zistatek k... | Uzavien...

'''''''''''''' 10.01.05 F.. 501010003 111001 Ohjednévka 510010009 M. Z.. M. 1,22 K. v 1,72 0
10.01.05 F.. 501010003 343019 Objednévka 510010009 0,23 K. v 0,23 0
10,01.05 F.. 501010003 343850 Objednévka 510010009 0,23 K., v -0,23 0
10.01.05 F.. 501010003 321020 Objedn{:ﬁka 510010009 -1,22 K., ¥ -1,22 0

Zuctova Typ polozky | Sislo dok... | Cislo zbo¥i Fopis Kod lokace | MnoZstwi | Fakkurow, .

SO0 ! Yroba S15020001 AD 7ES z "l Spotieba a vystup
10.01.05 Mékup 511010001 Al ZES 10 10 a adj. nakl. Pol. Zbo.
10,01.05 Spotfeba 515020001 Al ZES -z -z
10,01.05 Makup 511010001 AZ ZES 10 10
10,01.05 Spotfeba 515020001 A2 ZES -z -2

Flstatek, .. Délka trubley Castka prodeje | Castka nakladi | Castka ndkla... | ¥ie Fakk... | Otevieno | Cislo poloZky

z 0,00 0,00 0,00 0,00 v 166004 Uctovani
W v , o v
& 5,00 0,00 0,61 0,00 166902 nakladil na zboi
L » 0 5,00 0,00 0,12 0,00 v 166905
8 5,00 0,00 0,61 0,00 v v 166903
0 5,00 0,00 0,12 0,00 h v 166906
10.01.05 515020001 112001 Pfimé naklady A0 dne 10.01.05 0,12 K. v 0,12
10.01.05 515020001 121001 Pimé naklady A0 dne 10,01,05 0,12 K., v 0,12
10.01.05 515020001 501004 Pfimé néklady A0 dne 10,01.05 0,12 K., v 0,12
10.01.05 515020001 611001 Pfimé néklady A0 dne 10.01.05 0,12 K. v 0,12



Zapisy Nakup, Spotreba, Vyroba, Vydana VZ-Dokoncena VZ Il

Zittova... | Typ polodky | Cislo dok... | Sislo zhodi Piopis kKod lokace | MnoZskwi | Fakturow,.. Zdstakek,.. | Délka trubky

5 Yiroba 515020001 A0 7ES 2 z z 0,00
10.01.05 Spotfeba 515020001 Al ZES -2 -2 a 5,00
10.01.05 Spotfeba 515020001 A2 ZES -2 -2 a 5,00

Vydana — Dokoncena

Castka nakladt | Castka nakla... | WEe fakk... | Otevieno | Cislo poloSky i ) .
a adjustace nakladu

0,24 0,00 v v 166904 / e
-0,12 0,00 W 166905 pO|OZ€k zbozi
-0,12 0,00 v {

Zictova... | T.. Cislo dok...| Sislo konta | Popis T.. 0. 0. Castka T.. Cislo pro... | Otevfeno | Ziistatek kv, ..
10.01.05 515020001 § 123001 - Pimé naklady A0 dne 10.01.05 0,24 K.. v 0,24
10,01.05 515020001 121001 PFimé naklady AQ dne 10.01.05 -0,24 K. v -0,24
10,01.05 515020001 611001 Primé naklady AD dne 10.01.05 0,24 K.. v 0,24
10,01.05 515020001 613001 Primé naklady AD dne 10.01.05 -0,24 K., v -0,24

i Prodej
Uctovani
nakladu na zbozi

Ziftova.., | T..| Cislo dok... | Cislo konka | Popis T.. 0./ 0. Castka T.. Cislo pro... | Otevieno | Zistatek kv...

10.01.05 F.. 502020001 601020 1} Objednavka 515020001 P Z.. V.. -30,00 K.. v -30,00

10.01.05 F.. 502020001 311020 Objednavka 515020001 h 30,00 k.. v 30,00

Castka prodeje

0,00
0,00
0,00



Zapisy Nakup, Spotreba, Vyroba, Vydana VZ-Dokoncena VZ Il

Fictova.., | T.. Cislo dok... | Cislo konta | Popis T.. 0. 0., Casthka T.. Uétovani

100105 502020001 ;; 0,2 K. Qe N@kladli na zbozi
10.01.05 S02020001 613001 Pfimé naklady 20001 dne 10.01.05 0,24 K.

Totalné nedokoncena vyroba




Pred implementaci NAVISION Po implementaci NAVISION

Na shledanou



