Priprava vyroby

Hlavnim cilem technické ptipravy vyroby (TPV) je zvySovani ekonomické ucinnosti vyroby.
TPV provadéji ve spolupraci oddéleni vyvoje (kde dominuje konstrukéni ptiprava) a oddéleni
planovani a ptipravy vyroby (kde dominuje technologicka piiprava). Tretim angaZzovanym
utvarem je oddé€leni manazerského ucetnictvi, které ma na starosti kalkulaci nového vyrobku
(ekonomickou pfipravu vyroby). Soucasti pfipravy vyroby je i osvojeni sériové vyroby, tj.
technologické prace pii nabéhu hromadné vyroby. Na této fazi se podileji oddéleni vyroby.
Celkov¢ je priprava vyroby zcela v kompetenci divizi.

Konstrukéni priprava
Konstrukéni ptiprava vychazi z ideového navrhu vyrobku a mé oblasti:

e Tvorba konstrukcni vykresové dokumentace — sestava z vybéru konstruk¢nich a
spojovacich prvku, jejich zakresleni do dilce. Déle je potfeba vypocitat rozméry
dilct nabytkovych element. Posledni cinnosti je samotny tisk vykresové
dokumentace.

e Vypracovani kusovnikii dilcii — kusovniky se vypracovavaji soucasné¢ s konstrukcni
vykresovou dokumentaci a dopliuji se do nich informace pifi zpracovani
ekonomické ptipravy vyroby.

o Testovani vlastnosti nabytkovych elementii — z hlediska unifikace dilct, jejich
pevnostnich vlastnosti a hmotnosti.

Technologicka priprava vyroby

Technologicka ptiprava velkosériové vyroby spoc¢iva ve zpracovani tvodniho a technického
projektu, z technologické piipravy vyroby prototypu, z technologické ptipravy sériové vyroby
a konecn¢ z rozbéhu sériové vyroby. Vystupem je dokumentace tykajici se:

e Technologickych postupt
o Pfipravy a vyroby ptipravkil
o Norem spotfeby materiald, Casu a kapacity

e Projektu vyroby a kontroly.



