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Priklad pro cvic¢eni dne 23.13.2009 — Zaklady vyroby - bude slouZit i pro samostudium a bude
uloZeno ve studijnich materialech

Datum : 23.3.2009
Autor : Skorkovsky
Davod : doprovodny materidl ke studiu PMPINS, charakter draft

Pripravné akce (nastavte si prosim Pracovni datum na 250101 !!!)- nastavte si z menu
Sklad->Nastaveni Automatické uctovani = ANQO !!!!!!!

1. Vyrobek je definovan dvémi zakladnimi strukturami a to kusovnikem a technologickym postupem (TNG).
2. Karta vyrobku a na tuto kartu je navdzan Kusovnik - stromova struktura a TNG postup

Karta vyrobku — viz zalozka Fakturace -> U&etni skupina zboZi=Vyrobky

&5 1250 Zadni ndboj - Karta zbozi g@gl

Olﬁmé Fakturace | Doplnéni || Planowani | Zahraniénf obchod | Sledovéni zbodf | Elekironické obchodovéni || Sklad

Sslov oo 1250) (] ﬂ wyhledavaci popis . . . . |ZADNI MABOJ
Popis, « v v Zadni ndbaj Zasoby . ... L 200
Zakadni mérnd jednotka. (kS [+ MnoZ.na nak, objednivee o
KUsovile « v v v b Mno# na ver.zakdzce . . o
Cislopolice . 0L L F10 Mno#.na fadeich komp. .. o
Automat.roziiens kexty, ] MnoZ.na prod.objedna... 1]
\ybvoFann 2 neskladov. . Mno.na servisni 2akdzce 0
Kid kategaorie zbod | . . Shupina predmetd ser. . 3]
Kdd skupiny zboZ . . . . [+ Uzawieno, . . . . . F

Zménénodne . . ... . 27.04.06

[ #bosi ] [ prodej  w] [ mskup ] [ Funkee ] [ Hpovida |

Kusovnik - > ze zalozky Doplnéni, poli¢ko Cislo vyrobniho kusovniku ->F6 a Shift-F5

£ 1250 Néboj - ¥¥robni kusovnik

Gislo v v o 1250 o] yyhledévaci ndzev . . . [NABD]
PORIS . v v Maboj Cislaverz, ..
kod méErmé jednotky . . . |KS Akkivni verze . ... .
Stav . ... Certifikovany ] fménénodne . . . . . . 27.04.06
T..| Sisla Papis MnoZstyiza Kod mérné je... Zme... | Kéd vaz...
| 1251 Oska zadniho kala 1 kS ]
Z. 1255 Zadni lbzko 1Ks 1)

[W[‘kuso‘.. v] @pone.‘. v] [ Funkce v] [ Napovéda ]

TNG postup -> ze zalozky Doplnéni, poli¢ko Cislo TNG postupu ->F6 a Shift-F5
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&8 1150 Niboj - TNG postup

Obecné |
@BDonoonoanns [ use 2 Wyhledsvact popis . . . .
Popis Mbo Bemed o o o«
TYR. ... ... |Paraleini = Akbivniverze . . . . . .
-------- .
Stav Certifkovany (7] Zménénodne . . . . . . 27.04.06
. . Pavné Fak
Cislo N Doba Doba Cekaci Doba mnoZskvi | zme
operace | T..| Cislo Popis sefizeni zpracovani | doba pFesunu | zmetkii e
5 5. 420 CHC/hridel 120 7 E o o
10 5., 420 CHCfhridel 1z0 7 o o o
20 5. 420 CHC0EkD a0 5 ] o o
30 5. 430 Odjehlovani osky 20 3 o o o
40 5., 410 vrkdni [0Zka 13 5 ] o o
50 P.. 100 MontéZ naboje 30 5] ] o o
&0 S.. 420 Kontrola naboje 10 B o o o
< I 2
[t postup w| [ operace w| [ Furkee  w| [ Mapovada |
3. Soucasti TNG postupu jsou radky, kde jsou uvedeny vyrobni ¢asy (nastaveni, ¢as operace, ¢ekaci ¢as a ¢as

presunu) a dale Strojni centra (stroje nebo osoby) resp. Pracovni centra, které se skladaji z vice strojnich center.

&8 420 CNC stroj - Karta strojniho centra Z E|E|

Obecné |UE’tDvéni Flanowani | MNaskaveni THG

Sislo oo # Wyhleddvaci nazew . . . |CHC STROD
Mazev . .. ... ... |CNC stroj | Uzavieno. . . . . . .. F

&islo pracovniho centra | 400 (4] Zménénodne. . . ...

[Sgroj.cen... v] [F‘I_énovénf v] [ Mapovéda ]

4, Projdéte si v rdmci studia vsechny zaloZky a tlacitka karty centra. ZaloZzka Uctovani :ceny pofizeni a rezie,,
Zalozka Planovani : Kapacity a Gcinnost, .... Dale pak z tlacitek Strojni (Pracovni ) centrum si prohlédnéte Zatizeni a
a z tlacitka Planovani pak kalendar a prehled (zasobnik ) uloh jiz pfirazenych

5. Vyroba je fizena pomoci vyrobnich zakazek(viz vydané vyrobni zakazky) :

[ Mawrh wyroblu
[ Kapacity
1 Planowani

=3 Mlanované vyr.zakazky
Pevné planovans wyr, zak,
Wydang wyr, zakazky
Zména stavu virobni zakézky
2 Plan wyroby
Deniky spotfeby
Deniky wistupu
Period, deniky spotieby
Period, deniky wystupu
Sesity internich oznament

1 Seskawy

[ Qcenéni

[ Histarie

1 Mastaveni
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Vyrobni zakazka
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E= 1011002 Jizdni kolo - Yydané vyrobni zakazka

COhecné |P\énwén|’ Uctowani

fo ot o) 2 hecivaionps . .
Popis., ... ... ... ‘J\'zdnikulo | MnoZstwi . . .. L.
Popis2. . . . . K .. \ | Dt plinovani . . .
Typpivodu, . . .. .. Zhosi = USRS S®s o o o o o oo O
Cislo pvodu .. Zménénodne ., . ...
Eislo zho3i | Datum pl.., | Popis Datum-tas zahajen! | Datum-Cas dokoneni | Mnodsty
| [4) 31.01.01 Jiedri kol 25.00.00 12:50:00  30.01.01 16:00:00
< J -
Objednévks v] [ Radek  w) [ Fukee ) [ Tk w| [ mépovéda
6. F3 — vytvorte novou kartu Vyrobni zakazky a do ¢isla plvodu vloZte vyrobek Cislo 1250 (pomoci F6) a do pole

Mnoizstvi dejte 1 ks. Nasledné pomoci tladitka funkce dejte Aktualizovat a OK. Dostanete :

& 101005 Zadni naboj - Yydana vyrobni zakazka

Obecné | Planovani | Oetovani

Gl ﬂ Whledavaci popis . . . .
Popis. . v v o0 |Zadn\’néboi | Mnodstvi oL

Popis2. . ... ... [ | Datum plénovani . . . .

Typ plvodu, . [% Uzawfeno, o v v 0 v s

Cislo plivody . ... Zménénodne . . . . . . 23.03.09

Cislo zboZi | Datumn pl... | Popis Datumn-fas zahdjeni | Datum-£as dokonéeni = MnoZsty
1250 01.01.09 Zadnindboj 301209 10:45:50  31.12,05 23:00:00
< | ®
[objednévka w| [ Radek ] [ Furkee ) [ Tk w| [ MépovEda |
7. Prohlédnéte si z tladitka Radek vytvoreny TNG postup a dale pak Komponenty (ty jsou vlastné z soucéasti
kusovniku).
Ciglo ope...| T..| Cislo Popis Datum-Cas zahdjeni | Datum-fas dokondeni
s, 420 CNChiidel 311208 10:45:51  31.12.08 12:53:12
10°5. 420 CNC/hfidel 311208 1255312 31.12.05 15:00:33
20 5., 420 CNC/lizko 311208 1340:02 31,1208 15:05:27
30 5., 430 Odiehlovani osky 311208 15:00:33  31.12.05 15:253:42
40 5, 410 Wrtani loska 311208 15:05:27 31,1208 15:23:42
50 P, 100 Monk&s ndboje 31.12.08 15:23:42 31,1208 16:00:00
80 5, 4200 Kontrola ndboje 31.12.08 224445 31.12.06 23:00:00
&fslo zbo® | Datum p... | Popis Mnozstyi za Kod mérné je... M., Ocekava,,, | Zistatek
%E [#)  31.12.05 Oska zadniho kola 1 k5 R.. 1,05 1,
1255 31,1208 Zadnil&zke 1 K5 R.. 1,05 1,
8. Z tlacditka Radek si oteviete Denik vyroby, ktery slouzi k odhlaseni komponentl do spotteby a ¢asu pfipojenych
zdroju (strojt, osob)
Obeene |
Zietowad datum . Filtr metody spatfsby . .
T..! Cislo zbodi | Cislo ope... T.. Cislo Popis Mnozstyi ... | Doba sef... Doba zpr...| Wystupni... MnoZstvi...
1251 Oska zadniho kola 1,05
= 1255 Zadni liZka 1,05
L 1250 S 5. 420 CNC/hFidel o o 1 o
M. 1250 1 5. 420 CNC/hiidel o a 1 a
'S 1250 z0 9. 420 CNC/l3%ko o ] 1 ]
L 1250 30 5. 430 Ddjehlovani osky o o 1 o
M. 1250 40 5., 410 ¥Yrbani lZka o a 1 a
M. 1250 50 F.. 100 MontaZ naboje o a 1 a
L 1250 60 5., 420 Kontrola naboje o o 1 o
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9. Doplrite Doby sefizeni (napt. 10 a kopie do spodnich fadk( pomoci F8) — stejné tak dobu zpracovani (dejme tomu
3 minuty do kazdého radku )

Obecné
2actovac datum . 23.03.09 Filtt metody spotFeby . . |Ruéné =]
T..| Cislo zbogi | islo ope..,| T., Cisla Papis MnoZstyi ... | Doba sef,..| Doba zpr... Wstupni... MnoZstw,.. Dokonceno
5 1251 Cska zadniho kola 1,05
=1 1255 Zadni ko 1,05
b Y 1250 55, 420 CNC/hiidel 10 i 1 a
Wy 1250 10 5., 420 CNC/hiidel 10 3 1 o
Wy 1250 20 5. 420 CNC/1dZko 10 3 1 a
W 1250 30 5. 430 Odjehlovani osky 10 3 1 a
W 1250 40 5. 410 ¥Wrtani lzZka 10 3 1 o
W 1250 g0 P 100 MontaZ naboje 10 3 1 a
W 1250 60 5. 420 Kontrola néboi% 10 3 1 o
9. F11 —a dostanete zpravu, Ze vyroby byla zauctovana. Podivejte se po ESC z karty vyrobni zakdzky na polozky této
vyrobni zakazky — Ctrl F5 (Uvidite polozky spotfeby a vystupu - pocet vyrobk( pfimo na sklad). F9=statistika co
mélo co stat a kolik to stalo ve skutecnosti (o¢ekavané a aktualni naklady)
10. Pokud by pfi zauctovani F11 Deniku vyroby chybély komponenty, pak je mozné je nakoupit pomoci Nakupni
objedndavky nebo navrhnout ndkup pomoci Sesitu pozadavk.
11. Polozky vyrobni zakazky :

Zuctova,.. | Typ polozky
B| 23.03.09 Spatieba
23.03.09 Spotfeba
23.03.09 Yroba

12.

Checné

Pewvnd pofizovaci

Maklady na material . . .
Maklady na kapacitu,
Maklady subdodavatele |
Kapacitni reZ.ndkl.. . . .
YWyrobni reZ.nakl, . . L

Maklady celkem

Potiebna kapacita, . . .

&

1

1

slo dok.... | Cislo zbo# | Papis
101005 {1751 4]
101005 1255
101005 1250

Statistika VZ (pomoci F9)

Ocekivané naklady

1,30
1,16 43,56
0,00 0,00
0,00 0,00
0,00 0,00
2,45 44,56

432,9

Kodlokace | Mnogstyi | Fakturov,..| Zistatek, .. | Cstka prodeje | Céstka nakladd

405 -1,08 0 0,00 0,35
-1,08 -1,09 I} 0,00 0,95
1 0 1 0,00 0,00

Skutedné naklady Odch.e: Odchylka

1,30 1 0,01

15,60 40 4,44

0,00 i 0,00

0,00 i 0,00

0,00 i 0,00

16,90 36 4,45

a1 -79

Tlacitko Funkce->Zména stavu na dokoncena a aktualizace pofizovaci ceny (ZATRHNOUT)
Menu Vyroba->Historie->Dokoncené vyrobni zakazky — zobrazte si okno a prohlidnéte si ukon¢enou VZ

Sprava Financi ->Finance -> Historie-> Posledn/ fadek zurnalu ->Hodnota skladu->Tla&itko Zurndl->Vécné polozky :

(Vidite sekvenci zauctovani hotovych vyrobk, spotfeby, zmény stavu a aktivaci resp. deaktivaci

13.
14.
15.
Ziétova...
k| 23.03.09 101005
23.03.09 101005
23.03.09 101005
23.03.09 % 101005
23.03.09 101005
23.03.09 101005
23.03.09 101005
23.03.09 101005
23.03.09 101005
23.03.09 101005
23.03.09 101005
23.03.09 101005
23.03.09 101005
23.03.09 101005
23.03.09 101005
23.03.09 101005
23.03.09 101005
23.03.09 101005

T..| Zislo dok.... | Gislo détu

123000
121000
611000
613000
123000
611100
123000
611200
112000
121000
501080
611000
112000
121000
501060
611000
121000
511100

Popis

FFimé naklady 1250 dne 23.03.09
PFimé naklady 1250 dne 23.03,09
FFimé naklady 1250 dne 23.03.09
FFimé n&klady 1250 dne 23.03.09
Cdchylka 1250 dne 23.03.09
Odchylka 1250 dne 23.03.09
Odchylka 1250 dne 23.03.09
Cdchylka 1250 dne 23.03.09
FFimé naklady 1250 dne 23.03.09
FFimé n&klady 1250 dne 23.03.09
Pfimé naklady 1250 dne 23.03.09
FFimé naklady 1250 dne 23.03.09
Ffimé naklady 1250 dne #3.03.09
Pfimé naklady 1250 dne 23.03.09
FFimé naklady 1250 dne 23.03.09
Ffimé naklady 1250 dne #3.03.09
Pfimé naklady 1250 dne 23.03.09
FFimé naklady 1250 dne 23.03.09

T.. 0. 0, Castka T..| Cislo pro... sl pol. ..
0 2615

-16,90 [ 2818
16,90 0 2817
-16,90 U 2818
0,01 0 2819
0,01 0 2820
-4,44 [ 2621
4,44 0., 2822
0,35 0. 2823
0,35 U 2624
0,35 0 2825
0,35 0 2826
-0,95 [ 2827
0,95 0 2328
0,05 0 2829
-0,95 [ 2630
15,60 0 2331
-15,60 U 2832



