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Zakladni otazky

e Co je potreba vyrobit - poptavka ze strany prodeje

e Kolik toho je potreba vyrobit

e Do kdy je to potfeba dodat

e Jak to budeme vyrabét (TNG postup)

e Kdo to bude vyrabét (zdroje - SC a PC, kapacity,ceny pofrizeni)
e Z Ceho se to bude skladat (komponenty, podsestavy)
e Kolik toho mame na skladé

e Co je to zavisly a nezavisly pozadavek

e Co je to prognodza- Forecast

e (o je to MRP, MRP-II, JIT a MPS

e Co je vypocet Cistého pozadavku (netting)

e MTS a MTO (vyroba na sklad a vyroba na zakazku)



Vybrané problémy

e Statistiky neshod

e Spojovani vyrobnich zakazek

e Odhladovani stejnych operaci u zdrojd zafazenych s rGznymi
kvalifika¢nimi tridami

e Vazba na mzdy

e VZ a BAR - odhlasovani VZ s pomoci registrace ¢arovych kodu

e Buffer management - teorie omezeni

e Advanced Planning and Scheduling - omezeni vedlejsich efektl
algoritmu MRP-II

e Volba vyrobniho postupu podle velikosti davky

e Variantni kusovniky

e PUvodni TPV produkt pouZivany mimo ERP (napt. SYSKLASS)

e atd.



Zakladni vazby

Kartotéka pracovnich a strojnich center
Kartotéka Zbozi
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Kusovnik
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Vyrobni kusovnik

e verze a platnosti kusovniku nebo jeho polozek
e rozmeéry

e odpady a neshody

e kde pouzito

e az 50 drovni

e kusovniky typu fantom

e vazba na technologické postupy

e kde pouzito

e Udrzba kusovnikovych struktur

e kopie kusovnik{

e automatické nebo ruéni vypocéty montaznich uUrovni



Technologicky postup
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Technologické casy
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Mnozstvi dopravni davky : pocet cykld pravé provéadéné operace, které
musi probéhnout, aby mohla byt zahajena nasledujici operace . - Vazba na
overlapping. snizuje pribézny &as vyroby
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Vyrobni zakazky

Jde o centralni ,Komponentu ,, celé aplikace Navision
Manufacturing ,, Tato komponenta obsahuje tyto
informace :

e vyrobky naplanované pro vyrobu
e material (komponenty) pro vyrobu finalniho produktu (nebo
podsestavy)

e informace o jiz vyrobenych vyrobcich na této vyrobni zakazce
uvedenych

e informace o spotrebovaném materialu

e Informace o zdrojich a Casech, ve kterych by mély zdroje
odvadét svou praci

e dlvody vzniku (vytvoreni VZ)

e statistiku ocekdvanych a aktudlnich ndklady



Vyrobni zakazky- typy I

e Simulovana vz

Neni skuteénd. Slouzi k simulaci - odhaddim naklad{. Pro vytvareni nabidek apod.
Neovliviiuje planovaci rutiny. MRP pfi svych vypoctech Simulované VZ neber do Uvahy
1111 Nesmi byt pouzivana jako Sablona, protoze pfi zméné stavu zmizi.

e Planovana vVZ

Ovliviiuje CRP (Capacity Requirement Planning) . Zatézuje zdroje objemem
o¢ekavanych praci - ,pozird" kapacitu zdrojd . Kazdy dalsi b&h MRP vechny Planované
VZ pFepise. Mohou byt vytvareny i ru¢né, coz ovSem neni praktické.



Vyrobni zakazky- typy II

e Pevné planovana VZ (PPVZ2)

MRP béh tyto VZ nemodifikuje. Je mozné je ménit ru¢né. Mizete napt. vytvorit PO a
odtud pres planovaci

funkci vytvofit PPVZ. PPVZ lze alternativné pouzit i na vytvoreni MPS (hlavniho rozvrhu
vyroby) Jde v podstaté o zasobu vyrobnich pland.

e Vydana Vvz
Uvolnéno do dilenského zpracovani. To ovSem neznamena, ze byl vyskladnén material
do spotfeby nebo se okamzité zacala provadét prvni operace TNG postupu v fadé . Diky
tomuto stavu VZ Ize vytvaret polozky spotfeby a poloZzky vyrobni (pomoci vystupniho
deniku). Probiha i automaticka spotfeba (Automatic Flushing) - to podle nastaveni

e Ukoncena VZ

Ukoné&eno. Aktualizovana pofizovaci cena v prib&hu zmény stavu VVZ- UKV. Divod
existence je kvdli statistikdm, sledovatelnosti, apod. Pokud je nastavend spotieba
~Zpeétné" a nepouzivaji RLC, pak

pri zméné stavu dochazi k automatické spotrebé.



Zmeény stavl vyrobnich zakazek
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bude provedeno v oblasti Manufacturing Costing

Poznamka: jde o terminy Single Level Cost Share nebo
Rolled Up Level Cost Share



Vazby VZ- Spotrebni ceniky — Vystupni deniky
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Planovani vyroby v primé navaznosti na PO
(prodejni objednavku) I

Planovaci
/' okno PO
Prodejni Nakupni
objednavka objednavka
| O |
\
OR Tracking / OR
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objednavka ; MRP
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Tracking



Zakladni casovy diagram

Kumulativni priibézny &as (jak dlouho bude trvat vyroba)=KC
Cas pozadovany zakaznikem= CPZ
IF CPZ<KC THEN Prognoza je nutna
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Zakladni terminologie pozadavk
(zavisly a nezavisly pozadavek)



Zakladni planovaci schéma I+ 1II —>
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|| Oteviené PO (poZzadavek) Prognéza |
| |
: MPS :
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| MRP |
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| |
I Hlaseni akci I

: > Vytvoreni nové zakazky

Rizeni kapacitg > Pfeplanovani zakazek

ZrusSeni zakazky
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Typy pfedpovédi — Polozka prodeje, Komponenta nebo Obé

Nezavislé pozadavky Finalni vyrobky
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Progndza vyroby

Aktualni poptavka (hrubé pozadavky) Prognéza vyjadiuje ,,PFislib*
< Ze se néco vyrobi a vzdy
Jen pro ,,Parent” nebo
MPS Ize vynechat !!! nejvy88i montazni stupné
MPS Ize zadat ru¢né
a tak se vyhnout . 4_/
zadavani Prognozy Nett| ng
Které komponenty nebo podsestavy jsou potieba,
aby se pokryly pozadavky z MPS
\ 4

Plan vyroby
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MRP Skladova dostupnost

Aktualni pozadavky (poptavka) ,konzumuje prognozu (pfedpovéd). Nezavislé pozadavky
Konzumuiji prodejni pfedpovéd a zavislé pozadavky pfedpovéd na komponenty
Pro¢ Progn6za nebo MPS ? — feSit oCekavanou budouci poptavku !



Zakladni schéma MRP

- Sales Orders Forecast
\ 4 v
Master Production
Schedule
v
MRP
Y A\ 4 \ 4
Production Requisition
Orders VWorksheet

v v \ 4

Manufacturing

. Purchase Orders
Accounting




Déekuji za pozornost



