Priklad MS Dynamlcs NAV — Komplexni priklad IV.

Vytvoril Jaromir Skorkovsky, KPH
Datum 11.12.2017
Davod : skoleni, interni material
Databaze : MS Dynamics NAV 2016
Uréeno pro . ,to whom it may concern”
Dalsi moZnost : Domaci studium
PWP prezentace : Vsechny PWP prezentace, které maji vazbu na tento priklad
Vyroba:
1. Vyroba->Navrh vyrobk(->seznam kusovnik(. Otevfit kusovnik 1250. Jde o jednu z podsestav
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kola, ktera ma dvé komponenty 1251 a 1255. S pomoci filtru najdéte zbozi 1250 a otevie
jeho kartu. Podivejte se kolik mate zboZi na skladé a zapiSte si to na papir.

Podivejte se na zalozku Planovani a zmérite ZpUsob pfiobjednavani na Davka-Pro-Davku a
Obdobi kumulace davky na jeden tyden=1T.

Na zaloZce Doplnéni vidite relaci na kusovnik a technologicky postup (TNG).

Podivejte se kolik mate na skladé komponent 1251 a 1255 a zapiste si to na papir. Také se
podivejte na jakych lokacich se tyto komponenty nachdzeji. Velmi pravdépodobné to budou
neoznacené lokace.

S pomoci deniku zboZi (Sklad->Zasoby->Denik zbozi) vynulujte kompletné sklad na nulové
hodnoty (pouZijte 3 fadky s typem prodej a dopliite prodejni ceny u kazdé komponenty
napf. na 10 K¢&). Radky zauctujte s pomoci F9.

Vytvorte poptavku s pomoci nové prodejni objedndvky stim, Ze v hlavicce dokumentu
uvedte Pozadované datum dodavky minimalné 3 tydny po pracovnim datu. Dostanete
varovani, Ze vyrobek 1250 neni na skladé. Pouzijte zakaznika ¢islo 10000.Pokud dostanete
varovani ohledné nesplacenych faktur nebo prekroceni kreditu, pak to vysvétlete. Do fadkd
vloZte zbozi (vyrobek) 1250 a pouZijeme lokaci Modry a 10 ks. PoZadované datum dodavky
se automaticky prenese do fadku prodejni objednavky.

Menu Vyroba->Planovani->Sesity planovani ->lkon a Vypocitat regeneracni plan. Do
poZadavkového panelu zadejte ¢asové okno jednoho toku. Tak napfiklad kdyz mam pracovni
datum 31.1.2017 a PoZadované datum dodavky na doddvku mdam nastaveno na 21.2.2017
tak tam dejte 1.1.2017-31.12.2017. Obé policka MPS a MRP jsou zaskrtnuta. Vysvétlete co je
MPS. Do dCisla dejte zaroven jak vyrobek a jeho komponenty 1250]1251|1255 a lokaci
nastavte na Modry. Potvrdte tlacitkem OK.

MRP-II algoritmus vygeneruje fadky planovaciho sesitu jak pro vyrobek (vyroba), tak pro
doplnéni komponent (nakup). Vysvétlete pro¢ maji komponenty pozadavek na 10,5 ks misti
na 10 ks. MnoZstvi ru¢né opravte na 10 ks. Viz pole Typ referencni zakazky.

Vysvétlete poli¢ko Pfijmout hlaSené akce. Zobrazte pole Cislo dodavatele a prepiste stavajici
Cislo dodavatele na dodavatele 20000. Pozor bude potieba pouzit ikonu Novy. Vysvétlete jak
se do radku plvodni ¢islo dodavatele dostalo.

Z kazdého radku se podivejte s pomoci ikony Sledovani zakazky na ddvod jeho vytvoreni.

Déle pak spustte davku Proved hlasené akce. Do poZadavkového panelu zadejte Vyrobni
zakdzka =Pevné planovana a do Nakupni objednavky=Vytvofit nakupni objednavky

Potvrdte Vase volby tlacitkem OK.

Jdéte do sekce Nakupni objednavky kde najdete jako posledni NO s dodavatelem 20000,
ktera doplni komponenty 1251 a 1255 do vyroby.

Zadejte Cislo faktury dodavatele (libovolny alfanumericky retézec) a zauctujte NO.
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Vyroba->Provadéni->Seznamy->Pevné planované vyrobni zakazky (dale jen VZ)

Najdéte nas vyrobek 1250 a otevrete VZ. V fadku s pomoci ikony fadek zobrazte jak TNG
postup, tak i kusovnik. Podivejte se s pomoci klavesy F7 (Statistika) na statistiku VZ.
Vysvétlete vyznam jednotlivych poli v Statistika VZ.

Z TNG postupu si napiste na papir ¢asy nastaveni a zpracovani ve vSech sedmi radcich. Toto
budete potfebovat pfi odhlasovani vyroby (spotfeba kapacit jednotlivych zdroja).

ZTNG postupu si ,,odskocte” s pomoci F4 a volbou Pokrocilé na vybrany zdroj (Strojni nebo
Pracovni centrum) a najdéte ikonu ZatiZeni a zobrazte zatiZzeni. Co to znamena? Kde je mozné
zobrazit polozky kapacity zdroje?

Zménte stav VZ z Pévné planovani na Vydanou VZ (viz ikona Zména stavu). Jdéte na soubor
vydanych VZ Vyroba-provddéni->Seznamy->Vydané VZ a tuto VZ otevrete. Viadku VZ je
ikona Radek a posledni polozka je Denik vyroby, kde se bude zaznamendvat skute¢na
spotifeba komponent a ¢asu zdroju (center).

Ve zboZi 1251 a 1255 zménte mnoZstvi 10,5 na 10 v obou fadcich. Dale do fadkd kapacit
zapiSte Casy, které jste si pred tim zaznamenali na papir. Toto se ve skutecnosti feSi s pomoci
dotykovych obrazovek, kontaktnich karet délnik(i a ¢tec¢ek ¢arového kédu.

Denik vyroby zauétuje s pomoci klavesy F9 nebo ikony Uétovat.

Ve skutec€nosti se nikdy vypocitané a odhlaSované ¢asy neshoduji na 100 % !!

Podivejte se na statistiku. V materialu je to skutec¢né téch 5 % v Kapacitach je vétsi rozdil. To
bylo dano tim, Ze vSechny strojni centra patfily do jednoho pracovniho centra s Cislem 100.
Tato strojni centra neméla nastavenu zadnou nenulovou cenu pofizeni a pouze PC 100 mélo
tuto cenu nastavenou na 1,2 K¢. za minutu. KdyZ se pak podivejte na kapacitni polozky PC
100 sfiltrem na cislo nasi VZ, pak tam najdete 37 minut coZe je doba sefizeni a doba
zpracovani. TakZe skute¢ny naklad bude pouze 37x1,2=44,40.

Dale pevna predem zkalkulovana cena za jeden kus vyrobku je 12,45, takzZe jde o odhad
nakladu sestavajiciho z kapacit a materidlu. KdyZ ode¢teme ocekdvanou cenu materidlu od
nakladu na vyrobu 10 ks vyrobku s ¢islem 1205->10%12,45=124,50-1* cena obou komponent-
>124,50-12,9 a dostaneme celkem 111,60. No a skute¢né se jednalo pouze o ohlasenou
kapacit ve vysi 44,40, takzZe rozdil je 111,60-44,40 = 67,20 a tato odchylka je ve statistice
presné spocitana.

Zakazku prevedeme do stavu Dokonéenda VZ a pfi té pfileZitosti zaskrtnéte policko
Aktualizovat pofizovaci cenu.

Podivejte se na polozky zbozi 1250, 1251 a 1255.

Dokoncenou VZ najdete ve Vyroba->Historie->Dokoncené VZ

28. Po adjustaci (pouze tohoto zboZi) dostaneme tyto Polozky ocenéni:

PO|Ofky ocendni Typ filtrovani (F3)
Zidovacd  Typ Typ An Typ Cislo Cislo Papis Castha prodeje Castha Castha Cisha  Zatittované
datum polozk.,  polod., dokla.,  dokladu  poplatku . (skutecnd) nakladd (.. nakladd .. naklad.. naklady
11,2017 Vyroba Piimé nakl.. [] 101004 0,00 12452 000 0,00 0,00
3112017 Vyroba Piimé nakl.. [] 101004 0,00 -12452 36,70 0,00 56,70
3112017 Vyroba Odechylka [ 101004 ) 00 0,62 ) 0,62
112017 Vyroba Odchyle [ 101004 0,00 0,00 67,20 0,00 67,20

29.

Z toho vyplyva, Ze pokud by byla cena pofizeni u vsech stroja, pak by bylo potfeba Pevnou
cenu spravné kalkulovat, aby to bylo brano do Gvahy. Toto v demo verzi nebylo uvazovano.



Doplnéni analyzy Statistika : Pro jednoduchost odstranime zkaret 1251 a 1255 z pole zmetky
hodnotu 5 %. Na obou kartdch je pevna pofizovaci cena (1251-0,33 a 1255-0,90), takZe primé
materialové naklady na jeden kus vyrobku 1250 budou 033+0,90 =1,23 K¢.

Jak jiz bylo fe¢eno v bodé 24 je Pevna predem zkalkulovand cena za jeden kus vyrobku je 12,45.
Jediné pracovni centrum 100, kterda ma nastavené ceny pofizeni (ndklad na ¢asovou jednotku, ktera
je v nasem pripadé minuta). Cena je 1,2 K¢, Neprimy naklad je 10 % a reZie je 0,5 K¢, takZze celkovy

naklad je 1,82 K¢=1,2+0,12+0,5. Doba nastaveni je 30 minut a doba na jednu operaci 6 minut.

Vyroba->Ocenéni->Sestavy a analyzy ->Podrobna kalkulace dostaneme tento vystup :

= 13, i 2017
Podrobna kalkulace prosinec
Stranal
KOL.05.17 ESF\MIKI
CROMUS CZ s.r.o.
Zbozi: Cislo: 1250
ICislo 1250
Popis Zadni naboj
ICislo wyrobniho kusovniku 1250
‘lfell'kost davky 10 KS
ICislo TNG postupu 1150
Cislo . Doba Doba ¢as  Pofizova
operace Typ Cislo Popis sefizeni  zpracovani nalkdadd cicena  MNaklady celkem
10 Strojni centru 420 CM C,."h_FI'dEI 120 7 19 0,00 0,00
20 Strojni centru 420 CNC/OZKD 80 5 13 0,00 0,00
=0 Strojni centru 430 Odjehlavani os 20 3 5 0,00 0,00
Ho Strojni centru 410 Vrtani luZka 13 5 63 0,00 0,00
C troing u‘ﬂ"ll 130 ChlCihFidal 120 i 13 Q.00 Q.00
50 Pracovni centr 100 Montaz nabaje 30 [ El 1,82 16,38
) TIrojnT centra . 320 Fontrola nanoje T 1] ) T.00 .00
Maklady celkem 16,38
. MnoZstvi Kdd zakladni mérné Pofizova
Typ Cislo Popis (zdklad) jednotky cicena  Maklady celkem
Zbofi 1251 Oska Za_dnl'ho k 1,00 KS 0,33 0,33
Zboii 1255 Zadni l0Zko 1,00 KS 0,90 0,90

ve kterém se hodnota Casu uvaovanych naklad( p¥i vyrobé 10 ks vypoéitd jako 30/10+6=9 (doba
nastaveni se rozpocitava na kazdy vyrobek. Po vynasobeni dostaneme 9*1,82=16,38 na jeden kus.

Pfed odhlasené pfimé spotfeby materidlu a kapacit zdroji kde do vypoctu vstupuje pfi nastaveni TNG
pouze pracovni centrum 100 dostaneme statistiku- viz dalsi stranka tohoto pfikladu:

101002 - Zadni ndboj
Obecné -
Pevna pofizovaci cena Ocekavané naklady Skutecné naklady Odch.% Odchylka

Maklady na material: 1292 1230 0,00 -100 -1292
MNaklady na kapacitu: 111,60 108,00 0,00 -100 -111,60
Néklady subdodavatele: 0,00 0,00 0,00 [i] 0,00
Kapacitni rez.nakl.: 0,00 55,80 0,00 0 0,00
Vyrobni rez.ndkl.: 0,00 0,00 0,00 0 0,00
Maklady celkem: 124,52 176,10 0,00 -100 -124,52
Potiebnd kapacita: MINUTY 773 0 -100




Hodnoty ve sloupci Pevné pofizovaci ceny jsou materidlové naklady 12,92 a Naklady na kapacitu,
ktera se vypocita jako pevny naklad na 10 ks vyrobku 124,50-12,92=111,60 .

Ve sloupci Ocekavané ndklady je ndklad na materidl zaokrouhleny na 12,30. Celkova naklad na
kapacitu je vypocitany ¢as 16,38 /ks ¥*10=163,80. Pomér rezie a pfimych nakladd na karté pracovniho
centraje 1,2/(0,5+0,12)=1,2/0,62=1,94. V tomto stejném poméru dostaneme Ndaklad na kapacitu
108,0¢é a Vyrobni rezii na kapacitu=55,80. Takze 108/55,8=1,94. Celkovy soucet pak je
12,30+108+55,8+176,10.



