Podnéty pro prezentaci vyroby

Zdroje, které se objevuji v technologickém postupu (TNG nebo v anglické mutaci Routing) maji
nastavenou Ucéetni skupinu na kéd VYROBA

- Sprava financi
I Prodej a marketing S

- eznamy
b Nakupovani Strojni centra
k- Sklad Pracovni centra
4 Vyroba

Absence
Evidowvana absence

-
Planowani Ll akasr

Strojni centra -
Zobrazit vysledky:
X Kde Ciclo v je Zadejte hodnotu,
+ Piidat filtr
Cislo o Mazev Cislo Spuéténo od Kapacita Uinnost Vyhledav...
pracovni... nazev
110 Joachim Seidler 100 1 100 JOACHIM ...
120 Ernilia Koszegi 100 1 100 EMILIA K.,
130 Linda Meisnerova 100 1 100 LINDA MEL..
210 Balfci stal 1 200 1 100 BALICIST...
220 Balici stil 2 200 1 100 BALICIST...
230 Balici stroj 200 1 100 BALICISTR...
310 Lakovaci kabina 300 1 100 LAKOVACI ...
320 Stiikaci robot 300 1 100 STRIKACT ...
330 Susicl komora 300 1 100 SUSICT KD...
340 Kontrola ndtéru 300 1 100 KOMTROL...
410 Vrtacka 400 1 100 VRTACKA
420 CNC straj 400 1 100 CNCSTROJ
430 Strojni odjehleni 400 1 100 STROINI O...
440 Prohlidka stroje 400 1 100 PROHLIDK...
20 - CNC stroj
Dbecné
Cislo: 420 | Vyhledavaci nazev: ‘[NC STROJ
Nazev: CNC stroj Uzavfeno: O
Cislo pracovniho centra: 200 ~] Zménéno dne:
Cislo zdroje pro kalkulac: | ~]
Uetovani
Nakupni cena: 0,00 Metoda spotfeby: Ruéné v|
Nepfimé naklady % 0| Obecns této skupina zhoti: | virosa | ~]
Regijni naklady: 0,00 Kod kategorie nakladd: ~
Pofizovaci cena: 0,00




V nastaveni Ucetnich skupin ale neexistuje nastaveni kombinace typu Prazdna obecnd obchodni

skupina a Obecna obchodni skupina = VYROBA .

Takze je potfeba toto pred zahdjenim modelu nastavit s pomoci ikony Novy.

VYROBA
Obecné
Obecnd obch.déto skupina: ‘ v| Popis:
Obecna Gcto skupina zhodi: ‘WF{OEA v|
Prodej
Uget vynosi: ‘ v| Uéet prodejnich dobropisi:

v Zobrazit vice poli

Pro nastaveni Uctl pro tuto kombinaci pouzijte kopie s jinych radkud .

Prvni ¢ast radku vypada takto

| VVROBA 602110 131955 511100

131500

Druha c¢ast radku vypada takto

|131500 504110 131950

511200 511300

Dalsi Upravou pracovnich a strojnich center , které se objevuji v TNG postupu s ¢islem 1150 pro
vyrobu produktu (vyrobku) 1150 respektive 1250 bude doplnéni nakladu spojenych s vyrovou

jednoho kusu (v demo databazi byla pfislusna pole nastavena na nulu)

TNG postupy -~
Cislo Popis Vzor...
1000 Bicykl ]
1100 Piedni kolo ]
1150 Naboj n
1200 Zadni kolo ]
TEST Vyrobek ESF_PIS2 ]
TEST2 TEST2 ]




1150 - Naboj
Cbecné
Cislo: |1150 | Vyhledavaci popis:
Popis: |Na’boj Cisla verzi
Typ: |Para|eln|‘ ~ | Alktivni verze:
Stav: |Cer‘tifik0\ran)'f w | Zménéno dne:
Vzorkovani:
Radky
v Operace = 3] Majit  Filtr Vyrnazat filtr
Cislo Cislo operace Cislo dalsr Typ Cislo Popis
piedcho... operace
5 10 30 Strajni centrum 420 CNC/hiidel
5 20 40 Strojni centrum 420 CNC/lizko
10 30 50 Strojni centrum 430 Odjehlovani osky
20 40 50 Strojni centrum 410 Vrtani lizka
5 10|20 Strajni centrum 420 CNC/hifdel
3040 50 60 Pracovni centrum 100 Maontaz naboje
50 &0 Strajni centrum 420 Keontrola naboje

[Ago)

I

a

Doba sefizeni

120
80
20
12

120
30
10

Doba zpracovani

W -l

oo

Jedna se o zdroje 100, 410, 420 a 430 . Mimo pracovni centrum 100 jsou ostatni zdroje ve vSech

pfipadech Strojni centra

Jako inspiraci je zde ukdzana zména na zdroji strojni centrum 420 a pracovni centrum 100.

Obdobnou upravu provedte na vsech uvedenych strojnich centrech.

Uctovani

MNakupni cena:

1D,DD|

‘ID|

Redijni naklady:

100|

Nepiimé naklady %: |
Pofizovaci cena: |

13,00|

Tato zména v nakladech na vyuzivani zdroji zméni samoziejmé Pevnou cenu vyrobku .

Jeden ze studentd bude modelovat vyrobu produktu 1150 a druhy pak 1250.

Kusovnik prvniho produktu 1150:

Radky
© Komponenta - % Najit  Filtr Vymazat filtr
Typ Cislo Popis MnoZstviza  Kéd mémé Zmethy % Kéd vazby Nabéhové
jednotky TNG rmnozstel
Zhoii 1151 Oska predniho kola 1 K5 0 0
Zhoii 1155 Predni lizko 1 K5 0 0
Kusovnik prvniho produktu 1250:
Radky
O Komponenta - @ Najit  Filtr Vymazat filtr
Typ Cislo Popis MnoZstviza Kdd mémé Imetky % Kod vazby Mabehové
jednotky THG mnoZstul
Zbozi 1251 Oska zadniho kola 1Ks 0 300 0
Zhodl 1235 Zadni lGiko 1Ks 0 0




Je vidét Ze oba produkty (vyrobky ) maji stejné komponenty 1251 a 1255

Nastavte o obou dodavatele

Doplnéni

Systém doplnéni: |Na’kup v|

Vypodet prabéiné doby: | |

Nakup
Cislo dodavatele: | 10000 o |

Cislo zho#i dodavatele: | |

Makupni jednotka: |KS w

a nasledné i Zplsob priobjednani

Planovani
Zpisob priobjednani: [Davka-pro-davku | ~| Parametry davky-pro-davku
Rezervovat: ‘Vohtelné v| Veetng zasob: b4
, = Obdobi kurnulace dévky: 1D
Zplsob sledovani zakazky: ‘Za’dné v| ky: |__|
Obdobi preplanavani:
Skladové jednotka existuje: Ne OBt preplanovant

Nastaveni % Zmetku na kartach komponent a velikosti Bezpe¢nostni zasoby necham na volbé

prezentujicich.

S pomoci deniku zboZi prodejte jak vSechny vyrobky, tak i jejich komponenty. Pozor, vSsechny

komponenty i vyrobky jsou na neoznacené lokaci.

Zbozi ~
Cislo . Popis Zasoby MNa..
X,
1000 Bicykl 32 Me
100 Cestovni bicykl 0 Ne
1100 Predni kolo 152 Me
1110 Rafek 400 Me
1120 Spice 10000 Me
1150 Predni naboj 100 Ne
1131 Oska pfedniho kola 0 e
1155 Predni lizke 0 Me
1160 Plast 200 Me
170 Duze 200 Me
1200 Zadni kolo 152 Me
1250 Zadni naboj 200 Me

V tomto deniku neuvadime komponenty, protoze v té databazi jsou stavy na nule.

Mazev listu: | VVCHOZI -

Zictovach Datum Typ polozky  Cislo Cislo zhozi Popis Kéd lokace Mnozstvi  Kdéd mémé
datum dokladu dokladu Jjednotky
15.11.2020 15.11.2020 Prodej TO0D69 1150 Pfedni naboj 100 KS
15.11.2020 15.11.2020 Prodej TODOES 1250 Zadni naboj 200 KS

Jednotkova cena

500,00
1100,00




Nastavte pozadavek na prodej 100 ks 1150 respektive v druhé prezentaci 1250 . Pfed tim

posunte o napf. 14 dni pracovni datum dopredu

Prodejni radek:

Radky

Typ Cislo

Zboii 1150

[ Radek ~ B Objednavka ~ Parametry = % Majit  Filtr Vymazat filtr
Popis

Predni nabaj

Vyrovnat Specialni objednavka Kéd lokace Mnozstvi
polotka...

0 | MODRY 100

Rezervované Kod mérng
mnofstvi  jednotky

KS

Sesit planovani, ve kterém vyuZijete ikonu Vypocitat regeneracni plan :

Yyloucit prognézu pred:

£ boZi

Zobrazit vysledky:

Oblasti - P
= Planovani
[ Sprava financi
[ Prodej a marketing
Seznam
[ Makupovani Zbaii v
I Sklad Skladové jednotky
4 Vyroba Prodejni objednavky
Navrh wjrobku Nzkupni objednavky
K . Objednavky transferu
a'paclt'y E Montaini zakazky
Planovani Servisni zakdzky
Provadéni Projekty
Ocenni Vyrobni prognézy
Projekty Simulované vyrzakazky
Planovani zdrojd Uloh
b Servis Sesity planovani
Lidské zdroje Planovani objednavek
MoZnosti
Vypoditat
MPS:
MRP:
Pocatecni datum: "I]I'I 01.2020 w ‘
Koncové datum: 130.06.2021 v]
Ukonéit a zobrazit preni chybu: Il
Pouzit prognozu ‘lﬂlﬂ w ‘

Respektovat parametry planovani pro varovani vyjimek:

‘ > ‘

O

X Kde Cislo ~ je

St

1150111511155




Vysledek planovani :

Mazew |WWCHOZI v

Varovani  Cislo Higienickee  Pijmout  Pdvedni Datum Datum-cas zahdjeni  Datum-cas Popis Pavodni  Zekizka MPS Mnostvi Typ Cislo Sta Cislo
hlsiené..  datum planovini dokoncent minozst refzckizky  refzakisky refzakizy  dodevatele

Upozoméni 1150 Nova O 27.11.2020 20.11.20209:20 25.11.2020 23:00 Piedniniboj 100 Vyrobnizakd... 101023 Planovana

Upozoméni 1151 Nova [} 20112020 18112000800 18.11.2020 23:00 Oska prednho kola ] 100 Nakup 10000

Upozoméni 1155 Nova [} 20.11.2020 18.11.2020 8:00 18.11.2020 23:00 Predni Iizko [m} 100 Nakup 10000

Vytvorte odtud Vyrobni zakdzku a ndkupni objednavku, kterou zauctujete. Nakup zde
neprezentujeme (zndma operace). Jde o vyuziti ikony Provést hlasené akce. Pred tim je potfeba
zatrhnout policka Pfijmout hlasené akce.

UloZené nastavenl -
Zmény nize uvedenych moZnosti a filtrd budou uloZeny pouze do:
'Maposledy pouZité moZnosti a filtny'
Pouzit vychozi hodnoty |Napnsled}r pouité moznosti a filtry v|
MoZnosti A
Yyrobni zakdzka: |Pe-.rr1é planovana v|
Montazni zakazka: | w |
Nakupni objednavka: |Vytvoit nak.objednivky v|
Setit pofadavkd:
Sablona sefitu pozadavkd — Mazev sefitu poi.
Objednavka transferu: | w |
PR
Oblasti v
- Provadéni
- Sprava financi
I Prodej a marketing S
o eznam
- Makupowani . . ]f .
Planowvané wyr.zakazky
b Sklad Pevné planované wyr. zak.
4 Vyroba Vydané wyr. zakazky
Pevné planované vyr. zak. ~
Cislo . Popis Cislo Cislo TNG MnoZstei  Pofdteéni  Koncové Datum Piifazené Status . Vyhleddv...
pivodu postupu datum datum planovani  ID ufivatele popis
1010005 Bicykl 1000 1000 16 27.01.2020 30.01.2020  31.01.2020 Pevné plan... BICYKL
1010006 Cestovni bicykl 1001 1000 3 22.09.2020 22.09.2020  23.09.2020 Pevné plan... CESTOVMI ..
101006 Predni niboj 1150 1150 100 20.11.2020  25.11.2020  27.11.2020 Pevné plén... PREDNI N...




Vyrobni zakazka pevné planovana

i DOMOVSKA STRANKA

AKCE SESTAVY
Upravy i I | B = = 6 B @ i—
@l Y Nowy v ~ e E:) = }) = |
Pohled ) Zobraz Aktualizace Kopie dokladu = Pfeplénovat.. Plénovani = Zména Statistika Dimenze Pozndmky  Ukolovj PoZ na E-mailem jako Mi|
< Odstranit konfigurdtor | wvyrobni zakazky.. wyrzakazky.. stavi., list.. material.. piilohu A
Spravovat Proces Pripravit Plan Zména stavu bni zakazka Tisk ]
101006 - Pfedni ndboj
Obecné
Cislo: [101006 I[...| Mnostvi: \ 100
Popis: | Piednindboj Daturn planovani: 27.11.2020 “
Popis 2: | Pfifazené D uZivatele: ‘
Typ pdvedu: |Zboz’|’ ~ | Ciclo zakaznika:
Cisle pivodu: |1150 v| Mazew zakaznika:
= — Kad mény:
Vyhledévact popis: [PREDNI NABO) od meny:
Zménéno dne: 30.11.2021
Radky
Funkce = [ Radek » @ Najit  Filtr Vymazat filtr
Cislozbozi  Datum Popis Datum-éas zahdjeni  Datum-cas Mnozstvi  Kéd mérné Poiizovaci cena Castka nakladi
planovani dokendeni Jednotky
1150 27.11.2020 Predni naboj 20.11.2020 9:20 25.11.2020 23:00 100 KS 12,441 124410

Ikonou zména stavu prevedte VZ do stavu Vydana

Upravy - Zménit stav na vyrobni zakdzce ? ot

9 Cheete zménit stav této vyrobni zakazky?

Movy staw: (0 Pevné planovand
(® Vydana
() Dokenéend
Zhétovaci datum: (27.11.2020 v
Aktualizovat pofizovaci cenu:
I Ano I | Me |

Provadéni

Seznamy
Planované wyr.zakazky

Pevné planované wyr. zak.
I Vydane wyr. zakazky I




Ve Vydané VZ s pomoci funkce v Radku oteviete Denik vyroby a dopliite ¢asy a mnozstvi. Pfedem

se podivejte na statistiku s pomoci F7.

101009 - Pfedni ndboj

Obecné -
Pevna pofizovac., Ocekavané ndkl.. Skuteéné naklady Odch.% Odchylka
Ma... 128,10 122,00 0,00 -100 -12810
Ma... 1116,00 50 850,00 0,00 -100 -1 116,00
Na... 0,00 0,00 0,00 0,00
Ka... 0,00 15 650,00 0,00 0,00
V. 0,00 0,00 0,00 0,00
Ma... 124410 66 622,00 0,00 -100 -124410
Po.. MINUTY 4193 ] -100
Upravy - Denik wyroby - Vyrobni zakdzka 101009 Piedni niboj O X
DOMOVSKA STRANKA AKCE NAVIGACE CRONUS CZ sro. |
¥ = Jz== i | ﬂ )
4 X Ll 3 e 7 = il < i
Odstranit  Uétovat  Dimenze Rédky Polozky Tisk.. Aktualizovat  Najit
H sledovani zboZi -
| Spravovat | Uetovani Radek Prod Tisk Stranka
— Obecné
H  Zoctovaci datum: Filtr metody spotfeby:  |Ruéné “
Typ polotky  Cislozbozi  Cislo Typ Cislo Popis Mnostvi Doba sefizeni  Doba zpracovéni’ Vystupni ||
H operace spotieby mnozstvi
Spotieba 1151 Oska pedniho kola 100
H Spotieba 1135 Predni lizko 100
Wyroba 1130 10 Machine Ce... 420 CNC/hridel 120 7 100
Wyroba 1150 20 Machine Ce... 420 CNC/lizko 80 5 100
Vyroba 1150 30 Machine Ce... 430 Odjehlovini osky 20 3 100
Vyroba 1130 40 Machine Ce.. 410 Vrtani liZka 13 5 100
Vyroba 1150 5 Machine Ce.. 420 CNC/hiidel 120 7 100
Vyroba 1150 50 Work Center 100 Montaz naboje 30 6 100
Vyroba 1150 60 Machine Ce... 420 Kontrola niboje 10 q 100
Toto zalcdtujte a dostanete
Microsoft Dynamics MAY et

o Radky deniku byly Gspééné zadctovany.




Polozky VZ jsou tyto:

Polozky zbozi ~

Zobrazit vjsledky:

X Kde  Typzakizky v je  Vyrobe

X A Cislo objednavky ¥ je 101008

+ Pridat filtr
Zictovaci  Typ Typ dokladu Cislo Cislozboii  Popis  Kod lokace Mnozstvi  Fakiurované Ziistatek Cislo polozky . Cislo dévky  Sériové
datum polozky dokladu mnofstd (mnodstvi) Gislo
2711200  Vyroba 101009 1150 MODRY 100 ] 100 1114
2711200  Spoticba 101009 155 MODRY -100 -100 0 1113
2711200  Spotieba 101009 151 MODRY -100 -100 0 12

Datum
expirace

Castka prodeje
(skutecnd)
0,00

0,00

0,00

Castka naklad
(skutecnd)

000
-77.00
-45,00

Podivame se na kalkulaci naklad této vyrobni zakazky

Planovani

JRII:IUU'I'CJCUI IULR_"'

4 Vyroba
Nivrh vjrobku Ulohy
Kapacity Albtualizovat pofizovaci cenu...

Sedity pevné ceny
Denily precenéni

Provadeéni

Ccenéni

Sestavy a Analyzy

Projekty

Planovani zdrojd

Sestavy
Statistika wyrobni zakdzky

b Servis Podrobna kalkulace
Lidské zdroje Vyr.zakarka - kalkulace
Sprava Viyr.zakazka - podrobna kalk.
i Vyr.zakarka - vypofteny éas
Mavertica ae,
Vyrobni zakazka
Zobrazit vysledlky:
XK Kde  Status T je Vydana
XA Cielo = je Zadejte hodnotu.
XA Typ pdvodu = je Zhoii
XA Ciclo pivedu  ~ je 11150 w

== Pfidat filtr




Viyr. zakazka - podrobné kalk.
1Tz 1 & E o E- | 100% - Majit | Dalsi
O = = 30. list d 2021
Vyr.zakazka - podrobna kalk. R
CROMNUS CZ s.r.o. ESEMIKI
jrabni zakazka:Status: Vydand, Typ pivodu: ZboZi, Cislo pdvodu: 1150
101009 Iifednl' naboj
Cislo pivodu 1150
MnoZstvi 100
Cislo . Vstupni  Odekdvané provozni
operace Typ Cislo Popis mnoZstvi naklady
10 strojni centrum 420 CNC/hiidel 100 10 660,00
20 Strojni centrum 420 CMC/Mizko 100 7 540,00
30 strojni centrum 430 Odjehlovani osky 100 5 504,00
K0 strojni centrum 410 vrtani lUZka 100 13 851,00
5 strojni centrum 420 CNC/hiidel 100 10 660,00
50 Pracovni centru 100 MontaZ naboje 100 11 655,00
60 Strojni centrum 420 Kontrola naboje 100 6 630,00
Celkové vyrobni naklady 66 500,00
Kod
. Oéekdvané vazby Pofizovaci .
ICislo zbo#i Popis mnoistvi TNG cena Castka nakladi
1151 Oska pfedniho kola 100 0,45 45 00
1155 Predni I0Zko 100 0,77 77,00
Celkové materidlové naklady 122,00
Celkové vyrobni naklady 66 500,00
Celkové materidlové naklady 122,00
Maklady celkem 66 622,00

Diky nastaveni nakladd na zdrojich je vidét, Ze naklad je vyssi nez odpovidalo plvbdoni Pevné
cené. Z toho vyplyva, Ze nova Pevna cena by méla byt 66622/100=66,22

Statistika po zauctovani Deniku vyroby

101009 - Pfedni néboj
Obecné

Pevna pofizovac,., Ocekdvane nakl.. Skutecne naklady

N.. 128,10 122,00 122,00
| | Na. 1116,00 50 850,00 4 716,00
|| Na. 0,00 0,00 0,00
Ka.. 0,00 15 650,00 1433,60
V... 0,00 0,00 0,00
N.. 124410 66 622,00 6 271,60
Po.. MINUTY 4193 43

10

A
Odch.% Odchylka
-5 -6,10

323 3 600,00

0 0,00

0 1433,60

0 0,00

404 5027,50

-90




Pomoci ikony Zména stavu prevédte VZ do stavu Dokoncenad

Upravy - Zménit stav na vyrobni zakazce ? >

9 Cheete zménit stav této vyrobni zakdzky?

Movy staw: () Pevné planovana
() Vydana
(® Dokondend
Ziétovaci datum: |27.11.2020 v
Altualizovat pofizovaci cenu:
| Ano | | Me |
Zména Pevné ceny na karté vyrovku 1150
Cena & Uctovani
Podrobnosti ocenéni
Metoda ocenéni: |PEI.rna' CENa v|

Pevna pofizovaci cena:
Pofizovaci cena:
Meprimeé naklady %
Posledni pofizovaci cena:

Ma skladé (fakturovano):

12,441||1|

| A

12,441||Z|

62,71 5|

Rozdil mezi 62,716 a 66,22 je dat 5 % zmetkd.

Cena & Uctovani
Podrobnosti ocenéni
Metoda occenéni:
Pevna pofizovaci cena:
Pofizovaci cena:
Mepfimeé naklady %
Pesledni pofizovaci cena:

Ma skladé (fakturovano):
Maklady jsou adjustovany:

Maklady jsou zadctovany:

Zvlastni nakupni ceny a slewy:

|Pe1.fna' cena

az_?15||1|

52,?15||1|

62,71 5|

Me
Wytvofit novy...

11




