STAVEBNI VYROBA

e podpora vSech procest stavebni ¢innosti od marketingovych aktivit po vyhodnoceni
hospodareni zakézky a organizacnich jednotek

e komplexni podpora fizeni stavebni vyroby
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Zakazky

Zakladni pojmy systému:

Normativni zakladna

Takzvané jednoduché polozky stavebnich praci (napf. postaveni 1m” zdi, vykopéani 1m
vykopu hloubky 50 cm). Kazdou stavbu Ize poskladat jako souhrn jednoduchych polozek
stavebnich praci.

Normativni zédkladna obsahuje informace o stavebni praci a o zdrojich potiebnych pro
stavebni praci:

Stavebni prace (cena)
—> potiebné materialy
—> pracovnici pro praci
- potiebné stroje
—> ostatni potieby

ZjednodusSeny datovy model:



Stavebni prace

P | Kod prace |«
Nazev prace
MJ

— Cena D —

Potfeba materialu Potfeba stroju Potreba profesi Potfeba ostatni
Mnozstvi Mnozstvi Mnozstvi Mnozstvi
Ciselnik materialu Ciselnik strojd Ciselnik profesi Ciselnik ostatnich potfeb

Rozpocet a kalkulace

Vlastni slozeni stavby jako souhrnu jednoduchych polozek stavebnich praci. Pokud nés
zajima jen cena (rozpocet), pouziji se pouze polozky stavebnich praci. Pokud nés zajima i
cena (kalkulace), pouzijeme polozky stavebnich praci véetné zdroju:

Zjednoduseny datovy model:

Rozpocet Stavebni prace rozpoétu Stavebni prace
<
Mnozstvi Kod prace
Cena v rozpoctu Nazev prace
MJ
Cena
Kalkulace Stavebni prace rozpoctu Stavebni prace
.
MnozZstvi < Kéd prace
> Cena v rozpodtu Nazev prace
MJ
Cena

—

Potfeba materialu1 Potfeba stroju1 Potreba profesi1 Potreba ostatni1

Mnozstvi Mnozstvi Mnozstvi Mnozstvi

Ciselnik materialu1 Ciselnik strojti1 Ciselnik profesi1 Ciselnik ostatnich potfeb1




Harmonogram

Casovy plan realizace stavby. Vychézi z poloZzek stavebnich praci v rozpoétu (kalkulaci) a
jejich zatrazeni do ¢asu (zacatek, konec). Jedna polozka miize byt rozdélena do vice
samostatnych Gsekl se svym zacatkem a koncem.

ZjednoduSeny datovy model:

- — . Useky staveni prace
Rozpocet Stavebni prace rozpoctu
5 Popis Useku
Mnozstvi Mnozstvi v Useku
Cena v rozpoctu Termin zahajeni
Termin ukonéeni

Soupis provedenych praci
Vykazovani postupu realizace stavby. Pro kazdou polozku rozpoctu se ve vazb¢ na datum ¢i
delsi obdobi (tyden, mésic, ...) vykazuje mnozstvi, které bylo zrealizovano.

ZjednodusSeny datovy model:

Rozpocet Stavebni prace rozpoctu Soupis v obdobi
< ]
Mnozstvi Mnozstvi provedené
Cena v rozpoctu

Definice obdobi

Obdobi




STROJIRENSKA VYROBA
Komplexni systém pro podporu planovani, fizeni a sledovani vyroby
Vyroba tvoii jednu z komponent komplexniho informacni systému vyrobniho podniku.

Zakladni pojmy systému:

Kusovnik

Struktura vyroby vyrobku — vyrobek se ve stromové struktufe rozklad4 do jednodussich casti
(dilr), které je nutné vyrobit. Zastavuje se na urovni, kterou podnik sdm nevyrabi, ale
nakupuje.

ZjednoduSeny datovy model:

Evidence vyrobku a dilct

<

Kod (vyrobu, dilce)

Kusovnik

Kéd nadfizeny
Kod podfizeny
Mnozstvi

Technologie vyroby
V ramci stromové struktury kusovniku jsou pfifazeny operace, které je nutné provést. Operace
se provadi na stroji a je stanovena doba (Cas) trvani operace.

Zjednoduseny datovy model:



Evidence vyrobku a dilct Operace vyroby Ciselnik strojt

Kaod (vyrobu, dilce) Cas

Plan vyroby

Na zaklad¢ zadani pro vyrobu (jaké vyrobky, v jakém mnozstvi a terminu je potfeba vyrobit),
je nutné stanovit, co vse se bude vyrabét. To znamend pouzit (rozpadnout) kusovniky vSech
vyrobki, které se maji vyrobit. Zjistit aktualni stav vyroby (co se piipadné¢ vyrobilo diive a je
k dispozici a naplanovat (zadat) do vyroby co se ma vyrabét. Vzniknou takzvané vyrobni
piikazy k vyrobé¢ dili a vyrobki (vyrobek, mnozstvi, termin) s pfifazenim operaci dle
technologie vyroby.

Vykazovani vyroby

Odepisovani mnozstvi vyrobki, které prosly konkrétni operaci vyrobniho ptikazu ve vazb¢ na
konkrétni datum &i ¢as. Casto je vyuZivano vyrobnich terminalt piimo ve vyrobé. Pokud jsou
realizovany veskeré operace vyrobniho piikazu, je vyrobek (dilec) dokoncen a mize se pouzit
pro dalsi vyrobu (u dilcti) nebo expedovat zakaznikiim (u vyrobk).



