Techniky plnéni
kofenového kanalku
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Pouziti lentule

Nanaseni plastickych kofenovych vyplni.

Volba velikostt — podle posledniho pouzitého kofenového
nastroje

Musi se dat lehce zavést na pracovni délku

Deponuje mater1al na principu snekového transportéru cca 1
mm dopfedu

Piipraveny vyplnovy material na podlozce se nabere na lentuls

an1z bychom j1 prohybali

Zavedeme do kanalku a cca 1 mm povytahneme. Pak spustime
chod a za chodu vytahujeme.

Pouzivame pomalych otacek cca do 1000/ min.

Opakujeme 3 x a lentuli zavadime podruhé¢ 0 1/3 a potfeti 0 2/3
méne.




Metoda jednoho (centralniho) Cepu

m Vybereme gutapercovy cep — podle posledni velikosti
kofenovceho nastroje — obvykle vsak potfebujeme cep o jednu
velikost vetsi.

m Cep se musi dat zavést do kofenového kanalku na pracovni
délku a v apikalni castt musi lehce vaznout. Prochazi — It volné
dale, musime zvolit cep o Cislo vétsi.

m Cep zkratime na pracovni délku

m Piipravi se plasticka kofenova vypln a nanese do kofenového
kanalku lentuli.

m Do takto vyplnéného kofenového kanalku zanofime centralni
cep do pracovni délky.

m Cep jeste zkratime nahfatym hladitkem, utésnime vatickou,
aplikujeme provizorni vypla.




Metoda laterailni kondenzace za
studena

Vybereme a pfipravime hlavni cep podle kritérii shodnych s vybérem a
pfipravou centralniho cepu.

Piipravime vedlejSi Cepy. V optimalnim pripadé o 2 ¢isla mensi nez hlavni Cep.
Piipravime spreader — polovicni velikosti nebo o 2 ¢isla mensi nez hlavni cep.
Na spreaderu nastavime pracovni délku kofenového kanalku minus 2 mm.
Pfipravime plastickou vypli.

Hlavni ¢ep namocime $pickou do plastické vyplné a zavedeme na pracovni
délku.

Podél tohoto cepu zasuneme spreader aZ po silikonovy stopper. Tla¢ime mirné
apikalné.

Do takto vzniklého prostoru zavedeme vedlejSi Cep a opét podél ného

zavedeme spreader.Tlacime mirné apikalné. Spreader jiz nelze zavést po
silikonovy stopper.

Vse opakujeme az spreader lze zavést do hloubky cca 2 —3 mm.
Precnivajici Cepy utavime nahfatym hladitkem a studenym tycinkovym
cpatkem zatlacime apikalné.




Kontrolni otazky

m Jak velky bude centralni (hlavni) cep, pokud
skoncime opracovani kofenového kanalku
nastrojem nastrojem o velikostt 35?7

35 nebo 40

m Jak velkeé budou vedlejsi cepy bude —li hlavni cep
¢. 407

30

m Jak bude volen spreader?
25 nebo 30




Technika centralniho Cepu

Zkouska Cepu




Technika centralniho Cepu

Zkraceni Cepu
Naneseni plastické vyplné




Technika centralniho Cepu

Aplikace cepu do plastické vyplné




Technika lateralni kondenzace

Vybér &epu




Technika lateralni kondenzace

Zkouska Cepu




Technika lateralni kondenzace

/

Zkraceni cepu na prac. délku

N\

Vybér spreaderu, nastaveni prac.délky minus 2 mm




Technika lateralni kondenzace

Smoceni Spicky cepu v sealeru




Technika lateralni kondenzace

Zavedeni cepu do kanalku




Technika lateralni kondenzace

nzace — spreader zavedeme o 2 mm mén¢ a tlacime apikalné




Technika lateralni kondenzace

Vedlejsi ¢ep smocime v ealeru




Technika lateralni kondenzace

Vedlejsi ¢ep zavedeme vedle hlavniho




Technika lateralni kondenzace

Opct kondenzujeme spreaderem




Technika lateralni kondenzace

Postup opakujeme, cepy nakonec
utavime nahratym hladitkem
zakoncime vertikalnim tlakem

tycinkovym cpatkem nebo pluggerem







