Osetreni zubniho
kazu



Predilekcni mista vzniku kazu
(mista habitualne necista)
« Jamky a ryhy

» Aproximalni plochy pod bodem kontaktu

» Cervikalni tretina korunky (mista pod
maximalni konvexitou vestibularné a
oralne)



Mista habitualné cCista

Rezaci hrany a hrbolky

Crista transversa a crista obliqua
Okrajove listy

Oblast nad bodem kontaktu
Mista nad maximalni konvexitou



, Pod vyrazem exkavace nebo preparace
kavit rozumime kazdé instrumentalni
osSetreni zubu poskozeneho zubnim
kazem tak, ze ponechava zbyvajici cast
ve stavu, ktery umoznuje reknonstrukci
puvodniho stavu vyplni, ktery odola
zatizeni a zabrani vzniku zubniho kazu na
téze plose.” (Black 1914)



Obecne zasady preparace

Ziskani pristupu do kazivého loziska

Vymezeni obrysu kavity a preventivni
extenze

Zasada retence

Zasada rezistence

Odstranéeni kazivého dentinu
Uprava okrajti kavity

Toaleta a konecCna kontrola kavity



Obecne zasady preparace

Ziskani pristupu do kazivého loziska

Vymezeni obrysu kavity a preventivni
extenze

/asada retence

/Zasada rezistence

Odstranéeni kazivého dentinu
Uprava okrajti kavity

Toaleta a konecCna kontrola kavity



» Ulozeni okraju kavity do mist, kde je
minimalni riziko vzniku sekundarniho
zubniho kazu



« Takova preparace, aby vypln nevypadia,
nevykousla se, nedala se z kavity
vytahnout



* Aby vypln a zbyvajici zubni tkane odolaly
Zzvykacimu tlaku



* Preparace strojova — pomoci beznych
stomatologickych pohonu a nasadcu

* Preparace rucni

* Méne obvyklé zpusoby preparace



Preparace strojova — pohony
nasadce




* Turbinovy nasadec
Az 400.000 ot/min (nezatizeny)

Maly toCivy moment, obtizna kontrola
preparace, velka razance.

Diamantované brousky, tvrdokovoveé
Vrtacky a frezky



Elektromotory — maximum 40.000/min

Vzduchové motory — maximum 20.000/min

Prevody do rychla -
Prevody do pomala
Bez prevodu 1: 1
Blokovani rotace




Preparace strojova — pohony

Rychlobézné kolénkové nasadce — prevod do
rychlych otacek

1:4 az 1:5 — 160.000 — 200.000 ot/min
Oranzovy nebo Cerveny kod



wCervena kolenka*

Diamantované brousky
Tvrdokove vrtacky

Ne frézky na rozfiznuti korunek!!!



Preparace strojova - pohony

Mikromotorovy nasadec s modrym oznacenim prevod 1 : 1



Preparace strojova — pohony

Rychlobézné kolénkové nasadce — prevod do
rychlych otacek

1:4 az 1:5 - 160.000 — 200.000 ot/min
Cerveny kéd



Preparace strojova - pohony

1 zeleny pruh —2,7:1

2 zelené pruhy — 7,4:1



Z.elené kolénko

Do 4.500 /min — pozor pievody!!

Kulovity vrtacek
Fissurovy vrtacek
Kuzelove vrtacky



Preparace strojova - pohony




Preparace strojova — pohony
kombinace

Hlavicka Spodni dil




Zelena hlavicka 2:1 na max 20.000 ‘
| i ZE ~—— 13 o

Zelena hlavicka endodonticka 10:1

Na max 2000 70

Zelena hlavicka profylakticka

-univerzalni 2:1 na max 2000

Zelena hlavicka profylakticka s redukci 10:1

e
S T T




Zluta hlavi¢ka endodonticka
Pohyb v uhlu 90°, max 3000

Pro ru¢ni nastroje

Zluta hlavi¢ka endodonticka

Pohyb v thlu 90°, max 3000
Pro rota¢ni endo nastroje

Zluta hlavic¢ka
endodonticka mini
Pohyb v uhlu 90°, max 3000

Pro rucni nastroje




7luta hlavicka EVA ; — o

K zabrusu vyplni jj '

Max.10.000
Zluta hlavicka pro
kontrolu preparace
Max.20.000

Zluta hlavicka Profine

Zluta hlavicka

pro kondenzaci amalgamu =
Max.5.000 we ; g



Hlavicka mikrochirurgicka
V béZn¢ a mini variante
Max.20.000




Preparacni nastroje

Rucni:
Exkavatory
Dlatka

Rotachni:
Vrtacky
Brousky




Rotacni nastroje jsou konstruovany podle normy ISO
6360

A- material pracovni ¢asti — tvrdokov, tungstenkarbid 500
B- typ diiku — pro klasicky nasadec 314
C- celkova délka nastroje }
D — tvar a typ pracovniho konce —cylindricky,ozubeny,
vinuty doprava 107 006 12
E- velikost, tj. prumér pracovni Casti 012

=1,2mm



806 314 233/524 014

A - 806 Diamant

B/C - 314 Standard

D 233/524 hruska, stfedni zrnéni
E 014 — I1SO velikost 1,40 mm



Vrtacky

* Maji byt zhotoveny z vysoce kvalitni tvrdokovove
slitiny.

« Slouzi k mnoha ucéelim

v ordinaci i laboratori

brity odkrajuji material

ryhy odvadeji material

Princip preparace:
Triskove obrabeni




Konusovy vrtacek, hruskovity vrtacek, fissurovy vrtacek, kulovity vrtacek



 Bez oznaceni, neprerusované brity — bézna
preparace dle tvaru bez omezeni, jen nejvetsi
velikosti kulovitych vrtacku (010 a vice pfi
otackach pod 160.000) — 001/006

* Bez oznaceni, prerusovanée brity (fissurky) —
bézna preparace 007/008

 Bez oznaceni, krizové brity — pro odstranéni
starych korunek,mustku, vyplni.



Frezy pro ordinacni pouziti

* Bez oznaceni — vyhlazeni pahylu, ohlazeni
okraju kavit a amalgamovych vyplni

« Zluté oznadeni (16 — 20 bfitd) - lesté&ni kovd a
kompozitnich materialu

 Bilé oznaceni (30 bfitu) — konecna uprava vSech
typu kompozit.




« Bez oznaceni nebo modré - standardni
(90 — 120 um) ISO 524

Pro univerzalni pouziti



» Cerné — super hrubé (150 — 180 pm) I1SO
544 — velmi hrube sneseni, pro kavity
nevhodné !!



« Zelené - hrube (125 - 150 um) ISO 534,
hrubé sneseni, pro kavity nevhodné, Ize
pro fasety, ale ne v okrajové Casti.




« Cervené - jemné (20 — 40 um) ISO 514 —
ohlazeni okraju kavity, vyhlazeni povrchu



« Zluté — velmi jemné (12 — 22um) ISO 504,
predlesteni kompozit, ohlazeni okraju
kavity

[ ]




« Bilé — ultra jemné (6-12 um) ISO 494 —
konecna uprava kompozit, maximalni
vyhlazeni

[ ]
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