Strojové opracovani korenovéeho
kanalku

Endodoncie ll.1



Strojoveé opracovani
korenového kandlku
» Kmitajici ndastroje - historie (Giromatic,
Endo Lift, Canal Finder, ZichuUv patent) -
obava z rotace, bylo vysoké riziko

schudku, nezadouciho rozsirenti i
perforace

» Rotujici ndstroje — NiTi

» Oscilujici nastroje

» Reciprokujici nastroje (reciprokacni
pohyb)

» Ndstroje s kombinaci pohybu



Dokonceni pristupové
kavity pomoci ultrazvuku
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— prevence nahodného poskozeni spodiny

drenové dutiny

— zajistuje primy vstup do korenového
kanalku



- transportuje usti MB2 z jeho puvodniho
mista na spodinu drenove dutiny

- zabezpecuje primy vstup do
kanalku



Koncovky k otevreni
korenov .
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— odstranuje dalSi prekazky
branici primemu vstupu do korenovych
kanalku (kalcifikace, staré vyplné, dentikly)







Pohled do pristupové kavity
U prvninho horniho moldaru






INICIALNI FLARING - GLIDE PATH
KATETRIZACE

Seznamit se s anatomii
kanaloveho systemu

Snizit riziko zalomeni
korfenovych nastroju






ProFinder File

Regresivni konus &~

Silikonoveé drzatko
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length from tip

01 2345676 910MELWIIGE

NAstroje pouze
opracovani Ne

Regresivni konus
umoznuje lepsi
pronikani do KK
Flexibilita a stabilita

FraFinder 10

(konus se zmenSuje —
na hrotu 2%, dale
1,5%)



Korondini flaring

Gates — Glidden:
Tupa, neaktivni vodici §
Naprogramovane¢ misto
zlomu

v ,’“’, —



Souvisi Uzce se zavedenim
nikltitanove slitiny do
STrojové endodoncie.

opracovani
korenového
<lalell®

amerického ndmorniho
déelostrelectva




» Nikltitanova slitina

56 % niklu, 44% titanu,
60% niklu, 40 % titanu
dokonala flexibilita ndastroju

-superelasticita

-tvarovd pamét - memory effect

lenka.roubalikova@

tiscali.cz 2






Tyto vlastnosti jsou vysledkem martenziticke
transformace:

Austenit (kubicka krystalova soustava) prechazi v
martenzit (monoklinicka krystalova soustava).
Vazba mezi atomy NiTi slitiny muze byt zménéna pri
zmeéneé teploty nebo pusobenim napéti. Pri zahfati
slitiny nebo uvolneni napeti dochazi ke zpéetné
transformaci martenzitu do austenitu.

Martenzit je flexibilneéjsi nez austenit
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Hlavni problém — fraktura
Ni Ti nastroje

» Bez makroskopicky viditelnych znakU trvalé
deformace.

» Ndastroje z nerezavéjici oceli se deformuji
pred tim, nez k frakture dojde, coz
naznacuje, ze mez pruznosti kovu byla
prekrocena a nastroj by mél byt vyrazen.



Mechanismus vzniku
fraktury

» Fraktura ndstroju vznikd v dusledku torze nebo
cyklické uUnavy, pripadné kombinaci obou. Pri
fraktufe v duUsledku torze jeden konec ndstroje
pokracuje v otaceni kolem podélné osy, zatimco
druhy je fixovdn v pevné poloze. Cyklickd unava
je jednim z hlavnich dovoduU fraktury NiTi ndstroje
Vznikd opakovanym napindnim a kompresi
v misté maximdalniho ohybu ndstroje. Ma
kumulujici efekt a postupné oslabuje ndstroj az
k frakture.



Martenzit

» Nizkoteplotni faze

Martensite finishing temperature

Nizsi teplota — plné martenziticke
slozeni.

Mekkost, fvarnost, snadnd
deformace, efekt tvarové pameti.
Odolnost profti rustu Unavovych
orasklin vyssi nez u austenitfu.



Martenzit

» V korenovém kandlku pri deformaci
dochdzi k reorientaci krystalické
mrizky v prostoru — martenzitickd
reorientace.

» Aby viak zUstal ndstroj v
martenzitické fazi i za teplot v kk, je
treba zvlastni tepelné Upravy slitiny
of vyrobnim procesu.



Austenit

» Vysokoteplotni faze

Austenit finishing temperature
Vyssi feplota — plné austenitické
slozeni

Tuhost, tvrdost, superelasticita.

Mensi odolnost vuci cyklické
frakture.



Vyvoj v oblasti
korenovych ndstroju.

» Nikltitanové ndstroje se vyrabi s
prevahou jedne nebo druhé slozky
(austenitu nebo martenzitu) yt mezi
sebou prechdzi v zavislosti na tom,
zda je slitina ochlazovana nebo

zahrivana.

» Tepelné osetreni a mechanické
tvareni je podstatou vzniku novych
typu korenovych ndastroju.




Diky tvarové pameéti a vysoke elasticiteé jsou tak NiTi nastroje vhodné pro
opracovdni zahnutych korenovych kandlkd s minimalnim rizikem

transportace a pretlaceni obsahu kk pres apex. NiTi nastroje maiji také dobrou
reznou UCinnost a osetreni se stava rychlejsi a efektivnéjsi.

| pres tyto vyhody NiTi slitiny zOstdvd zalomeni ndstroje stdle nejveétsim
problémem. K fragmentaci NiTi nastroje dochdzi bez makroskopicky viditelnych
znakU trvalé deformace. Ndstroje z nerezaveéijici oceli se na rozdil od toho
obvykle deformuiji predtim, nez k frakture dojde, coz naznacuje, ze mez pruznosti
kovu byla prekroCena a ndstroj by mél byt vyrazen.

Fraktura ndstrojU vznikd v dUsledku torze nebo cyklické Unavy, pripadné
kombinaci obou. Pri frakture v dusledku torze jeden konec ndstroje pokracuje

v ofadceni kolem podélné osy, zatimco druhy je fixovan v pevné poloze. Cyklickd
Unava je jednim z hlavnich ddvodu fraktury NiTi ndstroje. Vznikd opakovanym
napindnim a kompresi v misteé maximalniho ohybu nastroje. Ma kumulujici efekt
a postupné oslabuje nastroj az k frakture.



Technologie vyroby NiTi ndstroju se neustdle vyviji a snahou vyrobcU je ziskat
nastroje s lepsi flexibilitou a vyssi odolnosti proti cyklické unave. Pro zvyseni
efektivity a bezpecnosti NiTi ndstroju dochdzi ke zlepsovdni vyrobniho
procesu nebo uziti novych slitin. Byla vyvinuta NiTi slitina nazvand M-wire
(Dentsply Tulsa Dental Specialties, USA), ktera je pred brousenim tepelné
osefrena pro zlepseni jejich viastnosti. Jiny vyrobni vyuzivd zkrouceni
brouseného NiTi drdtu trojuhelnikového prifezu a ndsledné
elekirogalvanickeé osetreni povrchu nastroje. proces pro vyrobu noveho NiTi
nastroje s ndzvem Twisted Files (SylbronEndo, USA). SynbronEndo neddvno
predstavil novy vyrobni Dalsim vylepsenim technologie vyroby Twisted files
je specidlni tepelné osefreni NiTi nastroje po brouseni, které ma za cil
prevést slitinu do nepatrné jiné faze krystalove struktury. Tepelné osetreni
nastroje po brouseni zlepsuje jeho flexibilitu, mechanickou odolnost

a odstranuje nevyhody zpusobené brousenim. Dalsi vyrobni metoda
predstavuje CM wire, je vyuzito tepelné osetreni NiTi slitiny, fato metoda je
patentovand a vyrobci nezverejnend, predstavuje ji nastroj Hyflex (Coltene,
Svycarsko) (15).

V podstaté se tyto technologie tykaji mechanického a tepelného osetreni
nikltitanové slitiny, fakze se objevuji nové a nové nastroje, jejich vzhled se lisi
— napr barvou (ndastroje gold, blue apod.)

Soucasné s uvedenymi zménami se meni i design ndstrojU, jejich
vycentrovani apod.



GOLD je vysledkem tepelného

osetreni

Dentsply |
i
1!

VE&tsi flexibilita a odolnost profi [m

unavé materidlu, neni typickd

superelasticita. +



Blue je vysledkem tepelného
osetfeni a mechanickéeho tvareni

Veétsi odolnost proti unaveée
materidlu, neni typickd
superelasticita.




Tvar ndstroju je velmi rozdiiny ,
castii u jednoho systemu.

Rozlisujeme:
» Jadro

» Rezné hrany
- profilovany do plochy (radial land)
- ostré

» Prostor pro odvod pilin mazi reznymi hranami
B
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Ostré rezné

Radial land - hr

Bt
frotovd cast ndstroje
Nahore s tzv prechodovym Uhlem
Dole bez prechodového Uhlu
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Nikltitanova slitina umoznuje praci
s vySSim konusem ndstroje
(4%, 6% Q. )
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d,—d, =16 mm
Nastroje s 2% konicitou,
typickéeé pro uslechtilou oc

d,= d, + 0,32

d, 0,02 mm na Imm
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d,= d, + 0,96

d,= d, + 0,64



Vertsi konus - vyznam

Rozsireni vchodu — koronalni flaring

Vyssi efektivita vyplachu

Dobry pristup k apikalni casti korenového kanalku
Dobré podminky pro 3D plnéni

K finalnimu rozsireni korenovéeho kanalku
potiebujeme méné nastroju



NS

Stejny apikdini konus docilime u ndstroju s vyssi

konicitou sndze — potrebujeme 1 ndstroj.

2% Kkonus — nastroje 6% konus — 1 nastroj

30 uapexu 0,30 mm 30 u apexu 0,30 mm
35 1 mm od apexu 0,35 mm 30 1 mm od apexu 0,36 mm
40 2 mm od apexu 0,40 mm 30 2 mm od apexu 0,42 mm
45 3 mm od apexu 0,45 mm 30 3 mm od apexu 0,48 mm

Apikalni hranice opracovani



Rozdéleni ndstroju podle
kdnusu

» Fixni kdnus: kdnus nastroje je konstantni po
celou reznou Cast

» Variabilni kdnus: kdnus ndstroje se méni v prubéhu
fezné CAasfi
Progresivni kdnus: kdnus se zvetsuje od Spicky ke
driku
Regresivni konus: konus se zmensuke od Spicky ke
driku



Progresivni konus

U Spicky je nastroj velmi flexibilni

pronika do kandlku, k maximdalnimu

opracovani dochdzi v bazdlni Casti, nastroj
preparuje v podstaté korondlni flaring.

Nevyhodou muze byt oslabeni korondini

Casti korene az stripping — hlavné u gracilnich korent
nebo u korenU v korondlni cdsti zahnutych — moldry.
Prikladem ndstroje s progresivnim konusem je Pro Ta
a to shaping files — viz ddle.




Re

resivnl konus

Nastroj s regresivhim kdnusem

je stabilni v hrotové Casti, kde také vice preparuje.
Naopak cast u driku je méné aktivni.

Vyhoda- nastroj je stabilni u hrotu, velmi dobre vyprac
apikalni cast kandlku, zejména,

jestlize byla korondlni Cast jiz predpracovana ndstroji

s progresivhim konusem.

Prikladem je system ProTaper, a to finishing files
Regresivni kdnus maji take specidlni rucni nastroje

pro inicidlni flaring (napr. C-file)






Konirolovana rotace

je pro strojovou endodoncii nezbytna.
Vyznacuje se temito parametry:

Pomalé otacky (200 — 300/min)

Tocivy moment (ndstroje se nezastavuje, nepreskakuje,
plynule se toci)

Kontrola torze (torzni nadmaha nastroje je kontrolovana,
blizi-li se k mezi zZlomeni, nastroj se prestava tocit popr. se
zapind autorevers)

Existuji specidlni endodontické motory, drive i kolénka
pro endodoncii, u téch je vsak kontrola torze
nedostatecna.

Kontrola ndmahy v torzi neplati pro cely nastroj, hrotova
cast neni exakiné kontrolovana- nelze to, proto musi byt

kk predpracovan - viz inicialni flaring.



Ruzné typy motoru —s
dratem, bezdratove

>
>

Motor zaijisti kompletné kontrolovanou rotaci

Ma& obvykle vice programu pro vice systémuU, popr. k
tomu moznost i individudlniho programovani.

Md autorevers (vytoceni nastroje zpetnym chodem pri
prekroceni ndmahy). Ukazuje pocet otacek, ndmahu v
torzi.

» Motor mUze byt kombinovdan s apexlokdtorem

Kolénkovy ndsadec md obvykle prevod do pomala
tak, aby pocet otdcek pro endodoncii byl docilen.






Ndastroje pro rotacni
opracovani kk

» Jsou razeny do sad, ke jednotlivé
ndastroje maji své nezastupitelné
misto, pouzivdme organizéry. Vzdy
dodrzujeme doporuceni vyrobce
oro sekvence ndstroju — ndstroje
pouzivame v doporuceném sledu
(jsou po sobé ndstroje ruzné
velikosti ISO i rizného kdénusu).



Priklad organizéru.
Ndstroje si mUzeme ’
podkladat i do jinych
stojanka.

DUlezité vsak je danou
sekvenci dodrzet.



PRACUJEME -LI SMEREM K
APIKALNI HRANICI, JDE O

KORONALNE APIKALNI
METODY. PRIKLADEM JE
CROWN DOWN




L

Nejdrive pracujeme ndstrojem

s vysSSim konusem,

pak s nizSim a nakonec nejnizsim.
U jednoduchého kandlku mUzeme
dosdhnout pracovni deélky,

u slozitéjsich kandlkU tak
zpristupnime apikalni oblast



Preparace s crown down
fazi




PRACUJ
DOSAHN

EME -LI TAK, ZE NEJDRIV
EME APIKALNI HRANICE

A POSTUPNE ROZSIRUJEME
VETSIMI NASTROJI, JDE O

APIKALN

E KORONALN| METODY




Po dosazeni op|l<c1In|
konstrik rumer
NASIroj




Pro specialni uc€ely lze pouzit nastroje s extrémné vysokym kéonusem
Kratka rezna cast

e B e

Pro premistéeni vchodu kk —
pokud je treba



Premisténi vchodu
do korenovych kan




Ruzné typy motoru —s
dratem, bezdratove

>
>

Motor zaijisti kompletné kontrolovanou rotaci

Ma& obvykle vice programu pro vice systémuU, popr. k
tomu moznost i individudlniho programovani.

Md autorevers (vytoceni nastroje zpetnym chodem pri
prekroceni ndmahy). Ukazuje pocet otacek, ndmahu v
torzi.

» Motor mUze byt kombinovdan s apexlokdtorem

Kolénkovy ndsadec md obvykle prevod do pomala
tak, aby pocet otdcek pro endodoncii byl docilen.






/Akladni pravidla rotacni strojovée
endodoncie

1. Dodrzovat pravidla kontrolované rotace (otacky, kontrola torze — pro
kazdy nastroj!)

2. Dodrzovat sekvenci nastrojt

3. Nastroj uvést do chodu pred vstupem do kanalku

4. Pracovat v zaplaveném prostredi — vyplachovy roztok do pristupove kavity
a kk

5. Na nastroj netlacit

6. Nastrojem pohybovat stale nahoru a dola (jinak hrozi schidek v kk)

7. Po dosazeni apikalni hranice ihned zpét (jinak se prilis rozsifi apex)

8. Pracovat 10 - 15 s






Endodontickd kolénko
jSou mMeneé bezpecna

ToCivy moment - ano
Kontrola torze - zadna nebo neuplna
Mivaji malou hlavicku

Zeleny kod




/puUsoby preparace

Preparace s crown down fazi

» |. RozSireni vchodu, katetrizace kandlku — inic. flaring
» Il. UrCeni pracovni delky

» lll. Crown down (vétsi konus, vetsi ISO — mensi kdnus
mensi ISO)

» |V. Apikdalni preparace (od nejtenciho ndastroje k
nejsiinéjsimu)
» V. Konecny tvar preparovaneho kandalku






Preparace bez crown
down faze

» Pracuje se s mensim poctem ndstroju, preparuje
se k apexu, pak se vypracuje apikalni stop.



Preparace bez crown

down faze :
» |. Rozsireni vchodu, katetrizace

kanalku
» Il. Uréeni pracovni délky
» Opracovani kanalku (Shaping)
» Dokonceni preparace (Finishing)
Pracuje se tedy s mensim poctem ndstroju, preparuje se k apexu,

pak se vypracuje apikalni stop. Prikladem je systém ProTaper,
dnes ProTaper Gold.

Na tento systém jsou také zamérena prakticka cviceni.



Réntgensichtbare
Tiefenmarkierungen

|

{ 16mm
t Arbeitsteil
:

¢

S =X
I |

10/.04— 15/.06—= 20/.06= 25/.06=




Variabilni konus
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Variabilni konus

Prevence zaseknuti do steny
KK

N

Dobre vypracovani apikalni

\éésti



N R ifelle)
S2 bily

Shaping Files

(S1 & S2, Sx)

Opracovani koronalni
a stredni casti
(pripominayji eiffelovu
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Shaping Files

Variabilni progresivni konus =
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Finishing Files Variabilni regresivni
konus
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Pracovni postup

» Vzdy inicidlni flaring az do ISO 15 - snizime
ndmahu NiTi ndstroju.

» Je-li treba, naprimime vstup do kk nastrojem SX.
Neni podminkou

» Pak pokracujeme v sekvenciS1, S2
» Ndasleduji nastroje F1, F2, popr. F3.
Viz nasleduijici slidy:



SX — dle potreby




4l Use S1 - brushing
Hrot se nesmi blokovat
zatim nedosahuje prac. delky.



Pracovni delkaPath
Finder nebo C- File
nebo K-file

Apex Loc%?o
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S1 na pracovni déelku
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i} S2 na pracovni delku
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F1 na pracovni delku

- B | —fehehok > B B B wmmoos .




Overit apikalni

velikost a dokonCit F2, popr vetsi.
Apikalni velikost overujeme rucnim
nastrojem.

Musi dosahnout prac delky a aplik.
vaznout. Pokud nedosahne,
dopracujeme.Pokud prochazi,

sahneme po vetsim nastroiji.

Nastroj F2 nebo F3 je u vétsiny kandlku ndstrojem poslednim
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Spot

421 mm| 26x | 4.5

WD |Mag|Spot| VacMode HY | 2.0mm
Vachode ‘ Hv S0 B 2.0mm : o ‘M i ""]hvacuum‘15.0 kv| NSU BIOSCIENCE RESEARCH

WD |Mag
High vacuum|15.0 kV

<

4

WD |Mag
13.5 mm| 25x

Spot
4.5

VacMode HV | 2.0mm |
High vacuum | 15.0 kV/| NSU BIOSCIENCE RESEARCH \




Obdélnikovy prurez

- e

Kontinualni rotace (300 rpm, torze
=22 Ncm)

Variabilni konus

11mm drik — lepSi dostupnost v
postrannim useku chrupu

5 nastroju, vétsSinou je tfeba 2
Sterilni baleni
Jedno pouziti

Material M-wire



ProTaper Next

Excentricky obdélnikovy priurez —
plazivy, obalkovy pohyb — vzdy dve
hrany v akci

Vétsi prostor pro odvod pilin

Lepsi centrovani v korenovem kanalku




ProTepr next v KK
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ProTaper Next



2 nastroje vetsinou postaci k vypracovani kk
Ndstroje jsou na 1 pouziti
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MAILLEFER

PROTAPER-\-<|

Active part lengths

16mm

13mm

oOmm

6mm

3mm

Imm

Tip 9

Taper [%] A

6%

7.5%

6.5%

5%

4%

= @mm] @116 @098 @070 @049 @031 @021
T s mecnscseeeen: 017
4% 6% 7% 7% 6% 6%
@120 @111 @084 @063 @043 @031
0.25
0.30
0.40

0.50







Prace v kk - brushing
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PROTAPEReN-X["

Kontinualni rotace — klasicka metoda

Obdélnikovy prifez — 2 fezaci hrany v akci

m-wire

2 nastroje pro vétSinu pfipadu
+ 3 nastroje vilitelné

= ZvySena aktivita opracoviani
= LepSi odstranénirti
= Spolehliva slitina

-
2

PROTAPER:

Kontinualni rotace — klasicka metoda

Trojuhenikovity prufez

L L L
1
: 4 nastroje pro vétsinu
pripadu
- A + 1 — 3 nastroje
ET 000G | voiteme

= Obdoba systému ProTaper PROTAPER
UNIVERSAL

= ZvysSena felxiibilita a odolnost

= Spolehliva slitina



Trunatomy

» Dalsi generace rotacnich ndstroju Maillefe

Obashuje — kratky nastroj: orifice modifier pro
otevreni vstupu do kanalku

Trunatomy glider — predpracovani

Trunatomy shaping files: pro dopracovani kk — small
Zluty, prime — Cerveny a medium zeleny

Jde o ndastroje pro tzv. miniinvazivni endodoncii, pro
pokrocilé.



ProTaper Ultimate Slider

Sterilni NiTi nastroj

eFlexibilni nastroj, ktery si zachovava
ucinnost rezani diky NiTi materialu M-WIRE



ProTaper Ultimate Shaper

- Sterilni NiTi nastroj

- Metalurgicky osetreno tepelnym
zpracovanim GOLD

« Veétsi ucinnost rezani

rrevEERT R A PES



ProTaper Ultimate Finishers

- Sterilni NiTi nastroje

- Metalurgicky osetreno tepelnym
zpracovanim GOLD, poskytuje vetsi
flexibilitu a vyssi odolnost vuci cyklické
unave

!
i
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:
:
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Pro Taper Ultimate pomocné
Finishery

Sterilni NiTi nastroje

Metalurgicky osetreno tepelnym zpracovanim
BLUE

Specialni sekvence pro siroké a rovné kanalky




Glide Path pomoci rotacnich

strojovych nastroju
— |
» Pathfile -
» Proglider file Eﬂ==“”‘““““‘“““““‘“

Progresivni konus 2% - 8%
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Vzdy tyto ndstroje kombinujeme s rucnimi
Vhodné pro komplikované kk, vyzaduji zkusenost



Ndastroje s reciprokacnim
pohybem

» Nastroje nerotuiji, opisi Cast kruznice, pak se vrati
zpét a znovu opisi Cast kruznica a znovu zpét --
posléze opracuji cely obvod.




Reciprokace - vyhody

» Je minimalizovdn ndmaha ndastroje v torzi —
nastroje nerotuje kompletng, po opsani CAsti
kruznice se nastroj uvolni pohybem zpét. K tomuto
uvolnéni dochazi drive nez by doslo k plasticke, tj.
trvalé deformaci. Nastroje jsou extremné odolné
proti frakture.

» Nastroj*zabird" pri pohybu proti sméru
hodinovych rucicek, uvolnuje se pri pohybu po
smeru hod. rucicek.

» Na jeden kkresp 1 zub potrebujeme jediny
nastro;j.

» Nastroj je na jedno pouziti.

Dr. Ghassan Yared, Canada



Reciprokace - vyhody
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Dr. Ghassan Yared, Canada



RECIPROC®
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Wave ONE GOLD

M - wire (Dentsply Tulsa Dental)

Pred brousenim tepelné
osetreni
» Vyhody:

» Vysoka flexibilita

» Mensi riziko cyklicke
fraktury

wavceone
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Vyhody systemu

» Jednoduchost
» Nemusi se menit nastroje

» Sterilni jednorazoveé instrumenty

» Bezpecnost:
» Snizené riziko zlomeni nastroje

» Minimalizovaneé riziko kontaminace



VYHODY

» Regresivni konus zamezuje zbytecnym ztratam
zubnich tkani

>

» Zcela eliminuje prenos jakekoli infekce



RECIPROC®

Non-cutting tip S-shaped cross-section

Dr. David Sonntag, Universita Dusseldorf



Zbytky tkani po cistéeni a
sterilizaci

Abb. 4 A Nickel-Titan-Instrument mit Riickstanden nach klinischer
Anwendung trotz Durchfiihrung eines Reinigungsprotokolls zur Prionen-
dekontamination

Basic Research—Technology

Effect of Prion Decontamination Protocols on
Nickel-Titanium Rotary Surfaces

David Sonntag, DMD,* and Ove A. Peters, PD, DMD, MS, FICIY

Anstract
[Ir_-i_nnt.:min.:ticun of instruments & a prr:requisite fnr




Nevyhody systemu

» U vicekofenovych zubu €asto nutno pouzit nastroje rizné velikosti
nebo kombinovat s rotacnimi

» Jednoducha prace u zubu s jednodussi anatomii, ale Ize zvladnout i
obtizné pripady
» O néco vysSi riziko extruze obsahu kk

» Cena



Kontrola namahy nastroje je

jednodussi — pro vsechny
> ¢edikBet stejna

» Reciprokacni systéemy
» RECIPROC®, WaveOne™
» Rotacni systemy

» Mtwo®, FlexMaster®, ProTaper®,
e ) hoice




RECIPROKACNI SYSTEMY

Schéma endodontického oSetfeni zustava stejné:

» RTG pred osetrenim

» Primy vstup do korenoveho kanalku

» Katetrizace rucnim nastrojem — GLIDE PATH
» Irigace — zaplaveni pristupove kavity

» Vybér vhodného nastroje



Spravny vyber nastroje

» Rtg snimek:

Kanadlky jsou castecné nebo uplné
neviditelné

= Uzké kanadlky

Kanadlky jsou dobre viditelne
= Siroké kanadlky




Spravny vyber nastroje
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| ISO 10 — prac. délka:
SO 20 - prac. delka:

SO 30 —prac. délka:

R 25
R 40

R 50

> Rucm ﬂCISTI’OJ musi dosahnout pracovni

2lky pasivné a bez predehnutil Je- [jj
0a predehnout, predpracovavame
ddle.



Pracovni postup s
reciprokacnimi nastroji
Rucni nastroj ISO 10 dosahne
pracovni delku pouze s
predehnutim

— rucni preparace ISO 15

ISO 15 dosahne pracovni délku i %
bez predehnuti — R 25
Neda‘r"l’ —_— || Se, rUéni preparace Abrupt curvature tooth 47, root canal

preparation was finished manually
Dr. Ghassan Yared




Rekapitulace postupu

» Nastroje roztocit az v kk

» Na ndstroje netlacit

» S nastrojem pohybovat v amplitudach 3 mm dolu a nahoru
» Ndstroje po 3 amplitudach cistit

» Ndstroje jsou na 1 osefreni



Pracovni postup s
reciprokacnimi nastroji

i !

Zaplavit dutinu vyplachovym roztokem
nastroj roztocit v kk
3amlpitudy nahoru a dolU
Vycistit nAstroj
Vyplach
Rekapitulace
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Reciprokacni nastroj pro
glide path

» Gold Glider File
Progresivni konus 2%-6%

GOLD GLIDER

Gold wire
Reciprokacni pohyb




Twisted files (Kerr)

» Brouseni NiTi drdtu, jeho zkrouceni,
elektrogalvanické osetreni, tepelnd Upravg

Austenitickd faze prechazi do rombicke faze
faze)



Twisted adapftive files

(Kerr) : , ,
» Brouseni dratu a nasledné tepelné osetfreni

» Rotace - reciprokace podle zatizeni

Sekvence pro ruzné obtizné korenové
kanalky



Zasady prace se vsemi
systemy

» Netlacit na korenovy ndastroj

» Cistit nAstroj

» Nastrojem pohybovat

» Nastroje po vytazeni z kandlku kontrolovat
» Opakovane rekapitulovat (IDSO 15)

» Na konci opracovani méerit aspikalni velikost
(odpovidajicim ISO nastrojem)
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ADAPTIVE
LK

Kompletni systém

Malé
1 barevny pruh

Stfedni / Velké
2 barevné pruhy






Reciproc Blue a R Pilot




Unicone Plus
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» TilOS
» Specidlni kolénko

ICci nastroje — AET

ko
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ICci nastroje — AET

ko

» Nd&stroje kmitaji v rozmezi 30°

» Kombinuje se s rucni preparaci —
glide path, rekapitugice a
dopracovani apik. Casti — viz sada
NAstroju

» Stredni €ast kk je opracovana
oscilacne

» Kombinace ocelovych a NiTi
nastroju



AET technika zhodnoceni

» Nastroje ,,opisi* presné obvod korenového
kandlku (kandlky jsou casto oplostélé)

» Je treba celé fady ndstroju, spec. Kolénko.

» Vyssi cena




() ENDO:EZE’ AET"

IHustrated Technique Guide

R VLT MATIUNTY




Sady ndstroju pro
reendodoncili

» Specidlni nastroje pro reendodoncii umoznuji
mechanicky odstranit korenovou vypln

» Maji obvykle vyriabilni konus
» Akfivni hrot

Viz prezentace reendodoncie.



Vybér systemu — lege artis
orace



lenka.roubali
kova@tiscali
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