I1l.Vybrané nastroje v zachovné
stomatologii



Nastroje vysetrovaci

Zrcatko




Nastroje vysetrovaci

Sonda rovna




Nastroje vysetrovaci

Kalibrovana
parodontologicka sonda




Stomatologicka pinzeta

Stomatologicka pinzeta




Preparacni techniky

* Preparace strojova — pomoci béznych
stomatologickych pohonu a nasadcu

* Preparace rucni

 Méné obvyklé zpusoby preparace (laser,
ultrazvuk)



Turbinovy nasadec

Az 400.000 ot/min.

Maly toCivy moment, obtizna kontrola
preparace, velka razance.




Elektromotor a vzduchovy motor

Elektromotory — maximum 40.000/min
Vzduchové motory — maximum 20.000/min
Otacky lze modifikovat prevody v nasadcich.
Barevné oznaceni nasadcu

Prevod do rychla
Prevod do pomala
Bez prevodu 1: 1
Blokovani rotace




Rychlobézny nasadec

1:3, 1:4 aZ 1:5 -80.00- 200.000 ot/min

Cerveny prouzek
Vyssi toCivy moment a mensi vibrace nez turbinovy

nasadec, pouziti obdobné.




Nasadec s primym prevodem

15.000- 40.000 ot/min, prevod 1:1.

Modry prouzek.
Preparace kavit, Uprava okraju




Nasadec s redukovanym prevodem

2:1 nebo 10:1 (400 — 4000 ot/min)

Zeleny prouzek

Preparace v dentinu, hlavné blizko pulpy, uprava a lesténi
vyplini.




Specialni nasadce

 Kondenzator amalgamu
 EWA systém (blokovani rotace)
 Endodontické a implantologické nasadce



Preparacni nastroje

rucni
e Dlatka na sklovinu

Parovy nastroj na upravu gingivalniho schudku u
kavity Il. tridy. =




ator

Exkav




Rotacni nastroje

* Vrtacky a diamantované brousky.

* |SO norma 6360

5 trojCisliA—E

A- material (Ocel, tvrdokov, tvrdokov s povlakem,
diamant)

B,C rozmeéry (kolénkovy nasadec nebo trubina,
délka nastroje)

D tvar pracovni casti (kulicka, hruska fisura)

E charakteristika pracovni ¢asti (typ britu nebo
zrnéni brousku)



Zakonceni driku
Kolénkovy nasadec Turbinovy nasadec




Priklad oznaceni

A: material pracovni ¢asti — tvrdokov 500
BC:typ driku — pro kolénkovy nasadec, 314
celkova délka nastroje standard

D: tvar a typ pracovniho konce - fisura 107
E: charakteristika pracovni casti — primé brity 001

Prumér pracovni ¢asti v mm 012
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Konusovy vrtacek, hruskovity vrtacek, fissurovy vrtacek, kulovity vrtacek



Diamantové brousky

* Modré - standardni (90 — 120 um) ISO 524
Pro univerzalni pouziti



Diamantové brousky

» Cerné — super hrubé (150 — 180 um) ISO 544 —
velmi hrubé sneseni, pro kavity nevhodné !!



Diamantové brousky

* Zelené - hrubé (125 - 150 um) ISO 534,
hrubé sneseni, pro kavity nevhodné, lze pro
fasety, ale ne v okrajoveé casti.




Diamantové brousky

* Cervené - jemné (20 — 40 um) I1SO 514 —
ohlazeni okraju kavity, vyhlazeni povrchu



Diamantové brousky

e Zluté —velmijemné (12 — 22um) ISO 504,
predlesténi kompozit, ohlazeni okraju kavity

[ ]




Diamantované brousky

* Bilé—ultrajemné (6-12 um) ISO 494 —
konecna uprava kompozit, maximalni
vyhlazeni

[ ]




Preparacni nastroje
Brousky k preparaci obrysu kavity




Preparacni nastroje
Brousky k Uprave okraju kavity




Nastroje preparacni
Kulovity vrtacek k exkavaci kazivého
dentinu




Nastroje rotacni k uprave vyplni
Arkansasky kamen ve tvaru pecky




Nastroje rotacni k uprave
kompozitnich vyplni
Velmi jemné diamantované brousky




Nastroje rotacni k uprave vyplni
Gumove lestici kalisky




Nastroje k uprave vyplni
Rotacni kartacky




Nastroje vyplnové
Hladitko se cpatkem




Detail cpatka s rovnym celem




Nastroje vyplhové
3x lomené hladitko




Nastroje vyplnové
3x lomené hladitko v detailu




Nastroje vyplnové — orezavac
amalgamu Frahm




Nastroje vyplhové
Orezavac€ amalgamu Discoid-cleoid




Nastroje vyplnové
Wilanduv srpek

—\



Nastroje vyplhové
k povrchové uprave amalgamovych
vyplni =, burnishery”




Nastroje vyplhové
Hladitko na kompozita




Nastroje vyplnové
Nastroj na modelaci kompozitnich
vyplni
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