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Priloha ¢. 1: Ukazka ucebniho planu v odborném

technickém vzdélavani

,UCEBNI PLAN

Nazev Skolniho vzdélavaciho programu : 2368-H/001 Automechanik

Kod a nazev oboru vzdélani : 2368-H/001 Automechanik
Stupen poskytovaného vzdélani : stredni vzdélani s vyuénim listem
Délka a forma studia : 3 roky, denni studium
Platnost SVP : od 1. zari 2006, po€inaje 1. roénikem
y . Pocet tydennich vyu€ovacich hodin
Predmeymodul 1.roénik | 2.roénik | 3. rocnik Celkem
Cesky jazyk 1 1 1 3
Cizi jazyk 2 2 2 6
ObcZanska nauka 1 1 1 3
Fyzika 1 1 1 3
Chemie 1 - - 1
Zaklady biologie a ekologie 1 - - 1
Matematika 2 1,5 1,5 5
\I;;;t(e:;z? al a esteticka 1 1 1 3
Télesna vychova 1 1 1 3
Informacni technologie 1 1 1 3
Zaklady ekonomiky - 1 1 2
CELKEM VSEOBECNE 12 10,5 10,5 33
Rizeni motorovych vozidel - 1 1 2
Odborna teorie 5 5 5 15
Odborny vycvik 15 16 16 47
CELKEM ODBORNE 20 22 22 64
CELKEM 32 32,5 32,5 97
TEORIE CELKEM 17 16,5 16,5 50

Poznamky k uéebnimu planu:

1. Teoreticka i prakticka vyuka v pfedmétu fizeni motorovych vozidel probiha ve
2. pololeti 2. roéniku a 1. pololeti 3. roCniku. Prakticka ¢ast vyuky pfedmétu
fizeni motorovych vozidel je organizovana individualné v rozsahu jedné
tydenni vyu€ovaci hodiny v odborném vycviku.

2. Vpruabéhu Il. a lll. ro€niku vykonavaji skupiny zakd pod vedenim UOV
odborny vycvik ve firmach se zaméfenim na opravy motorovych vozidel
v rozsahu minimalné 80 hodin. V zaveéru lll. roCniku absolvuji Zaci samostatné




odbornou praxi v rozsahu 120 hodin na provoznich pracovistich, kde ziskaji
zakladni navyky na realné pracovni prostfedi, zopakuji si a prohloubi
védomosti a dovednosti v celém rozsahu odborné vyuky a v neposledni radé
ziskaji moznost zaméstnani po ukonc€eni studia.

3. Ve vyuce ciziho jazyka pokraCuje Zak ve vyuce jazyka, kterému se ucil na
zakladni $kole (pfi vyuce dvou jazyk( na ZS si voli jeden z nich).

4. Pfipadné zarazeni dalSiho jazyka bude v minimalni dotaci tfi vyucCovacich
hodin za studium.

Ucebni plan vzdélavacich modult

1. roCnik 2. roCnik 3. rocnik
Modul Celkem
teorie | praxe | teorie | praxe | teorie | praxe
1. Technicka 30 90 120
dokumentace
2. _Tgchnlcke majteflaly a 30 90 120
jejich zpracovani
3. Rozebiratelné spoje 30 90 120
4. Nerozebiratelné spoje 30 90 120
5. Zaklady opravarenstvi 30 90 120
6. Zaklady ’elektrot'echnlky 30 90 120
motorovych vozidel
7. EIektrote’chnlka' 42 126 168
motorovych vozidel
8. Podvozky 42 126 168
9. Brzdy a technicka 42 126 168
kontrola
10. Pfevody 42 126 168
11. Motory 40 120 160
12. Rizeni motoru 40 120 160
13. Pfl’s_luéenstvi motoru a 40 120 160
vozidla
14. B&€Zné opravy 40 120 160
Celkem 180 540 168 504 160 480 2032

Prehled vyuziti tydna v obdobi zafi — €erven Skolniho roku

Cinnost 1. ro¢nik 2. roénik 3. roénik




VyucCovani podle rozpisu uciva 36 33,5 32
Sportovni vycvikovy kurz 2 - -

Zavérecna zkouska - - 2

Projektovy tyden - - -

Casova rezerva (opakovani ugiva, 2 6,5 6

exkurze, vychovné-vzdélavaci akce)

Celkem tydnu 40 40 40




Piiloha & 2: Ukazka udebnich osnov SVP odborného

technického predmétu

Stredni Skola technicka a obchodni, Dacice, Strojirenska 304
Ucebni osnova pfedmétu
TECHNOLOGIE MONTAZI A OPRAV

Skolni vzdélavaci program: Zameénik
Ramcovy vzdélavaci program: 23 — 51 — H/01 Strojni mechanik

Celkovy pocet tydennich vyucovacich hodin za vzdélavani: 8 hodin
Délka a forma vzdélavani: 3 roky, denni
Stupeni poskytovaného vzdélani: sttedni vzdélani s vyucnim listem
Datum platnosti: od 1. 9. 2009

Obecné cile predmétu

Cilem je poskytnout zédkladni informace o zasadach a procesech montaZzi a oprav

vvvvvv

Charakteristika uciva

74k prostiednictvim vyuky chape zakladni technické a technologické pojmy pouzivané pii
montazich a opravach, nauc¢i se orientaci v zdkladni technické literatufe. Vyucujici
zprostifedkuje vhodné pouZziti montaznich piipravki, montdzniho naradi a dodrzovani BOZP.
74k si osvojuje zéklady organizace montazniho pracovists.

Strategie vvuky

- individualni

- hromadna vyuka

- skupinovéa vyuka

- techniky samostatného uceni a prace
- problémové uceni

- praktické prace zakt

- pozorovani a objevovani

- projektové vyucovani

Hodnoceni vysledku zaku

Hodnoceni probihaji v roviné motivacni, informativni a vychovné.

- individuélni zkuSeni
- didaktické testy
- pisemné ovérovani



Klasifikace 74kt vychazi z pravidel hodnoceni zakt - Skolni tad.

Prinos predmétu k rozvoji klicovych kompetenci a k aplikaci prurezovych témat

Pfedm¢ét technologie montazi a oprav ptispiva k rozvoji téchto klicovych kompetenci:

a) Komunikativni kompetence — nauci zdka vyjadfovat se srozumitelné¢ a souvisle v
technickych vyrazech, prezentovat a obhajovat své stanovisko a nazory na konkrétni
technicky problém, vyslechnout ndzory druhych a vhodné na né reagovat, nauci zaka vhodné
a pfiméfen¢ komunikovat v béznych profesnich situacich.

b) Personalni kompetence — pfispéje k tomu, ze zak je schopen kriticky hodnotit své osobni
dispozice, uvédomovat si své vlastni pfednosti i nedostatky, dokaZze pracovat v kolektivu a
vyuZzivat ke svému uceni znalosti a zkuSenosti jinych lidi, kriticky hodnotit vysledky své
prace.

¢) Socidlni kompetence — nauc¢i zaka pracovat samostatn€ 1 v tymu, pfijimat a plnit zadané
ukoly. Ptispéji k osvojeni navykil vedoucich k raciondlnimu feSeni problému pifi vykonu
povolani.

V predmétu technologie montdzi a oprav se realizuje ¢ast prufezového tématu:

Clovék a zivotni prostiedi. Nauéi zaka chovat se hospodarné k pouzivanym materialiim a dbat
na dodrzovani technologickych zédsad pii pouzivani pomocnych provoznich
materidli a minimalizovat tak mozna ekologicka rizika vznikla pfi
neuvazeném nahrazovani opravitelnych soucasti stroji a zafizeni soucastmi
novymi. Nauc¢i Zéka ucté k nerostnym surovinam, piispeje k upevnéni zasad
tiidéni odpadu v zaméstnani i soukromém Zzivote.

1. ROCNIK
1 hodina tydné, celkem 33 hodin

Vysledky vzdélavani a kompetence Ucivo Pocet hodin

Z4k: 1. Bezpecnost prace 1

- fidi se bezpe¢nostnimi predpisy pro | Zasady bezpe€nosti prace. .......
jednotlivé ¢innosti, pracovni ukony a
praci spojenou se strojnim zafizenim a
zpracovanim plastil

- pouziva odbornou terminologii 2. Pi‘ehled prace opravaie 10
- rozliSuje pojmy tykajici se materiald,
strojli a néstroji

- pouziva pojmy z oblasti chemie 3. Zpracovani plasti 11
- chape rozdil mezi plastickymi
hmotami

- chape pojem opravarské materialy a
jejich pouzitelnost pii opravach

- pouziva znalosti a zkusenosti 4. Méreni 11
meziptedmétovych vztahl
- urci i jiné vlivy na pfesnost rozméru




- pouziva pojmy geometricka
pfesnost, tvarova a rozmérova uchylka
- voli vhodné metody méteni

2. ROCNIK

2 hodiny tydné, celkem 66 hodin

U¢ivo

Pocet hodin

Vysledky vzdélavani a kompetence
Z4k:

- fidi se bezpe¢nostnimi predpisy pro
jednotlivé ¢innosti, pracovni ukony a
praci spojenou se svarovanim a praci s
plechem

1. Bezpecnost prace
Zasady bezpecnosti prace. .......

1

- posuzuje zkuSenosti a znalosti z
odborného vycviku a zhodnocuje je
- pouziva znalosti z
mezipfedmétovych vztahtli pro
vypocty rozmért polotovart a
zpusoby tvareni plecha

2. Prace s plechem
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- pouziva odborné nazvoslovi

- pouziva znalosti o materialech a
jejich znaceni pro vhodnost ke
svafovani

- voli vhodnost piipravy svarovych
ploch

- ur¢uje vhodny ptidavny material

- umi vysvétlit funkci svafovacich
zatizeni

- umi vysvétlit nastaveni svafovacich
parametri

- voli bezpecné postupy pii svarovani
- plamenem

- elektrickym obloukem

- elektrickym odporem

- navafovani

3. Svarovani

45

3. ROCNIK

3 hodiny tydné¢, celkem 99 hodin

Vysledky vzdélavani a kompetence

Uc¢ivo

Pocet hodin

Z4k:

- fidi se bezpecnostnimi ptedpisy pro
jednotlivé ¢innosti,

pracovni ukony a praci spojenou se
strojnim zafizenim

1. Bezpe€nost prace
Zasady bezpecnosti prace. .......

1

- voli zakladni metody rozmérové a
geometrické kontroly montaze

2. Zaklady montaznich praci

50




- umi volit vhodna métidla a méfici
postupy pro kontrolu

- umi pouzivat technologické
nazvoslovi pouzivané pii montazi
- umi volit montazni metody pro
montéaze jednoduchych skupin

- pouziva znalosti z
mezipfedmétovych vztahti

- kontroly rozméru

- kontroly tvaru a polohy

- montaz rozebiratelnych spoji

- spoj htidele a naboje kola

- tlakové spoje

- montdz lozisek

- pouziva odborné nézvoslovi

- urcuje technologické postupy
montaze

- urcuje vhodnost provoznich naplni
- umi fesit organizaci montazniho
pracoviste

- umi navrhnout pouZiti montaznich
pfipravki

3. Organizace a technicka priprava
montaze
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- pouziva odborné nézvoslovi

- diagnostikuje a urcuje pficiny
zavady, vC. postupu fesSeni

- aplikuje znalosti o pracnosti oprav a
stanoveni PPO pro montazni celky

4. Prohlidky zafizeni a diagnostika
zavad

34




Priloha 3: Ukazka pisemné pripravy na hodinu 1

1. Ukazka ramcové a podrobné pripravy pro predmét technologie,

obor Truhlar, 3. ro¢nik (autor: Be. Zdenék Sojka)

Ramcova pisemna priprava na vyucovani

Skolni rok: 2009/2010 Tyden: 4.
Vyuéovaci hodina: 8. Trida: 3.TL

Nazev tématického celku: Technicka pifiprava vyroby ( TPV ) - podklady potiebné

pro tuto ¢innost

Téma vyugé. hodiny: Konstrukéni ptiprava vyroby ( KPV)

Didaktické pomuticky: Ucebnice, nakres na tabuli, vyukova prezentace, pocitac.

Vzdélavaci cil: Osvojeni zakladt konstrukéni piipravy vyroby, pochopeni zékladnich
funkci pfi zpracovani technické dokumentace, znalost Cinnosti a faktorti souvisejici

s vyvojem.

Vychovny cil: Praktickymi ptfiklady vytvaret podminky, aby zaci postupné vnikali do

technickych a konstrukéni pfiprav vyrob v nabytkarském pramyslu.

Otazky k opakovani z predchozi hodiny:
1) Vysvétlete, které 2 zékladni slozky obsahuje technicka ptiprava vyroby.
2) Vysvétlete, co je podminkou dobré technické urovné vyrobku.

3) Vysvétlete, jakym zpisobem mutze TPV zvysit produktivitu vyroby.

Vyklad nového uciva:
*  Vyvoj Cinnosti KPV.
¢ Obsah KPV.

Shrnuti uciva a procviceni zakladnich pojmu

 Jakym zpiisobem mtizeme ovlivnit vlastnosti a konstrukci vyrobku?
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* V jaké ¢asti KPV najdeme pozadavky na material a jak material ovlivituje kvalitu vyrobku?

« Vysvétlete, co znamenaji pojmy KONSTRUKCE, PRIPRAVA a VYROBA?

Zadani domaciho ukolu

Navrhnéte skicu skiiiového nabytku.

Podrobna priprava na vyucéovani

Predmeét: Technologie
Tématicky celek: Technicka ptiprava vyroby ( TPV ) - podklady potiebné pro tuto
¢innost

Téma: Konstrukéni ptiprava vyroby ( KPV )

Vyukové cile:

« Z4ak vyjmenuje obsahové ¢asti KPV.

« Zak umi navrhovat a &ist zakladni obsahové ¢asti KPV ( skica vyrobku, vyrobni vykres,
kusovnik.

* 74k zpracuje ze zadané vykresové dokumentace kusovnik.

Pomiicky: folie ke zpétnému projektoru, model vyrobku, vykresova dokumentace, didakticka

technika, technické programy, zpétny projektor.

Faze hodiny:
1. Opakovani

Vyuzit znalosti z technologie, materialti, technického kresleni a vlastnich zkuSenosti zak.

Naméty pro opakovani:
* Jakym zpiisobem miize ovlivnit TPV vlastnosti vyrobku?
 Jakym zpiisobem mtize TPV zvysit produktivitu vyroby?

» Které ¢asti z TPV ptimo ovlivituji vyrobni postup?

2. Motivace
Motivacni rozhovor a diskuze na téma - Vyuziti KPV v soucasné truhlarské praxi s ohledem

na malé Zivnostenské provozovny a jiné moznosti vyuziti napt. ve sluzbach.
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3. Vvuka znalosti z konstrukéni pripravy vyroby

* Vyuzivame jiz dfive ziskanych poznatki z technologie, materidlti, odborného kresleni a
motivacni ¢asti vyu€ovaci jednotky, podle trovné téchto poznatkii (v navaznosti) volime dalsi
postup.

» Zdaraznime zakladni ¢asti, strukturu zpracovani a pozadavky na KPV, které mé zak znat
(zapamatovat si): moznosti v zékladnim zpracovani napf. navrh vyrobku, skica vyrobku,
uvedeni zakladnich rozmért vyrobku, zpracovani spojli na vyrobku, moznosti vyroby v dané

provozovné pro zvoleny vyrobek atd.

4. Zapis do seSitu

Ucitel zvazi, co povazuje za podstatné pro orientaci zakl pfi samostudiu (nevhodné suplovat
ucebnici). Lze vyuzit zpétny projektor nebo jinou techniku.

Pouziti zékladniho skicového zéapisu do seSitu a vyuziti moznosti prace v pocitacové ucebné
kde na zakladé vyukové prezentace a vyukové distancni opory miZeme volit dal§i moZnosti a
celku, ktery také souvisi, neboli ma pfimy vztah s praktickym vyucovanim. Tento konkrétni
tématicky celek a jeho zpracovani zaky je piiblizn¢ 20 vyuCovacich hodin i ptes kratky zapis.

Zapis pouze urcuje pozadavky pro celkové zpracovani.

Zapis do seSitu
1) Konstrukéni pfipravu vyroby ( KPV)
- Zahrnuje ¢innosti souvisejici s vyvojem a vyrobou (stanovuje uZitné vlastnosti a
funkce a konstrukce vyrobku.
- Obsahuje a) Studii
- navrh vyrobku ( skica) se zakladnimi rozméry

b) Vykresova dokumentace

- vyrobni vykresy

¢) Kusovnik

- rozpis materialu, jeho po¢tu, rozméry (hrubé, ¢isté)

d) Technicko hospodaiska norma (THN)




12

- podklady z kusovniku upravené normativy a ceny

e) Technicka podminka

- vSeobecné technické pozadavky, rozmér, material,
zkouSeni a hodnoceni, komer¢ni zalezitosti ( zarucni list,

cena) baleni, skladovani.

5. Zadani domaciho ukolu

Vyuzije se znalosti a dovednosti z technického kresleni, technologie a materiali.

» Zéaci provedou od ruky nécrt skici skiiiového nabytku a vytesi spoje na skiitiovém nabytku.

6. Zavér
Shrnuti probrané latky, podstatné skutecnosti, zhodnoceni aktivity zadkli spocivajici ve

vyjadfeni k zadané praci.

Pokracovani:

Vyukova prezentace (moznost zaslani v Power Pointu)
Obor:Truhlar

Predmét: Technologie TPV

Ro¢nik: 3.

Hodina: 6.

Téma: TPV

Cil tématu: Po prostudovani tohoto tématu budete schopni:
* Vysvétlit pojmy TPV — KPV - TgPV

» Zpracovat zakladni ¢asti KPV

» Zpracovat zakladni ¢asti TgPV

» Urcit schopnost truhlafského provozu na zékladé TPV zpracovat zadanou praci.
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OBOR
TRUHLAR

Slozeni a konstrukce vyukové
prezentace

e Teoreticka ¢ast obsahuje

Zaklady technické piipravy vyroby a rozdéleni na:
- Konstrukéni piipravu vyroby ( KPV ) a co obsahuje.

- Technologickou pripravu vyroby ( TgPV ) jeho

nalezitosti a obsah
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- Prakticka cast obsahuje

» Zakladni ¢innosti a tvorby navrhu a dokumentace na vyrobek, tato prace
predpoklada zakladni znalosti prace s poc¢itatem, predchozi znalosti z
odborného kresleni, materialii, konstrukce nabytku a technologie.

» Prace je ¢lenéna do zakladnich ¢asti pro zpracovani TPV

» Tato prace obsahuje ukazku a navody feseni pro zpracovani zadanych
ukolu

+ ZADANIi UKOLU

«  Ukol - zpracujte vlastni navrh regalového nabytku ( napf. botnik, knihovna,
policova sktinka atd.) podle teoretické ¢asti a navodu uditele.

* Pouzité programy jsou voln¢ pfistupné i ke stazeni.

«  Ukol zpracujte v programech Office ( napi. word, powerPoint atd.)

» Po zpracovani zaslete praci uciteli technologie ke kontrole a oznamkovani.
» Z této prace budou 2 zndmky a to navrhu a zpracovani.

» Tuto praci je nutné zpracovat pred zavérecnou zkouskou z dané¢ho oboru!

TECHNICKA PRIPRAVA VYROBY —
PODKLADY POTREBNE PRO TUTO CINNOST

Technicka pfiprava vyroby ( TPV )
- TPV je souhrn technickych, technologickych, organiza¢nich a
ekonomickych opatfeni, které jsou podminkou dobré technické
urovné vyrobku.

- Ukolem TPV je vytvatet optimalni podminky vyroby a tim i
ekonomické Gcinnosti
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-Hlavnim ukolem TPV je:

e ZvySovani kvality vyrobku

e ZvySovani produktivity

* Snizovani spotfeby materialu

* Snizovani pracnosti vyrobku

» Odstranovani zdravy Skodlivych a namahavych praci

TPV ¢lenime na:

1) Konstrukéni pripravu vyroby ( KPV)
2) Technologickou pripravu vyroby ( TgPV)

Konstrukéni pripravu vyroby ( KPV)

»  Zahrnuje ¢innosti souvisejici s vyvojem a vyrobou ( stanovuje
uzitné vlastnosti a funkce a konstrukce vyrobku.
e Obsahuje:
a) Studii - navrh vyrobku ( skica ) se zakladnimi rozméry

b) Vykresova dokumentace - vyrobni vykresy

c) Kusovnik - rozpis materialu, jeho poctu, rozméry (hrubé, Cisté)

d) Technicko hospodairska norma (THN) - podklady z kusovniku
upravené normativy a ceny

e) Technickd podminka - vSeobecné technické pozadavky, rozmér,
material, zkouseni a hodnoceni, komeréni
zalezitosti ( zaruéni list, cena) baleni, skladovani.
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Technologicka priprava vyroby ( TgPV )

Zahrnuje ¢innost spojenou se zplisobem zhotoveni vyrobku

(uréeni zafizeni — stroju, pripravkl, ochrannych a bezpecnostnich
prostiedku).

A) Obsahuje etapy:

a) Navrhova - zde se rozhoduje o otazkach technologie vyroby ( o hlavnich
soucastkach, druzich material( a stanoveni jejich pribéhu vyrobou)

b) Ovérovaci - pfiprava prototypu

c) Konecéné upravy technologické dokumentace - Vypracovani
koneé&ného znéni dokumentace, uréuje se spotfeba €asu na vyrobu.

d) Vyrobni - jde o vlastni vyrobu, zaméfeni na dozor a pomoc pfi realizaci
vyrobku

B) Technologicka dokumentace zahrnuje:

1) Technologické normy
A) Cinnostni -

a) Technologické predpisy vymezuji nalezitosti technologickych a
kontrolnich operaci, obsahuji:

- tvodni cast ( ¢islo, autor, platnost )

- obsahovou ¢ést ( zakladni udaje — popis )

- technologické podminky ( fezna rychlost, idaje o ¢asech)
b)_Receptury — popis vyroby smési, motidel apod.

¢) Technologické postupy — urcuji sled technologickych operaci

B) Predmétové —

Materialové smérnice tj. piedpisy pro pouzivani material
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2) Doklady TgPV

A) Narezny plan

B) THN (Vychazi z kusovniku = spotfeba materialu
upravena normativy).

C) Pracovni postup - predepisuje druhy a sled
vyrobnich operaci

D) Ramcovy pracovni postup — poskytuje pfehled o
hlavnich operacich a sledu, nedéli vSak
jednoznacné technologické operace

Otazky k zamySleni

1) Vysvétlete jaky je rozdil mezi KPV a TgPV
2) Které udaje nejsou sdélovany konkurenci ani zdkazniktim.
Oznacdte spravnou odpovéd’.
3) V souboru KPYV je:
a) narezny plan
b) kusovnik
¢) technologické predpisy
4) Technologické postupy uréuji
a) popis vyroby
b) ptedpisy pro pouzivani materiald
¢) sled technologickych operaci
5) Ramcovy pracovni postup
a) jsou vSeobecné technické pozadavky

b) rozhoduje o podminkach vyroby
¢) poskytuje piehled o hlavnich operacich
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Prakticka Cast — ukazka zpracovani

Satni skFifi s policemi

* Vyska 1850 mm
* Hloubka 550 mm
« Sitka 900 mm

360

| 360

360

1850

360

360

530
L 330
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Kusovnik
Kusovnik Nazev vyrobku | List{
Cis. | Cislo Nazev dilce Podet Druh Cisté rozméry Mnoz. Hr.
dilce kust materialu mater. mira
TI. Sit. | Dél. 1. Cel.
Ks
1 1, 2. Boky 2 LTD. 18 550 [ 1850 | 1,01 | 2,02
Buk m2 m2
2 |3 Horni puda 1 LTD 18 | 550 | 900 0,49 | 0,49
Buk m2 [ m2
3 |4 Spodni pida 1 LTD 18 | 550 | 864 | 0,49 (0,49
Buk m2 | m2
4 5,6,7, | Police 4 LTD 18 | 530 | 864 |[0.47 |19
8. Buk m2 | m2
5 |9 Sokl 1 LTD 18 | 0,5 | 864 | 0,04 | 0,04
Buk m2 | m2
6 10 Zada 1 SO Buk (0,03 |900 | 1800 | 1,62 | 1,62
m2 m2
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Pritbeézné otazky k rozpracované praktické
casti
 V této Casti praktické ukazky se nachazeji
drobné chyby a nesrovnalosti, tyto chyby
najdéte, napiSte a zakreslete spravné reSeni.

Dalsi pokraCovani ukazky
zpracovani projektu

* V dalsi pokracovani budou ukazky z truhlaiského programu optimik pro
zpracovani deskového materialu jehoz zakladni verze pro zpracovani 15m2
to je ptiblizn€ 5 formatt deskového materialu.

« Tento program je voln& piistupny ke staZeni a najdete ho na adrese.
http://www.rksoft.sk
* Kliknéte na ikonu stahnéte si a nainstalujte si program optimik

* Nebo si tento program muzete stahnout na adrese -

www.sksoft.cz/optimik/ postup instalace — Kliknéte na tlagitko
Download a instalovat program optimik
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Navod jak zacit podrobny popis.

o] =
3310,21 Sk

DOTD mahagin 18 min 37006002 / 10 ks 1263535k
M-2 010 srek 16 mm 21593000m2 / 10 ks T34 BA 5k
51 Depiava 55 km. 476005k
W-1 Mori&éne price 1had. 250,005k =

z Dielec AL 1373 mm 440 nm = kst

z2 Dielec B4 1150 mm 200 nm| - ks

z1 Viatuba 1 1000 mm 220 mm = The

z2 Dielec B2l 850 mm 200mm = | 3hs

z2 Dielec E-5A 200 mm. 295 mm [ % | ke

21 Boénice: 755 mm 360 mm [ = Zks

z1 Pietka il 650 mm 200 mm| = ks

z1 Plietka i £40 mm 200 mm| ¥ ks

z2 Dieles Bl 550 mm 400 mm - | Zhe |

72 Dieler Bl 500 mm 250 mm X Ths

z1 Dielec A2 500 mm M0mm [ =] The &-’ 2
z1 Vistuha 2 400 mn 400 mm = ks 4

z1 Dielecaedil 380 mm 1100 mm [ X Ths

z1 Dielec A3 380 mm 500 mm X ks 4
Zx Doprara 56 km [ "
72 |Movamepce D5hod B e

z41 Manigine price 05hod = ll=

BEEe M fa

[veuério : PROJEPACK MAQUINAS PARA EMBALAGEMLTDA, R. Cavalheiro Jos3 Farina 140, Bento Gengalues - RS - Brasil, 05700-000 cx postal 547

Popis.

1) Zadavani vlastnich udaji za¢ina kliknutim na ikonku &.1, po ktera se
zobrazi v okné s evidenci zakazek. V tomto okné si vytvoite novou
zakazku (kliknutim na ikonku ,,+“ pod tabulkou) a dvojklikem (anebo
stlacenim klavesy Entr) ji vyberte do hlavniho okna. Jeji nazev bude
zobrazeny v Sedém pruhu v horni ¢asti hlavniho okna. Vybérem nové
zakazky se tabulky v hlavnim okné vyprazdni a jsou pfipravené na
zadavani dilct a ostatnich polozek.

2) Jeste predtim je viak potiebné zadat v evidenci materialu (ikonka €.2)
popisy, formaty a zasoby materialu. V popisech materialu (tabulka v horni
Casti okna) zadejte jeho zakladni parametry (oznaceni, nazev, $itka fezu,
cena ...) pritom dejte pozor hlavné pii zadavani ,,Odfezatelného minima“
(tfeba zvolit co nejmensi rozmer). V evidenci formata (tabulka v levém
dolnim rohu okna) zase nezapomeiite zadat zasobu a rozméry dané tabule a
hlavné potvrdit volbu ,,Pouzit pfi vypoctu®.
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PokraCovani popisu.

© 3) Podobn¢ jako material je mozné v programu zaevidovat také hranovaci
pasky (ikonka ¢.3a) a ostatni polozky (maji vyznam jen pro kalkulaci
zakazky) — ikonka ¢€.3b.

® 4) Nyni ji mGzeme zpiistupnit k zadavani jednotlivych dilct a ostatnich
poloZek zakazky. Nové dilce (polozky) miizete do zakazky pridat
kliknutim na ikonku “+* umisténou pod tabulkou v hlavnim okné¢). Pro
kazdy dilec je pottebné zadat mnozstvi, rozmeéry, oznaceni a popis, vybrat
material ze kterého ma byt zhotoveny a pripadné pfiradit hranovaci pasky k
vybranym hrandm. Jak se Vam urcité skupiny dilci v zakazkach ¢asto
opakuji, mizete si je zaevidovat jednorazové v evidenci zastav (ikonka
¢.4) odkud je v pfipad¢ potieby muizete kdykoliv do zakazky jednoduse
prekopirovat.

PokraCovani popisu.

* 5. Po zadani viech dilcti zakazky si v horni tabulce nastavte material, ze
kterého chcete vypocitat nafezny plan a kliknéte na ikonku ¢.5. Program
Vam umozni volitelné do vypoctu zahrnout i dilce vybraného materialu z
jinych zakazek. V okné, které se nakonec zobrazi miiZete nastavit
parametry vypoctu a kliknutim na tlacitko ,,Vypocet™ spustit. Po ukonceni
vypoctu si muzete narezové plany a statistické sestavy prohlédnout a
vytisknout kliknutim na jednotlivé ikonky umisténé v levé Casti okna.

* Podrobny popis jednotlivych funkci mizete najit v napovéde (kliknéte na
ikonku v pravé dolni ¢asti hlavniho okna anebo v kterémkoliv okné stlacte
klavesu F1).
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Deska na zakazku zadani
rozmeéru
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Navrh rezného planu - vypocet
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Program optimik jesté zpracovava

Cenu
Dopravu
Montaz

Zasobu materialu

Doplnujici udaje ucitele

Préci je mozné konzultovat s vyu€ujicim odbornych
predmétt Technologie, Odborné kresleni, Odborného
vycviku a Vyucujicim Informacni a komunikacéni
technologie, nebo se Zaci miiZzou obratit pfimo na
autora této distancni vyuky.
Tento projekt zpracoval Ucitel Odborného a
praktického vyuc€ovani pro potieby skoly

Bc. Zdenék Sojka
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Priloha 4: Ukazka pisemné pripravy na hodinu 2

Priklad ramcové pripravy na vyuku technického predmétu
1. Identifika¢ni udaje

Ptedmét: Technologie dieva, obor Stolaf.

Roc¢nik: 1. ro¢nik, 1. A,

Hodina:3.

Datum: 20. 9. 2010

2. Tématicky celek: Ruc¢ni nastroje pro praci se dievem

Téma: Mé&fici, rysovaci a kontrolni pomiicky pro praci se dievem

3. VV cile

Vzdélavaci:

Z4ak:

e Vysvétli pojmy méfeni a orysovani.

e Vyjmenuje pomicky, které se pouzivaji k méfeni a orysovani dieva.
e Tyto pomucky identifikuje a strucné charakterizuje.

e Objasni zasady spravného orysovani materialu.

Vychovné:
Vedeni zakli k ukdznénému chovani, rozvoj aktivity a samostatnosti zakd, vedeni zaki

k udrzovani potadku na pracovisti.

4. Vstupni poznatky
e Znalost zakladnich pojmt vztahujicich se k technologiim dieva (technologie, mechanicka
technologie dieva, obrabéni dieva).

e Znalost nastrojli a nafadi pro préci se dfevem (piehled).

5. Obsah, uc¢ivo (ramcové vymezeni)
Pojmy méfeni a orysovani. Pomucky k méfeni a orysovani: tuzka (stolafskd), uhelnik, jehla,
rejsek, pokosnik hybny, kruzitko, kloubova kruzidla a k méfeni metr (svinovaci nebo

skladaci) a posuvné métidlo. Digitalni métidla. Zasady spravného méfeni a orysovani.
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6. Pouzité metody a formy, motivace zZaki

Pouzité metody: Vyklad, rozhovor, demonstrace pomucek, zapis do sesitu.

Pouzité organizaéni formy: Vyuka v odborné uc¢ebné&, smiseny typ hodiny.

Motivace zaki: Je tieba zaktim fict, ze_méfeni a orysovani jsou zékladni operace.

7. Materialni zajiSténi (pomiucky a didakticka technika)

Pomicky k orysovani dfeva, vyukova prezentace, tabule.
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Priloha 5: Ukazka vyukové prezentace

Prezentace je urcena pro zZaky stiedni Skoly, obor truhlar.

12, Upevilovael a lisovael ndsiroje — pracovad stoly,
C1ll t&mantws Po prostudovéni tohoto tématu budete schopni:
* Popsat a charakterizovat hoblici.

* Navrhnout dalsi alternativy pracovnich stoldi do dilny pro praci se dfevem.
* Charakterizovat ztuzidla a svérky.

Hoblice je zakladni potieba, kterou je tfeba si opatfit, pokud se chceme vénovat praci
se dfevem. Je to specidlni pracovni stil se dvéma svéraky, pfizplisobeny k praci se
dfevem. Sklada se z podstavce a desky. Deska ma pfedni a zadni vozik. Na pfedni
vozik je mozné upnout material nastojato a zadnim vozikem se material upina
vodorovné. Na desce jsou otvory pro podériky, coz jsou specidlni drziky
k vodorovnému upinani plochych dilci. Pfi upindni materialu se pfislusny kus opie o
pfedni podérdk zastréeny v otvoru a o zadni podérik, zastréeny v otvoru zadniho
voziku. Existuji také specidlni podéraky se Spicemi. Ty sc pouZivaji pfi vyrobé nasad
na ruéni nafadi. Pfi jejich pouziti je moZno upnuty kus otacet. Na zadni hrané desky
je Zlab na odkladani nastrojti pfi praci.Hoblice se vyrabi v riiznych provedenich.

Hoblice jako pracovni stdl existuje jiz velmi dlouho. V soucasné dob& se vyrabl
v riznych variantich. Jeji konstrukce je volena pro praci s ru¢nimi néstroji pro praci
se dievem. I tak ma v moderni dilné vybavené elektrickym ruénim nafadim a stroji
v ur¢itych situacich nezastupitelnou roli.

Témata 2

Z1ab na odkladani nasthu poderak
deska ! 'r .
u
l) ‘\ zadni vozik
piedni vozik podstavec
Hoblice (draZ3i varianta) Hoblice (levngjsi variants)

upnuti §picatym

Upnuti materidlu podériky

upnuti pomoci
podéraki

Témata =
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Hoblice v provedeni, které je
zobrazeno na pfedchozim obrazku, je
pomérn& drahou zileZitosti (zobrazena
nejdraZ§i varianta). Do §kolni dilny lze
zakoupit levn&j¥l varianty hoblice
nebo alternativné vybavit dilnu jingymi
pracovnimi stoly (viz.obrézek).

V domici i $kolni diln& lze vyuZt
lehky snadno pfenosny sklddaci
pracovni stil. SlouZi k dodasnému
podepfeni materidlu nebo upnuti
materiilu (je vybavena svérdkem- viz
obrizek). Tento stil je k zakoupeni v
riznych provedenich a rlznych
cenovych relacich.

ZpwiAldlla jsou nedilnou soudasti kaZzdé dilny. SlouZi jednak k upevnéni opracovavaného
materialu k pracovnimu stolu a ke staZeni dvou nebo vice &asti pfi lepeni. ZtuZidla se
vyrabi v riiznych tvarech a velikostech.,

Delsi ztuzidla se n&kdy oznaduji §roubové truhlaiské svérky. Do kaZdé dilny je tfeba
pofidit alespoii dvé nebo vice ztuZidel (svérek)} pro univerzalni pouziti. Velikost svérky
je uréena zplisobem pouZiti.

Ramové svérky maji téleso z odlitkd litych pod tlakem, do nichZ jsou zasroubovana
tlaéna vietena. PouZivaji se k lepeni rohtl rami na pokos nebo tupé spoje s thlem 90°.

Pokosové svérky jsou zafizeni, pomoci kterych je mozné spoletné se $rouby ztuZidel
lepit pokosy libovolného uhlu.

Ztuzidla Rohova svérka
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Komirolnd dikolys
* Popiste a charakterizujte hoblici.

* Jaké dal§ialternativni pracovni stoly Ize do dilny pro praci se dfevem instalovat?
* Popiste ztuzidla a svérky.
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Priloha 6: Ukazka didaktického testu

(nestandardizovany test, autorka: Mgr. Renata Tesarova)
ORIENTACNI DIDAKTICKY TEST- Stroje a zafizeni SO1

1. Na $icim stroji nastala tato porucha — provazovani stehit NAHORE.
a) prili§ volné napéti spodni nité
b) pfili$ volné napéti vrchni nité
c) prili§ utaZena spodni nit
d) ostré ousko u jehly

2. Provazovani stehi VESPOD.
a) v chapaci se zachytily nité
b) ptili§ povolena vrchni nit
¢) ptili§ volné napéti vrchni nité
d) ptili§ volné napéti spodni nité

3. Trhani VRCHNI nité.
a) Spatné navléknuta spodni nit
b) ptili$ velké napéti vrchni nité
c) ostré ousko u jehly
d) pootoceny chapac

4. Trhani SPODNI nité.
a) Spatn¢ navléknutd spodni nit
b) pfilis velké napéti vrchni nité
¢) ostré ousko u jehly
d) pootoceny chapac

5. Lamani jehel.
a) nit je zachycena pod automatickym zdmkem
b) Spatn€ navléknuta nit
¢) prilis silny material pro Siti
d) prilis slaby material pro Siti

6. Vynechavani stehii p¥i §iti. Najdi pFi¢inu, ktera mezi né NEPATRI.
a) nespravné nasazena jehla
b) ostré ousko u jehly
c) jehla je ohnuta
d) pootoceny chapac
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7. Stroj se pomalu rozbiha.
a) prili§ volné napéti vrchni nité
b) zlomena jehla
¢) preplnéna civka nitémi
d) volny nebo pfili§ utaZzeny femen

8. Jak odstrani§ §patné provazovani stehit NAHORE.
a) vyménim jehlu
b) dobfe navléknu spodni nit pod napinaci perko
¢) nasadim spravné pouzdro do chapace - cvaknuti
d) vyménim nit

9. Jak odstrani§ trhani VRCHNI nitg.
a) znovu navléknu spodni nit
b) povolim napéti spodni nité
¢) vyménim jehlu
d) oprava chapace

10. Nakresli spravné napéti nité.

HODNOCENI TESTU
9 — 10 bodi ---------- 1

7 — 8 bodfl ---------- 2
5—6 bodfl ---------- 3

3 -4 body ---------- 4

1 -2 body ---------- 5

AUTORSKE RESENI DIDAKTICKEHO TESTU:
la, 2¢, 3b, 4a, 5c¢, 6b, 7d, 8b, 9c,

10. -
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