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Zvysovani uéinnosti

Energetické strojirenstvi - vyzkum novych zaropevnych materialU
(USC —30MPa, 566°C).

EVROPA — modernizace zastaralych provozu.

ASIE - poptavka po novych zdrojich (tepelné a jaderne
elektrarny).
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Obr. 2 Pouziti modernich

materiall v energetickych
rozvodech
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Zarizeni s vyssimi parametry pary umoznuje lepsi vyuziti surovin
a tim i ekologicky setrnéjsi a Uspornéjsi provoz.

Tab. 1 Zvysovani provoznich parametru pary v energetickem

strojirenstvi.

Parametry pary

Celkova

(USC)

[MPa, °C] ucinnost [%]
Subcritical 17 MPa, 37-38
Supercritical 24 MPa, 40-41
Ultra-supercritical 30 MPa, 44-45




Teplota (°C)

400 500 600 700 800 900
¢ X 210
2 & ! ]
ayee 20 Fammitic = "li Nickel Alloys
dz
:
<

P
=

140

e Tl = TOT pRdg

w Bl = 0T Sakg
s el w8 EEECNT )
= Pl = BE80FE pemig
— Pl = D g

* Bl m H3ET gl
N = 80T paig

e
=]

Maximalni dovolené napéti (ksi)
Maximalni dovolené napéti (MPa)

600 900

Teplota (F)

Obr. 3 Prehled Zaropevnych slitin a jejich pouzitelnost za vysokych teplot.



Primarnimi pozadavky na zaropevne oceli - odolnost proti creepu

a korozni odolnost.

Zaropevné oceli : nelegované (uhlikové) oceli (do 480 °C);
nizkolegovane oceli (do 580 °C); vysokolegovane chromove (600-

650 °C); austenitickeé oceli (do
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Obr. 4 Srovnani pevnostnich charakteristik zaropevnych feritickych oceli.




Etapa | Obdobi Modifikace R, /103/600 | Materialy Max.
chemického slozeni C prov.
[MPa] tepl. [ C]
Mo, Nb,V do 12Cr EM12,HCM9
I. 1960-70 60 565
a 9CrMo oceli F9, HT91
Optimalizace C, Nb HCM12,
II. | 1970-85 100 593
aV P/T91
Casteéné nahrazeni P92, E911,
III. | 1985-95 140 620
Mo wolframem HCMI12A,
Por. |ZvySovani obsahu NF12,
IV. 180 650
2000 | W s prisadou Co SAVE12




svarovani netavici se woframovou elektrodou v inertnim
plynu

(Gas Tungsten Arc Welding — GTAW, starsi oznaceni
Tungsten Inert Gas - TIG);

svarovani elektronovym paprskem (Electron Beam Welding
— EBW) nebo laserem (LBW).

1 Wolframova

elektroda
I ‘ .I

Obr. 5 princip svarovani GTAW a
svarovani laserem.
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Obr. 6 Oblasti HAZ
svaroveho spoje.
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Obr. 7 Tepelne rezimy
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