Strojni soucasti
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Spoje:

- rozebiratelné (Sroubové, kolikove apod.);

- nerozebiratelnée (svarove, pajené apod.).
Sroubové spoje jsou jedny z nejéastéji pouzivanych

rozebiratelnych spoj.

Sroubovy spoj:
Sroub, matice

- nejdéilezitsjsi ¢4sti zavit.
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Zavit tvoren profilem, ktery je vinut po Sroubovici
Zavit — velky, stredni a maly priumér zavitu, stoupani
zavitu.

Zavity:
pravé;
leve.

Nekteré zavity jsou vyrabény jako vicechodé (nekolik
sroubovic ve vzdalenosti roztece od sebe).



Prehled nejpouzivanéjsich zaviti a jejich profilu je
uveden v normach (strojnickych tabulkach)
Nejbéznéjsi typy zaviti: metricky, Whitworthuv,
trubkovy, obly, lichobéznikovy.
Vsechny normalizované zavity se zobrazuji zjednodusSené
(nakreslenim prumeéti valcu odpovidajicich velkému a
malému prumétu zavitu) !!
u vnejsiho zavitu se velky prumer zobrazuje tlustou ¢arou a
maly prumeér souvislou tenkou ¢arou

u vnitrniho zavitu je tomu opacné (velky primér =
souvislou tenkou, maly prumeér = souvislou tlustou ¢arou).



Zobrazovani zavitu




Neviditelné zavity se kresli ¢arkovanou tenkou éarou
nebo tlustou carkovanou (u daného vykresu vzdy
stejnym typem cary).
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Nenormalizované zavity treba plné zobrazit a
zakotovat.



Zavity vnejsi 1 vnitini se kotuji udanim znacky druhu
zavitu a funkéni délkou.

U zaviti s kratkym nebo dlouhym vybéhem (zavitu)
je nutno tento zakotovat.
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Ko6tovani zavitu

M30x3(P1)

- M30x 1




Drazky za zavitem jsou normalizovany dle CSN 02
1036 a CSN 02 1037.
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Zavity lze tolerovat pro jednotliva uloZeni napr.
M16-7H/Ge.

Tolerovani zavitu Sroubu: pr. M16-6e.
Tolerovani zavitu matice: pr. M16-7H.



Nejbé€znéji pouzivané normalizované soucasti —

nejpouzivanéjsi druhy jsou uvedeny v normach.
Srouby podle pouziti:

upinaci;

staveéci;

zavrtné;

licované;

zavitorezné;

vruty do dreva.



Hlava Sroubu — Sestihranna, valcova (se zarezem
nebo vnitfnim Sestihranem), zapustna kuzelova
hlava.

matice:
Sestihranné;
korunové;
ctyrhranneé;
kridlové apod.
Podlozky — vétsinou se ve spojich vkladaji pod matice.



Podlozky — pruzné a pojistneé.

Ptiklady piedepisovani dle CSN A ISO:
SROUB M24x80 CSN 02 1101.XX
MATICE M24 CSN 02 1401.XX
PODLOZKA 24 CSN 02 1702.XX

SROUB SE SESTIHRANNOU HLAVOU ISO 4014 —
M24x80-8.8

SESTIHRANNA MATICE ISO 4032 — M24 - 05



Zobrazovani sSroubu a matic




Srouby, matice, podlozky

O

Na vykresech sestav se vSechny casti Sroubového
spoje znaci ¢islem a nazev, rozmer, norma se uvede

do kusovniku.
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