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Technickou dokumentaci myslime veSkeré podklady
nutné pro prevedeni technické myslenky v hotovy
vyrobek.

Technicka dokumentace:
konstrukéni dokumentace,
technologicka dokumentace.

Konstrukéni dokumentace — projektové podklady,
vykresy soucasti a sestaveni, kusovniky apod.

Technologickd dokumentace - technologické a
montazni postupy apod.



Pro kazdou soudast (krome normalizovanych) se kresli
samostatny vykres. Tento vykres musi obsahovat vSechny
udaje potrebné pro vyrobu a kontrolu soucasti.

Vykres soucasti obsahuje:
zobrazeni s kotovani soucasti,
znacky struktury povrchu,

délkove a geometrické tolerance (tam kde je to nezbytné z
hlediska funkce),

technické pozadavky zapsané nad popisovym polem
tabulku adaji u vykresu ozubenych kol, pruzin,
popisové pole véetné materialu a vychoziho polotovaru.
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Vykres sestaveni slouzi pro sestaveni montazni jednotky
(automobil) nebo nékteré jeji casti (prevodovka) — tj.
vykresy skupin a podskupin.

Vykres sestaveni obsahuje:
zobrazeni montazni jednotky,
kotovani hlavnich rozmeru,
odkazy jednotlivych polozek (pozice),
udaje o svarech, pajenych a lepenych spojich,
popisové pole (material a polotovar se nevyplnuje!!),
kusovnik (muize byt i zvlast na samostatném listu).
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Kazdy vykres musi obsahovat popisové pole
umisténé v pravém dolnim rohu nad rameckem

kreslici plochy !

Popisove pole obsahuje:
Identifikaéni cast (registracni nebo evidencni dislo,
nazev dokumentu, jméno nebo logo zakonného
vlastnika).
Cast obsahujici dalsi informace (znacku pouZitého
zpusobu zobrazeni - ISO-E, hlavni meéritko

zobrazeni, technické udaje vSeobecné tolerance,
jakost povrchu a geometrické tolerance,
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kusovnik - seznam polozek se umistuje na vykrese sestaveni

(polozky se ¢isluji odspodu nahoru) nebo oddélené (polozky
se Cisluji shora dolu).

Seznam polozek obsahuje:

- ¢islo polozky, nazev a rozmeér polotovaru, ¢.vykresu — normy
a material, mnozstvi, hmotnost.
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Oznacovani polotovaru

Pr. hustoty materialu:
- ocel (7850 kg/m3)
- slitiny Al (2700 kg/m3)
- slitiny Cu (8900 kg/m3)
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Oznacovani dle CSN 42 0002 — oceli ke tvareni.

Tab. 4. Rozdéleni oceli do tfid — vyznam prvntho dvojéisli

Trida oceli

T

Schéma é&iselného oznadeni

Zikladn{ Doplitkové
¢iselnd znadka ¢islo
— e, —_
XX X XX . X X

Stupet pietvéifeni

Informace zdvisld na tfidé oceli

Stav oceli v zdvislosti

Informace zavisld na tHidé oceli

na tepelném zpracovéni

Potadovd &islice

N 1
» Oceli podle
K‘e"l‘i‘ Charakteristika oceli
pouZiti stupné legovani
10 piedepsané hodnoty mechanickych vlastnosti, chemické
sloZeni neni pfedepsino
1 nelegované piedepsané hodnoty mechanickych vlastnosti a obsah
& C. P, S popt. (P + 8) a dalSich prvki
12 piedepsany obsah C, Mn, S8i, P, popf. (P + S} i dalsich
prvki
13 legovaci prvky: Mn, Si, Ma — Si, Mn — V
14 legovaci prvky: Cr, Cr — Al, Cr — Mn, Cr — §i,
Cr—Mn —8i
kon- nizkolegované
strukéni
legovaci prvky: Mo, Mn — Mo, Cr — Ma, Cr — V,
15 Cr—W. Mn—-Cr—V.Cr—Mo -V, Cr -8 —Mo—V,
Cr—Mo—-V-W
lego-
vané B : . . - .
nizkolegované legovaei prvky: Ni, Cr — Ni, Ni— V, Cr — Ni — Mn,
16 a stfedng Cr—Ni -V, Cr—Ni —W,Cr—Ni — Mo, Cr -V -—W,
legované Cr—Ni—V-W
legovaci prvky: Cr, Ni, Cr — Ni, Cr — Mo, Cr — V,
stfednd Cr—ALCr—Ni—Mo, Cr—Ni—Ti, Cr— Mo — V,
17 legované Mn—-Cr—Ni,Ma~Cr—Ti, Mn—Cr—V,
a vysokolegované Cr—Ni—-Mo—V, Cr—Ni—Mo~W, Cr—Ni —Mo —Tij,
Cr—Ni—V—-W Cr—Ni—W—Tiad,
nelegované pledepsany obsah C, Mn, Si, P, §
19 nistro- lepavacf prvky: Cr, V, Cr — Ni, Cr — Mo, Cr — 8i,
jové legované (nizko, Cr—V,Cr—W,Cr—ALCr—Ni — W, {r—8i -V,
stfedné, vysoko) Cr—Mo-V,Cr—V-W C~Ni—Mo—-V,
Cr—V-W-Co,Cr—Ni—Mo—-—W.Cr—Ni—V-W
atd.




Oznacovani dle CSN 42 0055 — nezelezné kovy.

Zikladni  Doplitkové
¢islo &islo
r— e,
XX XXXX . XX

Ttida norem 42 — hutnictvi T Zpusob odlévani odlitkd

Cislice oznaujici skupinu neZeleznych Zpusob tepelného zpracovani

kovii 3 — t€Zké, 4 — lehké (tab. 9, 10}

Cislice rozdélujici kovy na tvifené Pofadové ¢&islo kovu nebo slitiny

(0,2,4,6,8)

a slévdrenské (1, 3,5,7,9) Dvojéisli uréujici skupinu neZeleznych
kovi (tab. 8)

Tab. 8. Rozdéleni téZkych neZeleznych kovil

Dvojéisti
ze 4. a 5. Cislice

Dvojcisli

Skupina kovd ze 4. a 5. Cislice

Skupina kovii

00 cistd med 2 mosaz Cu-Pb-Zn

(automatova)
01 cinovy bronz 23,24 specidlni mosazi Cu~Zn
04 hlinikovy bronz 25 niklové mosazi
——_— 40 aZ 49 Coxst gL
06 niklovy bronz 60 a3 69 ostatni t€Zké kovy

20 tombaky Cu-Zn 80 aZ 89 vzdené kovy




Evropska standardizace vSech oblasti je spravovana Evropskou komisi
pro standardizaci (CEN — European Committee for Standardisation).
Sidlo CENu je v Bruselu v Belgii. Vyjimku tvori pouze obory
elektrotechnika a telekomunikace, které maji svoje standardizacni
organy.

Pouziti norem

Normy maji status dobrovolnosti. Zakonné dodrZzeni normy je
omezeno na nasledujici pripady:

je soucasti pozadavkiu kladenych na vyrobek nebo sluzbu (deklarace
shody uvadéna vyrobcem, nebo dodavatelem);

plati dohoda mezi prodavajicim a kupujicim (usnadnuje obchodni
kontrakty);

je zavazny ze zakona nebo néjakého predpisu (napr. zavadéni
harmonizovanych norem do nasi soustavy norem).



Systém oznacovani:
Ciselné oznacovani (CSN EN 10027-2)
Znacky Vytxiof*ené na zakladé pouziti a mechanickych nebo fyzikalnich
vlastnosti (CSN EN 10027-1)

S nnn = oceli pro ocelové konstrukce

(P = pro tlakové nadoby, L. = oceli na potrubi, E = oceli pro strojni
soucasti)

Pr. P 355 NH - ocel pro talkové nadoby, normaliza¢cné zihana, pro
vysoké teploty

Oceli oznacéené podle jejich chemického slozeni
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