Rozdeleni oceli podle
pouziti




Rozdeleni oceli podle pouziti

Podle pouziti oceli:

konstrukéni (uhlikove, legovane),

nastrojové (uhlikové, legovaneé).
KonstrukCni oceli — uplatneni pro navrhy strojnich
zafizeni  pracujici v nejruznéjSich  provoznich
podminkach (za zvySenych teplot, nizkych teplot, v
koroznich atmosféerach apod.).

Krome uhliku (rozdéleni viz dale) mohou obsahovat |
dalsi leguijici prvky pro zlepseni jejich vlastnosti.

Nastrojové oceli — jsou primarné urCeny pro konstrukci
nastroju s dobrou odolnosti proti opotfebeni.




Konstrukcni ocell

Konstrukcni oceli pro bezné pouziti je mozno rozdelit na:
nizkouhlikové oceli,
strednéuhlikové ocel,
vysokouhlikové oceli.

Automatoveé oceli — specifické nizkouhlikové oceli s
vybornou obrobitelnosti (do 0,3 % S, P a max. 0,25 %
Pb).

Strednéuhlikové a vysokouhlikové oceli (0,25 - 0,8 % C)
- pouziti v konstrukcich a strojnich zarizenich, vhodné
pro tepelné zpracovani. Oceli s 0,2 %C - vhodné k
cementovani+kaleni, nitridaci. Oceli s vySSim obsahem
C jsou kalené a popoustené.




Konstrukcni ocell

Mikrolegované oceli s nizkymi obsahy V, Nb, Ti, jsou
uhlikové oceli se zvysenou mezi kluzu, lepsi
zaropevnosti apod.

Legované oceli se zvySenym obsahem Mn a Ni (do 2 %
Mn a 4 % Ni) s dobrou houzevnatosti. Oceli s Mo, W s
dobrou odolnosti proti opotrebeni.

Nezadouci prvky v ocelich:
H, O — zpusobuji kfehkost.
S, P — zhorsuji plasticke vlastnosti, tvaritelnost.




Nizkouhlikoveé oceli

Rozdeleni nizkouhlikovych oceli z hlediska pouziti:

Nizkouhlikové oceli:

Svaritelne oceli Oceli hlubokotazne¢
PoZadovana vysoka PoZadovany niZsi pevnostni vlastnosti
pevnost a ve prospéch plastickych vlastnosti
houzevnatost




Svaritelne oceli (nizkouhlikove)

Obsah uhliku je u techto oceli nizsi nez 0,22 %. U
nekterych oceli se zarucCuje vrubova houzevnatost pri
teploté - 20°C. Tyto oceli se pouzivaji v prirodnim stavu,
ti. bez tepelneého zpracovani. Z hlediska pouziti pri
ruznych teplotach se tyto oceli rozdéluji na oceli pro
praci:

za normalni teploty,

za shizene teploty,

za zvysene teploty (zarupevne).

Svaritelné se zvysenou mezi kluzu (Re nad 350MPa)
vytvrzovane, tepelné Zpracovane (feriticko-
martenziticka nebo bainiticka).




Svaritelne oceli (nizkouhlikove)

Svaritelnost oceli zavisi predevSim na chemickém
slozeni. Jeho vliv se vyjadrfuje pomoci tzv. uhlikoveho

ekvivalentu:
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Pri svarovani nelegovanych oceli se musi pocitat s tim,
ze uhlik v TOO zpusobuje zvySeni tvrdosti a soucasné
snizuje plasticitu - vnitrni pnuti mohou vest ke vzniku
prasklin. Pripousti se max. 50 % obsahu martenzitu ve
strukture.




Oceli hlubokotazné
(nizkouhlikoveé)

Oceli hlubokotazné jsou vhodné pro vyrobu plechu k
tvareni (strihani, tvareni, protlacovani — automobilovy
prumysl, potravinarsky prumysl).

Degradace hlubokotaznych plechu — starnuti

Starnutim nizkouhlikovych oceli rozumime rozpad vice,
Ci méné presyceneho tuhého roztoku zeleza a — feritu,
projevujici se nizsi plasticitou a houzevnatosti za
soucasneho zvyseni pevnostnich vlastnosti.

ZKk. Hlubokotaznosti plechu - Zkouska dle Erichsena :
Princip zkousky spociva ve vtlacovani kuloveho tazniku
do plechu a vyhodnocovani vzniku trhliny v zavislosti
prohloubeni- tl. plechu.




Legovane oceli (konstrukcni)

KonstrukCni oceli se zvlastnimi vlastnostmi (oceli pro
specialni pouziti) je mozno rozdelit na:

oceli korozivzdorné a zaruvzdorng,
oceli odolné proti opotrebeni,

oceli pro nizke teploty,

oceli s vysokou pevnosti.




Korozivzdorne a zaruvzdorné
oceli

Korozivzdorné a zaruvzdorné oceli maji zvysenou
odolnost proti korozi za normalni | zvysenée teploty (i
tyto oceli postupné koroduji, avsak mnohem pomaleji).

Korozivzdornost - odolnost vUCI Korozi
(elektrochemicka) za normalnich teplot (20°C).

Zaruvzdornost - odolnost viéi korozi (chemicka) za
zvysenych teplot (nad 800°C).

Rozdéleni typu korozi dle mechanismu :

Chemicka koroze - probiha jako chemicka reakce mezi
povrchem soucastky a nevodivym prostredim.

Elektrochemicka koroze - probiha pokud je soucast ve
vodivem prostredi (elektrolytu).




Korozivzdorne a zaruvzdorné
oceli

Korozni odolnost uhlikovych oceli je mala.

- Uhlikove oceli se nahrazuji vysokolegovanymi
korozivzdornymi a zaruvzdornymi ocelemi.

Za urcitych podminek se kovy a jejich slitiny pokryvaji
ochrannou vrstvou tzv. pasivacni vrstvou, ktera korozi
znacné zpomaluje (stavaji se vuci korozi pasivni).

Tvorbu pasivacni vrstvy podporuje predevsim chrom nad
11,7% (Za zvysenych teplot se korozni pochody znacne

urychluji).




Korozivzdorne a zaruvzdorné
oceli

Zakladni rozdéleni korozivzdornych a Zzaruvzdornych
oceli podle chemickeho slozeni resp. struktury:

vysokolegované chromoveé oceli (8 — 30 % Cr);
chrom-niklové austenitické oceli (napr.18/9 — Cr/Ni);
chrom-manganove austenitické oceli s prisadou dusiku;
vytvrditelne korozivzdorne oceli;

dvoufazove oceli.

Pouziti: v chemickém, potravinarskem a energetickem
prumyslu - nadrze, zasobniky, nadobi, pfibory, lopatky
turbin, svorniky, rozvadeci potrubi apod.




Oceli pro specialni pouziti

Oceli odolné proti opotrebeni - strojni soucasti
vystaveny opotrebeni (adheznimu, abrazivnimu nebo
erozivnimu). Materialy odolné proti adheznimu
opotrebeni - oceli na kluzna loziska.

Oceli pro nizke teploty musi splnovat pozadavek vysoke
lomové houzevnatosti pri nizkych teplotach. Pouziti
v leteckém prumyslu, pro vyrobu kysliku a tekutych
plynu apod.

Oceli s vysokou pevnosti jsou takové materialy, jejichz
pevnost v tahu presahuje 1500 MPa. Kombinaci
mechanického a tepelného zpracovani muze pevnost
presahnout 3000 MPa.




Oceli pro specialni pouziti
Oceli s vysokou pevnosti:

Legované oceli zuslechténé (pevnost Rm = 2200 -
2400 MPa). Jde o oceli legovane Cr, Mo, V pouzivane
v leteckém prumyslu napf. na podvozky letadel.

Martenzitické vytvrditelné oceli (oceli Maraging) se
slozenim 12 - 25 % Ni, 8 - 18 % Co, 3 - 10 % Mo a
s vytvrzovacimi prisadami Ti, Nb, Al (Rm = 2200 -
3000). Pouzivaji se predevsim v leteckém a kosmickem
prumyslu, slouzi k vyrobé velmi namahanych torznich
tyCi, pruzin, kloubu, razicich nastroju apod.




Nastrojove ocell

Podle zpusobu prace se nastroje déli na:
nastroje pro praci za studena,
nastroje pro praci za tepla,
rezné nastroje.

Z mechanickych vlastnosti jsou rozhodujici tvrdost,
pevnost, houzevnatost. Z ostatnich viastnosti nizka
tepelna roztaznost, odolnost proti opotrebeni.

Podle chemickeho slozeni jsou nastrojové oceli:
uhlikove,
vysokolegovane,
rychlorezné.




Nastrojove oceli

Uhlikove  nastrojove oceli — pro vyrobu
jednoduchych  nastroju, ruéni naradi (pilové listy,
sekace, noze k nuzkam na plech, nastroje pro
razeni, kovatka pro rucni kovani, formy na plast a
pryze).

Vysokolegované nastrojove oceli — nastroje pro

stroje napr. lisy, buchary, formy na tlakovée liti
(nastroje k tvareni za tepla i za studena — klestiny,
derovaci, strihaci noze).

Rychlorezné oceli — nastroje s vysokymi pozadavky

na odolnost proti opotrebeni napr. pri strojnim
obrabéni tj. soustruznické noze, frezy.
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