C 2858c - ZNEHODNOCOVANI A POVRCHOVE UPRAVY MATERIALU

Cislo praktického cvi¢ent:
Datum:

Jméno posluchace:

NAZEV PRAKTICKEHO CVICENI

Stanoveni rychlosti koroze Zeleza z korozniho diagramu

POPIS PRAKTICKEHO CVICENi

Sprazené reakce. Polarizacni krivka.

Dil¢i déje elektrochemického korozniho procesu - anodicka oxidace kovu a katodicka redukce slozky
prosttedi probihaji rychlosti podle rovnic (1) a (2):
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kde
ja jk jsou anodicka, resp. katodicka proudova hustota,
Jo vyménna proudova hustota, charakterizujici
rychlost dil¢tho déje,
a koeficient prenosu naboje.

Pritom musi byt splnéna podminka elektroneutrality tim, Ze soucet dil¢ich proudovych hustot je roven
nule: jx + ja = 0. Touto podminkou jsou rychlosti obou dil¢ich reakci vzajemné vazany, jsou vzajemné
»Sprazeny“ a oznacuji se jako reakce sprazené. Potencial E se samovolné posune na hodnotu, aby se obé
rychlosti dil¢ich déji vyrovnaly: ustavi se smiSeny, tzv. korozni potencidl Ey,r. Vyjadienim potencialu E ve
formé prepéti n pomoci rovnice n = E - E, a s pouZzitim rovnic (1) a (2) se ziska rovnice Butlerova-
Volmerova, popisujici rychlost elektrodové reakce v zavislosti na potencialu
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Grafické vyjadreni vztahG mezi potencidlem elektrody E a rychlosti reakce, vyjadiené proudovou
hustotou j, je tzv. polarizacni krivka jako soucast korozniho diagramu - grafického vyjadreni pribéhu
anodického dil¢tho déje - ionizace kovu a katodického dil¢iho déje - redukce depolarizatoru D (obr. 1).

Stanoveni Exor @ jkor

Na obr. 2 je korozni diagram systému kov - voda vyjadien jako zavislost log |j| = f (E), ze kterého lze
pomoci Tafelovych primek odvodit rychlost koroze jkor a korozni potencial Eior.

Stanoveni Exor @ jkor pro Fe

Na obr. 3 je uveden korozni diagram pro Zelezo (ocel tf. 11) ve vodném prostiedi. Po pievodu diagrami
na tvar podle obr. 2 s pouzitim semilogaritmického papiru lze odvodit pro hodnoceny systém hodnoty jor
a Exor. Zpracovany graf se uvede jako priloha protokolu a dosazené vysledky v ramci praktického cviceni
se uvedou v tabulce 1.
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- Korozni diagram log |j| = f (E)).
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Tab. 1 - Namérené hodnoty jkor a Exor pro Fe
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Kov
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Obrazek 3 - korozni diagram pro systém Zelezo - voda
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