Navod k praci s horizontalni trubkovou peci UFM900

1. Zkontrolujeme propojeni mezi regulatorem, autotransformatorem, peci a termoclankem.
Potenciometr na regulatoru nastavime do levé krajni polohy (minimum). Zatizeni zapojime do
sité.

2. Naprogramujeme prub¢h ohfevu:

Stlacime RUKU, stlacime ENTER, stlacime PGM: blika P0-00

Vynulujeme programové vysilace regulatoru:

Stlacime ENTER. Tlac¢itkem V,A (Sipka nahoru, Sipka dolid) nastavime P0-18: Stlacime
ENTER. Tlacitkem V,A nastavime obsah = 4, stlacime ENTER

3. Naprogramujeme l.usek rlstu (udrzovani) teploty (program zacind vzdy od teploty,
ulozené v P5-04). Stiskneme ESC.

Tlacitkem V,A nastavime P5: Stlacime ENTER, blika P5-00

Tlac¢itkem V,A nastavime P5-05: Stla¢ime ENTER.

Tlacitkem V,A nastavime dobu trvani 1.useku (Cas): hh.mm. Stla¢ime ENTER

Blika P5-06. Stlacime ENTER

4. Tlatitkem V,A nastavime teplotu na konci prvniho useku: (°C). Stlaéime ENTER.
Blika P5-07. Stlacime ENTER.

!Pfi nastaveni rychlého nartstu teploty hrozi poskozeni pece.

Rychlost naristu teploty by neméla piesahnout 10°C/min !!

5. Pro nastavovani dalsich useki opakujeme body 3, 4 (max.10 useka).
Pro ukonceni programovani pii blikajicim ¢isle stiskneme ESC a znovu ESC.

6. Pro spusténi nastavené¢ho procesu podrzime 3 sec stlacené tlacitku nad RUKOU
(s pismenem A), Pifed dolnim displejem, obsahujicim reguldtorem nastavenou hodnotu
teploty, se v horni ¢asti rozsviti ¢arka, ptipominajici minus.

Po ukonceni procesu nebo po pieruseni procesu RUKOU (3 sec.) ¢arka zhasne. Po stlaceni
tlacitka nad RUKOU pokracuje proces v misté pferuseni.

Potenciometr dame na zacatku do pravé krajni polohy (maximum). Béhem procesu mizeme
potenciometrem kdykoliv omezit proud do pece, aby nedoslo k jejimu poskozeni.

I'"Maximalni hodnota proudu by nem¢la trvale presdhnout 15 A!!



Navod Kk praci s horizontalni trubkovou peci LAC1200

Zkontrolujeme stav pece. Zafizeni zapojime do sité. Po zapnuti hlavniho jistice probéhne
autotest reguldtoru a po jeho ukonceni (n¢kolik sekund) se sepne ochranny stykac topeni,
coz je doprovazeno hlasitym cvaknutim. (Pokud se stykac nesepne, regulaci nespoustéjte.)

Naprogramujeme prubéh ohifevu:

(Rust teploty na 350 °C béhem 1 hod 30 min a vydrz na této teploté po dobu 3 hodiny.)
Regulator uvedeme do =zakladniho stavu soucasnym kratkym stiskem klaves V, A
(Sipka nahoru, Sipka dold).

Vstoupime do menu Zapis programu stiskem klavesy PROG. Na displeji je E ProG.
Nastavte ¢islo programu ,,1%. Potvrd’'te klavesou PROG. Na displeji E Step.

-Nastavte ¢islo kroku ,,1%. Potvrd’te klavesou PROG. Na displeji tYPE. 1.

Nastavte typ kroku ,,StPt* (nartist/pokles zddané hodnoty). Potvrd’te: PROG. Displej:EnSP. 1.
Nastavte koncovou hodnotu teploty kroku 1:,,350%. Potvrd'te: PROG. Na displeji tIME. 1.
Nastavte ¢as pro dosazeni této teploty: ,,1.30%. Potvrd'te: PROG. Na displeji GSd.1.

Nastavte garanci Sitky pasma ,,0FF*. Na displeji E Step.

-Nastavte ¢islo kroku ,,2%. Potvrd’te klavesou PROG. Na displeji tYPE. 2.

Nastavte typ kroku ,,SoAK* (vydrz na teplot¢). Potvrd’te: PROG. Na displeji tIME. 2.
Nastavte ¢as prodlevy na této teploté: ,,3.00%. Potvrd’'te: PROG. Na displeji GSd. 2.

Nastavte garanci sitky pasma ,,Strt“. Potvrd’te: PROG. Na displeji E Step.

-Zde miiZete ptridat dalsi programové kroky.

Ukoncete program:

-Nastavte ¢islo kroku ,,3%. Potvrd’te klavesou PROG. Na displeji tYPE. 3.

Nastavte typ kroku ,,End* (ukonceni programu). Potvrd'te: PROG.

Odstartujte program pomoci klavesnice:

Regulator uvedeme do zékladniho stavu soucasnym kratkym stiskem klaves V, A.

Stisknéte kratce tlacitko ,,START/STOP*. Na spodnim displeji se objevi napis ,,ProG*,
na hornim displeji nastavte pomoci Sipek ¢islo programu (,,1), ktery chcete spustit
a potvrd'te klavesou ,,START/STOP*.

Béh programu je indikovan diodami ,rate®, ,,sp“ a ,time*. Blikdni indikuje néb&h/pokles,
trvalé sviceni vydrz na teploté. Na dolnim displeji je zobrazena teplota nastavend programem,
na hornim displeji teplota métena v peci termoclankem.

Program ukoncite kdykoliv pfi jeho b&hu kratkym stiskem tlacitka ,,START/STOP*.
Na spodnim displeji se objevi ,,Prog®.

Pokud na hornim displeji nastavite ,,Cont* a potvrdite ,,START/STOP*“ — program bude
pokracovat.

Pokud na hornim displeji nastavite ,,End“ a potvrdite ,,START/STOP*“ — program bude
ukoncen.



