Elektrochemické metody — patinovani a pokovovavni

Patinovani médi
1) Patina Sedozelené barvy — katodické zapojeni

Pro ziskani patiny Sedozelené barvy se pouziva roztok uvedeného slozeni:

Siran méd’naty, CuSO4 50 g/l
Chlorid amonny, NH4Cl 28 g/l
Chlorid sodny, NaCl 14 g/l
Kyselina octova, ledova, CH;COOH 12 g/l
Chlorid zine¢naty, ZnCl, 6 g/l
Glycerin 6 g/l

Predmét je piipojen jako katoda a ponofen do elektrolytu, anody jsou médéné. Proces
probiha pii proudové hustot& 0,3-0,5 A/dm? po dobu cca 5 - 10 minut.

2) Patina hnédo-Cerné barvy — anodické zapojeni
Pfi anodické oxidaci médi v silné€ alaklickém prostfedi je mozné ziskat oxidické vrstvy

riznych odstind — od teple ¢erné az po olivové hnédou. Po ocisténi a odmasténi se predméty
ponofi do jednoho z uvedenych elektrolyti:

Roztok I:
Hydroxid sodny, NaOH 150-250 g/1
Dusi¢nan draselny, KNOs3 30-50 g/l
Roztok II:
Modra skalice, CuSO4.5H,0 45-100 g
Sachardza 50-60 g/l
Hydroxid sodny, NaOH 30-150 g/l

Pozn. Roztok se pfipravi rozpuSténim modré skalice v malém mnoZzstvi teplé
vody, vjiné nadobé se v malém mnoZstvi horké vody rozpusti sachardza. Po
schladnuti se roztoky smichaji. Poté se rozpusti hydroxid sodny a po jeho zchladnuti
se piida roztok médi se sachar6zou. Zpocatku vznikajici bild sraZenina se pfi michani
roztoku rozpousti. Hustota vzniklého elektrolytu je 1,07 g/cm®, pH = 12,8, pracovni
teplota 16 — 20 °C.

Patinované pfedméty se ptipojuji ke kladnému podlu zdroje stejnosmérného proudu,
katodou je méd’ nebo nerezova ocel. Oxidace za nizkych proudovych hustot — cca
0,01 - 0,05 A/dm* — vede ke vzniku hustych tenkych vrstev z Cu,O zlatavé barvy. Barvy
od olivové hnédé do teple Cerné sestavaji zoxidi Cu,O a CuO a mohou byt ziskany
pii proudovych hustotach 0,2 - 4,0 A/dm?”. Doba trvani procest je 5 - 30 minut.



Elektrochemické pokovovani

Predméty urcené k pokoveni se zavésuji do lazni a pripojuji se k zapornému po6lu jako
katody. Pfipojuji se nejcastéji médénymi draty. Anody jsou vétSinou vyrobeny ze stejného
kovu, jaky se vylucuje, a to ve formé desek nebo plechi. V nékterych piipadech (pfi
vyluc¢ovani vzacnych kovil) se pouZivaji nerozpustné anody z grafitu, nerezavéjici oceli nebo
platiny. Anody jsou rovnéz zavéSeny v lazni a piipojeny ke kladnému poélu zdroje
elektrického proudu. Po urcité dobé je nutné vyjmout anody z lazn€ a zbavit je vrstvy
usazenin. D¢je se tak omytim proudem vody a ociSt€énim ryzovym kartaCem.
Soucasti urené ke galvanickému pokoveni se museji ptedem dobfe ocistit a zbavit se vSech
nanosl. To se d€je bud’ mechanicky (brouSenim, kartaCovanim), nebo chemicky (odrezenim,
motenim). Déle je nutné povrch pied ponofenim do pokovovaci lazn¢ dikladné odmastit
a oplachnout vodou.

1) Poniklovani

Niklové povlaky se daji pouzit k pokovovani vSech vyznamnéjSich zakladnich materiala
(méd’, mosaz, ocel, zinek, litina). Povlaky vylou¢ené z béznych niklovacich ldzni jsou matné
az pololesklé. Pii pouziti 1azni pro tzv. leskle niklovani, vzniké leskla vrstva, takze niklové
povlaky vzniklé v takovych laznich neni tfeba upravovat dodate¢nym lesténim jako povrchy
matné a pololesklé.

Cerné niklujici lazen

Siran nikelnaty, NiSO4 65 g/l
Siran nikelnato-amonny, (NH4),Ni(SOy4), 39 g/l
Siran zine¢naty, ZnSO4 33 g/l
Rhodanid sodny, NaSCN 14 g/l

Pracovni teplota lazné je 25 - 30 °C, hustota proudu je 0,05 - 0,15 A/dm2, hodnota
pH jecca 5,8 -6,1.

Leskle niklujici lazen

Siran nikelnaty, NiSO4 240 g/1
Chlorid nikelnaty, NiCl, 30 g/l
Mravencan nikelnaty, Ni(HCOO), 45 g/1
Formaldehyd, HCONH, 2,50 g/l
Siran amonny, (NH4)2SO4 0,75 g/l
Kyselina borita, H3BO; 30 g/l
Siran kobaltnaty, CoSO4 4,5 g/l

Pracovni teplota l4zng je 60 - 70 °C, hustota proudu je 0,7 - 10 A/dm?, hodnota pH je 3,7.



Niklovaci lazen s hloubkovou u¢innosti (pro silné tvarované predméty)

Siran nikelnaty, NiSO4 170 g/1
Siran sodny, Na;SO4 120 g/l
Chlorid sodny, NaCl 20 g/l
Kyselina borita, H3BO; 20 g/l

Pracovni teplota lazn& je 30 — 40 °C, hustota proudu je 1,5 - 2,5 A/dm?, hodnota pH je 5,3.

2) Pocinovani

Pro pocinovani i pfedmétt se slozitym reliéfem se hodi fada halogenidovych elektrolytu,
které maji znacnou hloubkovou ucinnost. Tyto roztoky obsahuji chloridy a fluoridy, se
kterymi tvofi cin komplexni anionty typu SnF,* a SnF,Cl,”. Do elektrolytd se ptidavaji
povrchové aktivni latky (zelatina, stolarsky klih, tetrabutylamonné soli, disulfonaftalen
apod.).

Lze pouzit napiiklad halogenidové elektrolyty uvedeného slozeni:

Roztok I:
Chlorid cinaty, SnCl, 30-50 g/l
Fluorid sodny, NaF 30-70 g/1
Kyselina chlorovodikova, HCI konc. 2-4 g/
Zelatina 1-2 g/l

Pracovni teplota je cca 25-40 °C, proudova hustota 0,5 - 1,0 A/dm”.

Roztok II:
Chlorid cinaty, SnCl, 40-50 g/1
Fluorid sodny, NaF 50-60 g/l
Chlorid sodny, NaCl 5-7 g/l
Kyselina chlorovodikova, HCI konc. 0,5-1,0 g/1
Zelatina 1 gl

Pracovni teplota je cca 20-25 °C, proudova hustota 2 - 3 A/dm’.



