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Obr. 6.1. Zavislost mnozstvi vodiku (v cm?
pti normainim tlaku) rozpusténého v 100 g
kovu na teplot® (podle Waldschmidta a kol,
1954)
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Tab. 6.1. Hlavni charakteristiky materi4ld tykajici se odplyfiovani

Odplyfiovani
Materid] ve vakuu ve vodiku Pozmka
teplota doba teplota doba
() () () (min)
wolfram ~1800 8-10 1100— 1 400 2-5 | wolframové katody se
(draty, tyge) neodplyfiuji v peci
molybden 900— 950 10001200 30
tantal 1000—1 500 neni dovoleno ve vodiku kfehne
platina 900—1 000 950 5-10
ve vzduchu
600— 800
nikl a jeho 700— 950 >0,5 9501050 teplota zavisi
slitiny bez na tvaru materialu
obsahu medi
Zelezo a jeho 900—1 000 >1 ve vysoce Sistém vodiku
slitiny bez 8001000 >2
obsahu mé&di,
nerezavéjici ocel
med a jeji slitiny 500— 550 nedoporuduje se slitiny zinku a cinu (napt.
bez obsahu zinku mosaz) se v peci
a cinu neodplyfiuji
grafit a gra; zavisi na druhu neni dovoleno ve vodikové atmosféte
fitované kovy kovu; se tvoii uhlovodiky
&isty grafit pH
1200—1 800
wolfram a nikl 950 15

s povlakem kys-
li¢niku chromu
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Obr. 6.2. Proud uvoliiovaného plynu

2 jednotky povrchu kovu a skla (I, ,..)

v zavislosti na dob& béhem niZ byl material
vlozen do vakua (podie R. Henryho, 1969).
Nerezavéjici ocel X18H10 pFi 670 K (plné
kfivky): I — neopracovana, mofeni:

2 — mechanicky lesténa, motena:

3 — elektrolyticky lesténa po dobu 15 min.
Lehka hlinikova slitina (s obsahem Mg, Mo
a Cr) pti 300K (¢arkované ktivky):

4 — neopracovani; 5 — neopracovana,
mofena.

Boroktemitite sklo pti 300 K (erchované
kiivky): 6 — predem neodplynéné;

7 — po odplynéni pfi teploté 370 K b&hem
5h a potom vystavené vzduchu po dobu
14h
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Pevnost

Material Cylinders End plates Hemisphe-
hI rical
b Dfh L¢/D D, /hy hy/s Rk,
b Dq -+
Copper at 20°C 84 10 52 15 600
— D -+ Copper at 500°C 58 8.5 - _ —
Nickel at 200C 100 1 73 8 780
Nickel at 5000C 9% 10.5 —_ —_— —
Aluminum 20°C 70 9 37 57 470
-l h Aluminum 500°C 62 8.7 —_ —_ —
tainless steel 20°C 105 i1.6 89 3 830
Stainless steel 5000C 89 10.5 — — —_—
Glass (hard) 20°C 70 9 16 117 470
Neoprene 20°C 2.5 1.7 10 0.2 30
Teflon 20°C 12 3.8 14 9 —
\L_Sp) PVC (Tygon) 3.7 2.1 — - —
v Perspex — — 30 — —
hz Mica —_ —_ 58 15 —_
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Vaélec, Dy ~ D =25¢cm, T = 20 C

h{mm]| | hy[mm] | §[mm)]
Cu 3 5 0.33
Al 3.6 6.76 0.12
nerezova ocel 2.4 2.81 0.93
tvrdé sklo 3.6 15.6 0.13
teflon 20.8 17.9 1.88

F6450
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Ocel

Ocel je slitina zeleza, uhliku a dalsich legujicich prvki, ktera obsahuje
méné nez 2,14 % uhliku. Vyrabi se asi 2500 druhu oceli.

e nelegované oceli - obsah legujicich prvku je nizsi nez 2,11 %

e nizkolegované oceli - obsah legujicich prvki po odeé¢teni obsahu

uhliku je nizsi nez 5 %

e vysoce legované oceli - obsah legujicich prvku je vyssi nez 5 %
Nerezova ocel

e austenitickd - minimélné 10% chromu a Ni, nemagnetickd

e feritickd - minimdalné 10% chromu, magnetickd

D 65



Viastnosti najddleXitejsich itickgch chrémniklovijch ocell &s. vjroby (Poldina hut)

N o | ARV [ ARV [

Druh ocelf AKVN[AKVS| AKL | fxiry Exsua[ AKOR | AKS 2| AKS
Hustota gfom? 7,85—17,9 ca 8,0
Najvisiia prevadzkovd . i

teplota °C 400 | 800 | 400 | 400 | 800 | (900) [ (600) | (600)
Pevnost v tahu? kg/mm? 65| 65| 35| 65| 65 70 55 65
Tainost? % 55| 45| 52| 50| 35 — 40 35
Medza tetenia’ kg/mm? 25| 28| 20| 27} 30 35 24 25
Kontrakeia? | % 60| 60| 63, 60| 60 55 65 65
Vrubové hiZevnatost kg.m )

cm? | 3| 25| — | 30! 20 15 30 30
Brinellova tvrdost? kg/mm? 185 | 185 | 155 | 185 | 195 - — | 185
Erichsenova skiitka? mm 3| 11| 14| 12 11 — — —
Merné teplo pri 20 °C cal/g ca 0,12
Tepelna vodivost cal

(20 °C) om sek °C 0,035—0,05

Sae. lin. roztaznosti
pri: 20—100 °C 10-71/°C | 150 | 150 | 150 | 150 | 150 | 130 | 145 | 170
pri: 20—500 °C | 10-7x1/°C | 180 | 180 | 180 | 180 | 180 - 150 | 173 | 185
Magn. vlastnosti nemagn. (z = 1,001—1,04)
Chemicky odoldva HNO, HNOQ,; |HNOg;| H,S0,
H,80,; | HgSO,| HCL
S0, HCl | (nie proti
i HNO,)
Dodéva sa v tvare 12 |1 gLz ji2 123 !
34 | 3 |84 |34 |2 {12
" {
!

3
2 Vykovky.

s Plechy.

4 Zvérané riry.
s Bezodvové riry.

S Drét.
? Vo vyZihanom stave.
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Desorption rates!

Qpes

Surface 1h

condition
Stainless steel blank cleaned
Stainless steel polished cleaned 2-108 4-10°
Stainless steel pickled heated for 1 hour, 1.4-10° 2.8~ 101"
Stainless steel bead blasted vented with normal air 3107 6.5 10"
Steel Ni plated polished cleaned 2:107 1.5:10%
Steel Cr plated polished cleaned 1.3-108 2.2-10°
Steel rusted 6107 1.6 107
Steel blank cleaned 5-107 1-107
Steel bead blasted cleaned 4:107 8-108
Aluminium cleaned 6-10°8 1.7:-10%
Brass cleaned 1.6-10° 5.6 107
Copper cleaned 3.5-107 9.5- 108

=] = = = = A



Al a Al slitiny

Cisty Al se §patné obrabi.

Dural je obchodni oznaceni pro ruzné slitiny obvykle 90 - 96 % hliniku
a 4 -6 % médi s mensimi prisadami médi, hoféiku, manganu aj. Oproti
¢istému hlinfku (mérnd hmotnost 2,7 g/cm?) je dural jen nepatrné tézst
(typicky 2,8 g/cm?), ale az pétkrat pevnéjsi v tahu i tvrdsi. Pevnost i
tvrdost se zvysuje tepelnym opracovanim a zuslechfovanim, podobné
jako u oceli.
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Pouzivaji se néasledujici t¥idy hlinikovych materialu:
e 2000 — nesvaritelné, vytvrditelné za tepla, dobrd pevnost; pouziti
na komponenty; duralové slitiny (AlCuMg),
e 3000 — slitiny AlMn,
e 5000 — svafitelné, nevytvrditelné,

e 6000 — svafitelné (musi se jesté ale tepelné upravit), vytvrditelné
za tepla. Slitiny AIMgSi,

e 7000 — svartitelné, vytvrditelné za tepla; slitiny AlZnMg,

e 7075 — nejpevnéjsi hlintkova slitin

F6450 11 /38



Cu a Cu slitiny

Obsah v 9%
Druhy medi Pozndmka
Cu+ Ag [o] P 8 Zn Hg '
Odkysliens med | = 99,90 — 0,025 — -— — odkyslitena prisa-
dou fosforu do
. taveniny
Med Lake = 99,90 —_ i — — — obsah Ag asi
0,0039 (= 100z/t)
Elektrolyticks )
med ETPC! = 99,90 |(>0,04)|(0,003)| (0,03) — — neobsahuje Ag
Med OFHC II. = 99,92 |< 0,001/ 0,0003|< 0,004 | — — sktska na ohyb
bez kyslika? =4x ’
Med OFHC 1. = 99,96 | 0,0000|0,0000|< 0,004 |0,0003] 0,0001{ sktiska na ohyb
bez kyslika? . = 10x
Med bez plynov, | = 99,993 0,0000 | 0,0000|< 0,0001| - — tavens a odliata
vysoko &ist4 vo vikuu
5, GEFHP 4

1 Druh: Electrolytic fough pitch eopper.

2 Druh: Oxygen free high Conductivit;

v mikroskope pri zvidSenf 75 x ).
2 Druh: Oxygen free high Conductivity ,,certified* (stopy Cu,0 st nezistiteIné v mikroskope pri zvi&deni

200 x)

X).
4 Druh: Gas free high purity. Vyrobca: American Metal Corp.

Y »regular® podfa ASTM Zpec. B 170-47 (stopy Cu,0 st nedokazatelné

F6450
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Obr. 5,4-8. Porovnanie zivistosti merného elektrického od-
poru g od teploty 7' pri medi a inych dobre vodivych kovoch.
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Obsah 9%,
Oznadenie -
Cu | Sn ‘ r [ Pb Fe | Zn ; 8b
t

Fosforovy bronz 1 > 98,5] 1,0=-1,5 stopa
Fosforovy bronz 5 zvySok| 3,5--5,8 | 0,030,035 |< 0,05/ 0,1 |< 0,30 (<< 0,01)!
Bronz na valcovanie

WBz 6

podla DIN 1705 =94 =6 (< 0,2) 4 4 &
Fosforovy bronz 8 92 | 7,0-9,0 | 0,03-0,35 |< 0,05/< 0,10{< 0,20 (< 0,01)*
Fosforovy bronz 10 =90} 9,0=-11,0| 0,03--0,25 |< 0,05|< 0,10|< 0,20 (<< 0,01)
Bronz na zlievanie

GBz 14 86 41| 14 41 < 1,0 |< 0,2 4 < 0,23
Bronz na zlievanie

GBz 20 80 + 2| 20 42 < 1,0 (<03 2 < 0,23

1 Sb sa prisiddza len pre plechy.

2 Obsah Zn = 19 véitane obsahu vietkych ostatnych znedistenin (Pb, Sb, Fe, Mn, Bi; Al, Mg, 8, As).

3 QOstatné znedisteniny [v %] podfa DIN 1705 : Mn << 0,2; Bi << 0,01; Al < 0,01; Mg <C 0,01; As <C 0,15
(Ni < 0,5, v pripade potreby max. 19, Ni).

4) Pre vakuova techniku 0,01 aj menej.
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Mosaz

b Zlotenie 9
-y synbel Oznatente (*v.USA) 1 ofenic % Hiavné poulitie
asi % | Cu Pb [“re | ostatns
9% | *Gilding metal 94--96 <0,03-0,05| 0,05
90 |Ms90| Cerveny tombak 90 lavydok
*Commercial Bronze 89—91  |zvydok| < 0,05 < 0,05| celkom < 0,13
A - - A —| sp za studena
85 |Ms85| Stredny tombak 85 zvysok (plechy, koony tovar,
*Red Brass 8486 |zyydok|< 0,05-0,06|< 0,05 Sn: < 0,15 jemné droty, sité, filtre)
T80 | Ms80| Svetly tombak 80 |zvysok
*Low Brass 78,5--81,5 lzvysok| < 0,05 |< 0,05
72 | Ms72 thy tombak 72 zvySok| tahanie, tladenie, razenie
| (droty, pruiné vinovee,
70 |(Ms70)| *Cartridge Brass 68,5715 |zvyok] < 0,07 |< 0,05/ostatns < 0,15 plechy)
Ms67| Polotombak 67 ok hiboké tahanie (rorky, du- |
67 s olotombal ’ ZVyS0K o tinky, profily) tvrdé spaj- :
kovanie, pouZivatelné na
65 |(Ms65)| *Yellow Brass 64--67,5 |zvydok| < 0,15-0,3 |< 0,05 vzduchu :
T T ) T T fahanie, do‘]zlre tvarna za stu-5
P . dena, spijkovatelnd
63 | Ms63| Mosadz na tladenie 63 zvytok| <05 ostatné < 0,2 s Inhko tavitelnou spéjkon
striebornou
Mosadz kujns 60 2vykok| <Ll lisovanie za tepla, 216 tries-
60 | Ms60 *Muntzov kov 5963 jzvydok| 0,2 0,15 kové opracovanie
*Forging Brass == 60- 38 =2 | kovanie, opracovanie
trieskové na automatoch
58 |Ms58| Mosadz tvrdd 58 wvySok| 2
1 Podla DIN 1709, Werkstoffhandbuch a Metals Handbook. ® V zatvorkiich uvédzané druhy sa v Burépe nepousivajd a nie si normalizované.
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Obr. 8,3-2. Zavislost tepelnej vodivosti 4 pri 20200 °C
zliatin CuNi od obsahu Ni My; (vo véh. %),

Obr. 6,3-3. Zavislost merného elektrického odporu o

a jeho sudinitela

1 5
g=-=- ;—; aliatin TuNi od obsahu

Ni my; (vo véh. %).
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Obr. 7,2-18. Rozpustnost vodika m v titine v zivislosti od tlaku H, pri rbznych teplotdch 7' (izotermy podla Sievertsa).
0~ ——0———0: sorpefa; X — X — X : desorpcia.
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_Obr. 3,5-6. Zavislost rozpustnosti (C) vodika
v tantale a v inych kovoch od teploty T' (pozri
obr. 4,2-5,- 5,2-10, 7,1-7).
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Kovarové slitiny
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- Obr. 6,1-9. Priebeh roztahovania pre zdtavy do skla
nevhodnej (nezvratnej) zliatiny FeNiCo (52/24/24) pri
ochladzovani (———) a novom ohreve (— — — — — )
v bode A, nastiva pri ochladzovani premena Struktiry
z fazy y na fizu o, ktors mé ovela vidSieho sddinitela
roztafnosti ako sklo (— —.—.—), ktoré bolo svojim

£ b j faze 7
zliatiny FeNiCo. Pri ohreve zliatiny nad bod Ac'a 8a sice
premeni do fizy y, aviak pri ochladzovani na teplotu
okolia sa't4to opitovne premeni na fizu «, tak%e priebeh

rozta¥nosti je vidy nezvratny (pozri Espe 1]).
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Obr. 6,1-10. Priebeh roz€ahovania pre zitavy do
skla vhodnej (zvratnej) zliatiny FeNiCo (54/28/17,5),
pri ktorej na rozdiel od zliatiny podla obr. 8,1-8 bol
bod Ar3 zni¥eny podstatne Iiod teplotu okolia zni-
Zen{m obsahu kobaltu: 2fhanim pri vysokej teplote
raz nadobudnuty stav 7 sa zachova ai pri ochtadenf
na normilnu teplotu i polas daldieho ohrievania.
Priebeh roztahovania tejto kovarovej zliatiny na
zatavy je a ostava zvratny, pokial sa zliatina ne-
ochladf pod —100 °C. Aviak aj vtedy mdZeme zlia-
tinu dokonale previest spit do fizy ¥ ohrevom nad
800 °C. Podobné zliatiny mé%u byt bezchybne za-
tavované do skla, ktorého stlinitel rozta%nosti je
prispdsobeny faze y (napr. sklo ,,Corning 7052%,
krivka — =)
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Obr. 6,1-14. Krivky roztainosti zliatiny FeNi 42 bez kobaltu (58 % Fe, 42 % Ni), zllatiny FeNiCo kovar 12 (54% Fe, |

209% Ni, 18% Co) & tomuto uspdsobensho skla pre zatavovanie (Corning 7060), ako aj zliatiny FeNiCo kovar A, prip.
Nilo K a dvoch tymto prispésobenych skiel (BTH C 40 a Osram 756b).
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Obr. 8,1-15. Krivky rozfatnosti niektorych obchodnyoh kovarovych zliatin po vyZihant (Vacuumschmelze, Stupa-

koff) a nicktorych skiel pre zitavy s kovarom (Corning Glass Works 7052 a 7740). Pre porovnanie si uvedené dve skl
pre zétavy s volfrimom (Osram 362a a Corning 7720), ako aj tvrdé sklo Pyrex.
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Obr. 6,1-16. Rozptyl kriviek rozta¥nosti rovnakej obchodnej
zliatiny FeNiCo pre zitavy z rdznych 3ar#{ metalurgickej vyrobne
{Henry Wiggin [1]).
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Obr, 6,1-23. Zavislost sicéinitela teplotnej linedrnej

roztaZnosti o, medzi 0 a 100 °C (pozri Vacuum-

schmelze Hanau) a medzi 20 a 400 °C (pozri

Partridge) zliatin CrFe od obsahu chrému m,,
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0 200 400 600 800 1000 120C

Obr. 6,1-35. Priznatné krivky rozt ti pre zliatiny chr icky, pozri Rose [1]). (PIna krivka: fiza a;
Garkovand: fiza 7.) I: stabilng zliatina FeCr s 289% Cr a reverzibilnou krivkou rozta¥nosti bez bodu zvratu a ne-
pravidelnosti napriek ohrevu na 1200 °C: sténitel rozta’nosti %95+ 500 = (108 —110) . 10-7 ., 1/°C; II: nestabiln4 zliatina
FeCr s 289% Cr (+0,12% C + 0,15% N, + 0,30% Ni): pri ohreve nad 1150 °C nastane premenou fizy o na fizu 7
znadne stabilnd fiza austenitickd, ktora sa neds previest pri beZnom ochladeni na —185 °C nazad do feritickej fizy a;
preto zliatina po ohreve nad 1200 °C nadobudne vidtieho rozt: i fazy ‘,'(a 00 a% do 120. 10-7 . 1/°C);
IIT: nestabilnd zliatina FeCr so 179% Cr (bez dalich prisad): krivka roztaZnosti v)kazu]e podas ohrevu pri 800 °C
nepravidelnost vyvolani premenou zliatiny z fdzy @ na fazu 7; pri ochladzovani viak spatnd premena z fazy 7
na a prebicha a% medzi 350 —200 °C, o spdsobuje (pri zatavovani do skia v tomto teplotnom rezsahu netinosnd) ne-
pravidelnost v roztaZnosti.
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T » m T P m T ? mn
°C tor g/em? sek °C tor g/cm? sek °C Atm g/cm? sek
—180' | 2.10-% | 10-%8 48 | 1.10% | 4,6.10-¢ ! 400 2
— 782 10-1 10-13 82 1.10 4,4.10-3 | 450 4,3
—38,9% 2,5.10-% | 1,3.10-7 || 126 o1 4,1.10-2| 500 78
—23,9 | 1.10-® 5,2.10-7 || 200 17 6,5.10-1 | 600 22
—B,5 1.10-* | 5,5.10-¢ || 300 246 800 | 86—102
18 1.10-% | 4,8.10-% | 356,7 760
1 Pribliznd teplota tekutého vzduchu.
2 Priblifné teplota suchého Iadu (CO,) v aceténe.
3 Bod tavenia Hg.
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15u Al
a P2 TDPT 120u Fe
| 5w Al

— 5 AL

b PN roPT | 120ufe
1500 Ni

Nepp— 19 AL

Pla Wﬂi e

c

£ 1204 Fe

H 15 Al
d P1b TDPT | 120u Fe
EA 15m Fe

Obr. 6,5-3. ZloZenie a hribky vrstiev najdoleZitej§ich oboj-
stranne alebo jednostranne hlinikom platovanych druhov Zeleza,

pouZivanych vo vak

j technike. Al: zl

ie podfa tab. 6,5-1,
pol. 11. TDPT-%elezo: zloZenie podla tab. 6,5-1, pol. 3. EA-Ze-

lezo: zloZenie podfa tab. 5,3-2, pol. 11.

F6450

28 / 38



N\ y ) § ‘ A

&-— -’
Obr. 6,5-5, K vyrobe medeného pla&tového drétu. I jadro z FeNi 58/42; 2 mosadznd spijkovacia félia
z M8 60; 3 pld¥tov4 rirka z medi OFHC.
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Obr. 6,1-17. Indukéné pec pre tavenie a zlievanie kovov vo vékuu (pozri étauffer, Malecolm). VIavo: sklopend
pec potas zlievania vo vikuu; vpravoe: priklad vodou chladenej, pomocou priruby na pec vakuovotesne pripojitelne
’ Kokily.
1 — vakuova nddoba pece; 2 — taviaci téglik; 3 — indukéns cievka na vyhrievanie; 4 — ochrana proti s4laniu; 5§ — od
pojiteIny ndstavok s kokilou; 6 — ohybny gumeny privod alebo bronzovy vlnovee pre Serpanie; 7 — os skldpania ta -
viacej pece; 8 — priruba na pripevnenie néstavku s kokilou; ¢ — forma (napr. z tenkostennej medi); 10 — pl4$t vodného
chladenia; 11 — §pirdlovitd medzistena pre vedenie chladiacej vody; 12 — privod vody; 13 — odtok vody.
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Obr. 9,2-6. Vakuova taviaca pec pre vsddzku 4 t s vakuovotesne nasadenymi kokilami
(Rohn; vyrobca: Heraeus Vacuumschmelze).

F6450 31 /38



Spojovani kovi

Svarovani

elektrickym obloukem

elektrickym obloukem v ochranné atmostéie (Ar, He)
plamenem

elektronovym svazkem

za studena

Letovani

mékké - teplota tani do 450 °C'
tvrdé- teplota tani nad 450 °C

F6450

32 / 38



Welding
Non-pressure Pressure process
process l

LGGS W LArcj Iﬂectron bem LResmtance] l Coldj

AC o¢ Spot Seam Butt

LCGrbonqu Aurcomqtic—l

Flash Upset Friction

Argonarc
(hetiarc)

F6450 33 /38



Obr. 9,3-15. Schéma zariadenia na zviranie za studena medenych derpacich rirok,
A4 — pohyb klieStin; B — rirka zvarend za studena; C — odtrhnutd Serpacia rirka.
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Tabulka 9,3-5
Bod tavenia T, a tlak nasytengch pir p zlofiek mdkkgch spdjok

_ Teplota (°C) pre p =
Kov T,,, (°C) ‘
10-7 torov 10— torov 108 torov
Bi . 271 350 400 . 474
Cd 321 95 - 120 148
In 157 520 590 667
P 5931 &
Pb 328 . 360 420 483
Sb . 630 340 395 ' 466
Sn 232 640 730 823
Zn 419 140 175 211
1 Pre bielu (21td) modifikéciu: 44,1 °C
2 Pre fialova (kovovi) modifikaciu P: 102 torov pri 195 °C, 10-! torov pri 220 °C.
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Zlokenio (vihové %) Eg Bod &3"9“”‘{ Porrl } Vhodn na spijkovanie |, Yothodné
&
Ta félia R 2996 wW—w?
Nb R | 2500 vysoko zafa¥eny W
alebo Mo
Rh R 1970 W, Mo
Zr, duktilng R 1860 vysoko zafazeny W
alebo Mo
Pt R | 1770 W, Mo do 1500 °C
Ni (99%) R 1450 W, Mo do 1250 °C
Ni Mo E | 13208 Mo, Fe
(58,5/46,5)°
CuNi (55/45)% A | 1300(lig) | obr. 9,3-40 W, Mo
CuNi (75/25) A | 1205(liq) | obr. 9,3-40 W, Mo
AgPt (73/27) 118? W, Mo kovar
. (sol)
Cu R 1084 TFe, kovar, monel ‘W, Mo*
Cu + W + pradok | V 1084 ako sphjka z &istej Cu
PtSn (70/30) E | 1072
Au R 1063 obr. 4,5-2 Mo mrietka
CuAu (70/30) A 980 obr. 9,3-37 Fe, Cu, kovar W, Mo
10107
CuAuNi I shsiastky
(62/35/3)1% [1025718 elektrénok
NiMn (43/57) M | ca 1000 Ti s inymi kovmi
CuSi (97/3) A 970 obr. 9,341 Cu na Cu
1025
Ag R 960 Fe a Ni s néhradnou W, Mo
vrstvou spajky
Ag + W — prafok1| V ako spijka z &istého Ag
AuNi (82/18) M 950 obr. 9,3-38 W, Mo
CuSnAg (85/8/7) 946 Cu, kovar
e [oss}e . . o
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Zlokente (vhhové %) ‘E% Bod tavenla)  pog; Vhodné na spéfkovante M’:;z?mme
AgCuSn (59/31/10) 720 0
[740728
CuP. (91,6/8,4) E 714 obr. 9,3-36 Cu'? Fe, zliatiny-
Y-
[7s1ye Fe, Ni, Mo,
W
Agln (80/20) 693
AgCuln (63/27/10) 6856 pre stupﬁolzé spéjkovanie
[710]8 v elektrénkach
AgCuSn (53/32/15) 670 0
70078 :
CuAgP (80/15/5)5 640 Cu-Cul® T, listiny-
[704]t® Fe, lg;, Mo
AgCdZnCu 627 1
(50/18/16,5/15,5)* (6357
AgCuSn (42/33/25) 600 L
) [630]'¢
Auln (80/20)* 550/630
Au D |450—500| tab.9,3-10 | Cu a pemedené &diastky
PbAg (98/2) E 304 Cu-Cul* najmé lamelové
chladide na Cu vonkajsej
CdZnA 280 g |
g
(78,4/16,6/5) [3057
Sn R 232 Cu, Pt, Fel®
SnAg (89/11) 221 16
SnPb (63/37) E 183 na predbe’né pocino-
' vanie Cult
In 156 17
SnPbCd (50/25/25) 150 pre postriebrené plochy
sklald, 15
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