Elektrochemické metody — patinovani

Patinovani médi
1) Patina Sedozelené barvy — katodické zapojeni

Pro ziskani patiny Sedozelené barvy se pouziva roztok uvedeného slozeni:

Siran méd’naty, CuSO4 50 g/l
Chlorid amonny, NH4Cl 28 g/l
Chlorid sodny, NaCl 14 g/l
Kyselina octova, ledova, CH;COOH 12 g/l
Chlorid zine¢naty, ZnCl, 6 g/l
Glycerin 6 g/l

Predmét je piipojen jako katoda a ponofen do elektrolytu, anody jsou médéné. Proces
probiha pii proudové hustot& 0,3-0,5 A/dm? po dobu cca 5 - 10 minut.

2) Patina hnédo-Cerné barvy — anodické zapojeni
Pfi anodické oxidaci médi v silné€ alaklickém prostfedi je mozné ziskat oxidické vrstvy

riznych odstind — od teple ¢erné az po olivové hnédou. Po ocisténi a odmasténi se predméty
ponofi do jednoho z uvedenych elektrolyti:

Roztok I:
Hydroxid sodny, NaOH 150-250 g/1
Dusi¢nan draselny, KNOs3 30-50 g/l
Roztok II:
Modra skalice, CuSO4.5H,0 45-100 g
Sachardza 50-60 g/l
Hydroxid sodny, NaOH 30-150 g/l

Pozn. Roztok se pfipravi rozpuSténim modré skalice v malém mnoZzstvi teplé
vody, vjiné nadobé se v malém mnoZstvi horké vody rozpusti sachardza. Po
schladnuti se roztoky smichaji. Poté se rozpusti hydroxid sodny a po jeho zchladnuti
se piida roztok médi se sachar6zou. Zpocatku vznikajici bild sraZenina se pfi michani
roztoku rozpousti. Hustota vzniklého elektrolytu je 1,07 g/cm®, pH = 12,8, pracovni
teplota 16 — 20 °C.

Patinované pfedméty se ptipojuji ke kladnému podlu zdroje stejnosmérného proudu,
katodou je méd’ nebo nerezova ocel. Oxidace za nizkych proudovych hustot — cca
0,01 - 0,05 A/dm* — vede ke vzniku hustych tenkych vrstev z Cu,O zlatavé barvy. Barvy
od olivové hnédé do teple Cerné sestavaji zoxidi Cu,O a CuO a mohou byt ziskany
pii proudovych hustotach 0,2 - 4,0 A/dm?”. Doba trvani procest je 5 - 30 minut.



