A pak ze to nejde!
 RIGK-G-SYSTEM

— for commercial and industrial packaging of hazardous fillers

 RIGK-SYSTEM

— for commercial and industrial packaging of non-hazardous
fillers

- PAMIRA-SYSTEM

— For pesticide packaging of the agricultural sector

« SEED-TREATMENT-PACKAGING-SYSTEM

— For seed treatment packaging of the agricultural sector

- PELLE
— For films of the agricultural sector
www.rigk.de
22.10. 2016 RECYKLACE PLASTU A PRYZI
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Vykupované typy obalu

The fees

Reprocessing Group 2010 2011
€/t €/t
A 355—  355,-
R I GK> B 410,- 410,-
A, B — charakter nebezpecnosti pavodniho
Q990 obsahu
22.10. 2016 RECYKLACE PLASTU A PRYZI 2
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. Celostatni ekologicka soutéz

Ministr primyslu a obchodu CR Jan Mladek vyhlasil
1. rocnik celostatni soutéZze Preména odpadu na zdroje.
Partnery MPO CR jsou Unie zaméstnavatelskych svazt CR
a Svaz pramyslu druhotnych surovin CR.

Hlavnim cilem soutéZe je oslovit a zaujmout tématem
vyuzivani druhotnych surovin a preménou odpadu na nové
nost. Tento zamér se promita také do struktury soutéze.
Ta je po strance profesni, vékové i strukturalni rozdélena
do péti kategorii. Soutézit mohou vyrobni a stavebni pod-
niky, organizace verejné spravy (zejména obce a mésta),
vzdelavaci zarizeni (od zakladnich az po vysoké skoly)
a také instituce volnocasovych aktivit.

Soutéz je vyhlasovana v souladu s principy Obéhového
hospodarstvi, které si klade za cil co nejdéle udrzet
suroviny ve vyrobnim cyklu. Prechod k Obéhovému
hospodarstvi, jehoz vyznamnou soucasti jsou druhotné
suroviny, se bude dotykat nejen podnikatelské sféry, ale
celé spolecnosti.

22.10. 2016

Vyhlaseni celostatni soutéze Preména odpadu na
zdroje a oceneéni nejlepSich projektd a soutéZnich dél
povazuje Ministerstvo primyslu a obchodu CR za jeden
z nejucinnéjSich zplUsobl efektivni osvéty. Zaroven tim
prezentuje svij postoj narodniho leadera v prosazovani
rustu materiadlové i energetické ucinnosti a efektivniho
nakladani se zdroji.

Soutézicim je k dispozici elektronicka adresa druhot-
nasurovina.soutez@mpo.cz, na kterou mohou poslat své
dotazy. Prihlasky soutéznich projekt( a praci budou pfiji-
many v terminu od 12. zari do 12. prosince 2016, a to for-
mou elektronického podani. Registracni formulare a dalsi
podrobnosti se zverejni na webu MPO CR.

(Techn. tyd., 2016, ¢. 14, s. 18) -mt-
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. Vyuziti odpadu z vyroby tequily

Americka automobilka uzavrela dohodu s vyrobcem
prémiového destilatu. Nepotfebna viakna, ktera zbydou
po destilaci stav z duziny agave, by mohla poslouzZit k vy-
robé kabelovych svazku v autech, také by se z nich mohly
pfipravit kompozitni materialy vyuzitelné pro ventilacni
jednotky nebo odkladaci schranky.

Princip je to jednoduchy. Vyrobce svétoznamé a nej-
prodavanéjsi znacky tequily Jose Cuervo z Mexika nejprve
vyuzije stavu pochazejici z duziny rostliny agave k destilaci
a nepotrebna vlakna pak prenecha automobilce Ford.
Pravé ta totiZ provéruje moznosti vyuZiti nového bioplastu
ve vyrobé interiérovych i exteriérovych dila pro své vozy.
Napriklad by se mohlo jednat o kabelové svazky, jednotky
ventilace nebo odkladaci schranky. Specialisté z automo-

22.10. 2016

bilky zatim konstatovali, Ze pfedbézné se novy material jevi
velmi slibné diky své trvanlivosti i estetickym vlastnostem.

.V bézném automobilu je asi 180 kg plast(,” fekla
Debbie Mielewski, technicka vedouci z oddéleni vyzkumu
udrzitelného rozvoje Ford Motor Company. ,Nasim tkolem
je hledat vhodné uplatnéni pro ekologické kompozity toho-
to typu a pomoci tak snizit nas vliv na planetu.”

Uspésny vyvoj udrzitelného kompozitu by mohl vést ke
snizeni hmotnosti soucasti vozu a nasledné i spotfeby
paliva. Dalsi vyhodou je skutecnost, ze novy material by
nahradil latky vyrabéné z ropy, a prinesl tak dalsi snizeni
dopadu vyroby automobil( na Zivotni prostredi.

Ford jiz ma se zpracovanim agavovych viaken urcité
zkuSenosti. Pfed nékolika lety totiz experimentoval s vyro-
bou plastovych dilt ze sisalu, coZ je vlakno z list(l agave
sisalove.

Rustovy cyklus agave trva nejméné sedm let. Po skliz-
ni se stred rostliny tepelné upravi, poté nasleduje mleti
a extrahovani stav pro destilaci. Jose Cuervo dosud pou-

" Zival Cast zbylého vliakna jako kompost na svych farmach.

Zbytek vyuzZivaji mistni femeslnici pfi vyrobé rukodélnych
vyrobku a agavového papiru.

Podle Ekologického programu OSN se na celém svété
rocné vyprodukuje 5 mld. t zemédélské odpadni biomasy.
Jedna se tedy o velmi hojnou surovinu, ktera vsak vétsi-
nou nebyva dostatecné zuzitkovana.

RECYKLACE PLASTU A PRYZi 4
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. Novy délici systém

=rmz SiCon GmbH, Daaden, vyvinula novy systém
SO FLOAT, ktery slouzi k déleni vihkych plastu. Ve srovna-
s 27vesimi metodami Ize dosahnout vysoke Cistoty, a to
232 ~.. Standardni aplikace slouzi napfr. k déleni PVC,
S+PS), nebo déleni polyolefinu, z vychoziho materialu,
«terym muzZe byt napf. i termoplasticky smésny material
7= starych vozU. Totéz se tyka i recyklace elektronického
srotu. Pouzivana linka je schopna roztridit az 7 t/h smés-
ného odpadu. )

8

22.10. 2016

Hlavni ¢asti systému POLYFLOAT je specialni separacni
nadoba, ktera ma ve vnitfni ¢asti lamely. Tyto ucinné na-
pomahaiji k Cistému rozdélovani plastu. Vybrané c¢astecky
plastl diky své specifické hmotnosti plavou nebo klesaji
ke dnu. Plovouci frakce by se méla zcela vyseparovat.
K odstranovani vétsSich dfevénych zbytk( ze vstupniho
materialu slouzi tridici systém VARISORT WEEE N.

K dalSi nutné vybaveé separacniho systému patfi ¢isténi -
povrchové frakce, jeji shrnovani a Cisténi dna délici nado-
by a v zaveru mechanicka susici linka. Prostrednictvim on-
-line méreni hustoty, uréovani zbytkové vihkosti v ¢isténé
frakci a automatickém zasobovani ziskava zakaznik velmi
dobrou kvalitu materialu, véetné spolehlivych vysledka.

Problémem mohou byt
KOMPOZITY!
Nutno doplnit FTIR dotrid'ovanim

drté na vystupu z linky

RECYKLACE PLASTU A PRYZi 5
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RECYKLACE A LIKVIDACE
POLYMERNIHO ODPADU

AGLOMERACE &

ZPRACOVANI V TAVENINE

RNDr. Ladislav Pospisil, CSc.

22.10. 2016 RECYKLACE PLASTU A PRYZi 6
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Velké kusy — LUMPS
hmotnost az 50 kg

22.10. 2016 RECYKLACE PLASTU A PRYZi
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Shrnuti stavu recyklované hmoty

Zamerime se nyni na  Hmotu mame v tomto
toto: stavu:

« Primarni recyklace plastu,
primarni recyklovani plastu
« Fyzikalni recyklace plastu,
fyzikalni recyklovani plastu
« Technologicky plastovy
odpad .
« Pramyslovy plastovy odpad

22.10. 2016 RECYKLACE PLASTU A PRYZi

Odpad je vytridén papir,
oball atd.

Odpad je zkontrolovan co do
obsahu kovu a tyto jsou
odtridény

Odpad je rozdrcen a pomlet
Odpad je suchy

MU PRF 4 2018



CSN 64 0003 Plasty — Zhodnoceni plastového odpadu —
Nazvoslovi

Cesky anglicky
Prumyslovy plastovy odpad Industrial plastic waste,
Material znamého slozeni Industrial plastic scrap

pochazejici z vnitropodnikovych
technologickych operaci,
neznehodnoceny pouzivanim
vyrobku; mize obsahovat
plast jednoho druhu ci typu
nebo smés plastu

Technologicky plastovy odpad Industrial single material plastic
Material znameho slozeni scrap
pochazejici z technologicke
operace, neznehodnoceny
pouzivanim vyrobku; obsahuje
pouze plast jednoho druhu
Ci typu
22.10. 2016 RECYKLACE PLASTU A PRYZI MU PRF 4 2018 9




Zpracovatelské technologie pracujici s drti

Vyrobkove Materialové

Technologicky plastovy odpad TECHNOLOGIE:
Pramyslovy plastovy odpad AGLOMEROVANI

je primo vsazkou (surovinou) - EXTRUZE
pro plastikarskou SUROVINOVE ZDROJE:

technologii : « Technologicky plastovy
« Vstrikovani odpad
* Vytlacovani (desky, profily, . Pramyslovy plastovy odpad
folie, .) VYSLEDEK (PRODUKT):
 Vyfukovani nadob « AGLOMERAT
« Lisovani « GRANULAT

vedouci ke kone¢nému vyrobku

22.10. 2016 RECYKLACE PLASTU A PRYZi 10
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1. Dry mechanical presorting

Air separator

Haa -..-:,. k*ac‘[enh Ligfhtwweight

Crptical sorting I—q—-i Mlagnel !.-ep—aral-::rl

fraction

FET

e Heawy fraction

il

p
_i"

= \m

2. Wet mechanical preparation

Lightwreig
fractiom

Faraliel washing arnd pulping steps

S

Proress water
prification

Edify Cunrernt
SSparator

=5

w
. She=ddimg P
Removal of haeaww fractiban

3. Plastics processing

[ .'-.ggL.m;:'.at.u—

"
I'Il
1|'.

Proclusct S8 los
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Zpracovatelske technologie pracujici s
drti

3. Plastics processing

22.10. 2016 RECYKLACE PLASTU A PRYZi 12
MU PRF 4 2018



Mozny typ AGLOMERATORU jako je
schematu
Technology / operating principle Toto je SEKACi Bﬁ'T

@ Conveyor screw

& Rotor

€ Screen

@ Stator blades ~o

© Rotary blades ~‘~
@ Extraction \\ R
@ Granulating e ™ ~

22.10. 2016 13
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Muze to byt i MLYN nové konstrukce
s hucenym plnéni komory

22.10. 2016 RECYKLACE PLASTU A PRYZi 14
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Aglomerat versus granulat

Aglomerat Granulat |

- CYKLACE PLASTU A PRYZ5
MU PRF 4 2018
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Aglomerace > AGLOMERAT

Material je ohrat (vetSinou frikci) jen na teplotu, kdy se
stane lepivym

Pak Ci souCasné na material pusobi tlak ¢i vliv odstFe(’jivé
sily, coz vede ke vzniku a vysledkem je AGLOMERAT

AGLOMERACE se pouziva:

Viakna,
Folie,
Pasky

ANGLICKE VYRAZY
Agglomerate — Agglomerator - Agglomeration
Densify — Densifier - Densification

22.10. 2016 RECYKLACE PLASTU A PRYZi 19
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DISKONTINUALNI aglomerator TECNOVA
Condor (material je jen minimalné nataven >
vysledek je aglomerat

CONDOR 450 CONDOR 1200
PRODUZIONE ORARIA PROJUZICNE ORATIA
HOURLY QUTPUT 450 HOURLY OUTRUT 1200
PRODUCTION HORAIRE kG PRODUCTION HORAIRE KG.
STUNDLICHE AUSTOSSLEISTUNG STUNDLICHE AUSTOSSLEISTUNG

 PRODUCCION HORARIA s PRODUCCION HORARIA
22.10. 2016 RECYKLACE PLASTU A PRYZI 20
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Kontinualni aglomerator EREMA KAG
(material je jen castecné nataven > vysledek je
neco mezi aglomeratem a granulemi)

(Basic Layout)
© Edge Trim Cyclone @& Conveyor belt @ Roll feeder
1 @ Cutter/compactor @ Extruder @ Pelletising system
nis fEd @ Product
22.10. 2016 RECYKLACE PLASTU A PRYZI 21
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Kontinualni aglomerator — celkovy pohled

22.10. 2016 RECYKLACE PLASTU A PRYZi
MU PRF 4 2018
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Kontinualni aglomerator — popis procesu

The process

Processing takes place under continuous operation
between a rotating and a fixed compaction disc,
both discs being equipped with screw-fitted,
replaceable kneading rails. The pre-granulated
material (from 0-10 to 0-25 mm depending on type)
iIs conveyed continuously from a feed silo through
the centre of the fixed disc into the processing area
by means of a feed screw. The material is rapidly

heated up by the friction against and between the
compactor discs.

22.10. 2016 RECYKLACE PLASTU A PRYZi 23
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Kontinualni aglomerator —rotor a vystup hmoty

22.10. 2016 RECYKLACE PLASTU A PRYZi 24
MU PRF 4 2018



lomerator — detaily

inualni ag

Kont

25
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Extruder — aglomerator DISKOVY

Obr. 17. Schéma diskového vytlacovaciho stroje

I — rotor, 2= &eni deska (stator).
3 — vytlaovaci hlava, 4 — topna télesa,
5 — ndsypka, 6 — chlazeni

NASYPKA musi %
mit pro f‘\a,f////// /;,w,z /,;,//;

i 7 / /i'}{..._ ‘J‘fgi. e
aglomeraci /;%’
NUCENE Vs
PLNENI (SNEK) }~

/

"\
'\

”

WV

/’,‘/1

E

~f 4

7

N “;\\ N

Vyhodné na
znecisténou smes
plasta > —
jednoducheé
navareni
opotrebenych
casti
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Aglomerace viaken > napred posekat >
gilotina

e waste auto-

en placed
. S tipping
) il straps
Guillotine Cutter HGS 1507100, feed via a sterage conveyor with
suspended overhead pressing device; discharge via an inclined
conveyor belt with metal detector.

#
Particularly hazardous; loops formed It is possible to select smaller down Reject
when tangled fibrous material or stream equipment, operating at opti- seconds
monofil waste (See Photo on fitle mal capacity when rubber bales and eliminatir
page| is separated manually. This lumps are pre-cut. is unavoid
danger is eliminated with a guillotine by hand. It
cutter, metal detecti

22.10. 2016 RECYKLACE PLASTU A PRYZi 27
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Velké kusy mozno napred posekat >
gilotina

Reject rolls can be pre-cut in Large start-up lumps and purgings
seconds, using the guillotine cutter maybe reduced by the guillotine
eliminating the danger of injury that cutter without difficulty. The danger
is unavoidable when cutting material of manual sawing is a thing of the

by hand. It is possible to include our past.

metal detecting system in cases
where metal pieces are expected.

Complete system with pre-cutter and granulator.

22.10. 2016 RECYKLACE PLASTU A PRYZi 28
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Drceni trubek a profilu

Klapky proti
vylétavani drté
| zdrtice

Plastic granulate from
rejects is valuable secondary
raw material.

Vkladani trubkly

ionp 1 P | 0 i
L § -—3 .:': I } i
0—p E ; o=p qEp Bif
= o =0 = f W
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Systém EREMA - DRCENi & AGLOMERACE &
PODAVANI DO EXTRUDERU

TOP VIEW P

shredder
drum

. T1
0 T 3

shredder
Material under heat - rhack
and oxygen influence o5 ~
iy f,
o™~ q
[ i S

22.10. 2016 RECYKLACE PLASTU A PRYZi
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Systéem EREMA

DOUBLE DEGASSING MOTOR

SIDE VIEW

EPS-WASTE SHREDDER

Toasabtiten=s

EXTRUDER GRANULATES

CUTTING TOOL

SELF-CLEANING REVERSIBLE FLOW FILTER

MOTOR Step | Step 1l
- precutting - additional drying under vacuum
- crystallizing
- predrying

Automatical slider Screw intake
for material feeding under vacuum

Figure 2.25. Schematic showing the principle of operation of the Erema vacuum
shredder drum for drying and agglomerating PET waste. This additional drying under
vacuum helps to minimize hydrolytic degradation of the polyester during repro-
cessing. (Courtesy of Erema, Ansfelden/Linz, Austria.)

22.10. 2016 RECYKLACE PLASTU A PRYZi
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Jak vypada AGLOMERAT?

R il
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Jak vypada AGLOMERAT?
(prevzato z doporuceni Xnihy od V. Goodship)

Figure 5.6 Film waste before and after agglomeration

22.10. 2016 RECYKLACE PLASTU A PRYZi 33
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Které materialy AGLOMEROVAT a které radéji ne
Aglomerovat NEAGLOMEROVAT

« PENOVY POLYSTYREN

Obecné materialy, které maji

. LEHCENE PLASTY NIZSi ¢i NiZKOU viskozitu
OBECNE taveniny

. uls -  PROC maji nizsi viskozitu
viakna 227

 Obecné materialy, které

o 7y W u

PROC neaglomerovat ???
« Které to napfr. jsou???

viskozitu taveniny
- PROC maiji VYSSI
viskozitu ?7??
- PROC aglomerovat??
« Které to napr. jsou???

22.10. 2016 RECYKLACE PLASTU A PRYZi 34
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ZDE SE DRTi A FRIKCNIM TEPLEM | AGLOMERUJE

/’ Kdyz je to hotové, nastrikne se
5 "_\ e _yoda > OCHLAZENI > mozné i
A,& 'T\ 7 ,2° vétsi kusy > PRETRIDENI &
| ” PRIPAD,NE' DQMLETI

b —— J Obr, ldfProtmva linka pro

,; 1 ’QTOHWRKCI [6liového odpadu z PE
f- vieni odpadu, 2 = plnici zakizen,

3 - drti¢ odpadu, 4 - ddvkovini

chladici vody, 5 = odsavini,

6 - ndsypka, T - koreSkovy elevdtor,

8 ~ pasovy dopravnik, 9 - sito,

10 ~ noZovy miyn, 11 — ndsypka,

12 - vystup aglomeritu

22.10. 2016 RECYKLACE PLASTU A PRYZi 35
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Toto jsme
nepouzili

KAM JSME NYNI DOSPELI

l 3, Plastics processing

Toto jsme
pouzili, ale v
jiném
technickém

prévelen]’®

@ Product silos

RECYKLACE PLASTU A PRYZi
MU PRF 4 2018
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Jesteé jednou schémata extruderu

Feed S Screw channel @
Barrel
/ /

Neni nakresleno ’ \ 7
CHLAZENI w A ARARA AT L
e [ AN
- Screw ; . *I \Scrgw
Pfevodovka I flight |‘ s nose
. |
Spojka
) I r;gggr Barrel heaters
Gears [CoupiingThrust | Feed | Transition Meteringlagapter| Die
Drive 1 Barrel heaters
metor Axialni Cooling fans
lozisko

Fig. 11.1. Basic elements of single-screw extruder.

22.10. 2016 RECYKLACE PLASTU A PRYZi 37
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Hopper
Thrust
Gear Bearing
Reducer 'Feed Throat Barel vent Clamp
z \
1
1 NG i
I : / ’
Dri 1
Bl:: —J';f / /
3 Heater/Coolers Screw
8 S
H Base

Drive Motor
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F|Itrace taveniny je klicova operace!

o .'_'-!.‘I'p-'-rl-':':i'#l: ,_-.._,.:::. s -
: Wi, -:?- et B

£ ""l:.-

s Diskontinualni filtrace > po
&.lt.’.-. o . i
¥ ucpani se vyjme a da do

& odpadu

Kontinualni
filtrace > po
ucpani se
posune Cisty kus
do proudu
taveniny
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Filtrace taveniny je klicova operace!

3|4

Micron |[Porosity Number of pores

Retention

pm % cm? inch?

500 73 180 1146
500 68 140 959
400 69 250 507
400 69 210 1395
315 68 320 2432
315 68 310 2021
250 68 600 3837
200 69 947 6108
160 69 1479 9543
125 68 2379 41290

100 69 3764 24282
i5 69 6400 39377
63 68 9426 60812
42 61 16438 | 106042
25 59 40000 | 258064

75-80 59 2480 16 000
56-63 60 3 880 25000

36-45 | 55 | 9920 | 64000
28-32 | 56 | 37200 | 240000

Wire cloth extruder screen with five 22-24 | 45 | 55800 | 360000
layers 20-24 | 51 | 25390 | 163800
15-18 41 71610 | 462000

22.10. 2016 RECYKLACE PLASTUAP 16-17 60 67700 | 436800
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Filtrace taveniny je klicova operace!

Materialy pro filtraci Vyjadfovani velikosti
tavenin plastu otvorii
« Papir? Evropsky systém
« Sklenéna frita? Mikrometry otvoru a
+ Plastové vlakno? prumer dratu (pokud je
« Kovové vilakno (drat)? Ctvercovy otvor)
— Material? Americky systém
— Vazba? Mesh = pocet otvoru na
- Utek palec (cca. 2,54 cm)
* Osnova Ukazat tabulku
22.10. 2016 RECYKLACE PLASTU A PRYZI 41
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Tabulka mesh

Sieve size Opening Standard Mesh
(mm) (in) (um) UsS Tyler
0.180 0.0070 180 80 80
0.074 0.0029 74 200 200
0.037 0.0015 37 400 400

Delaji se sitaazdo 1 um

Sita jsou VZDY minimalné tfivrstva: hrubsi - jemné - hrubsi
Sita jsou sedmivrstva

22.10. 2016 RECYKLACE PLASTU A PRYZi MU PRF 4 2018 42
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Proc vlastne filtrujeme taveniny?

* Necistota = heterogenita > zdroj mozné
poruchy ve vyrobe (vlakna, folie, pasky atd.)

* Necistota = heterogenita > zdroj mozné vady
(selhani) vyrobku

* Necistota = heterogenita > vady esteticke

* Necistota = heterogenita > mozné snizeni
prodejnosti vyrobku

* Necistota > zdroj moznych hygienickych
problému

22.10. 2016 RECYKLACE PLASTU A PRYZi 43
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Konstrukce diskontinualniho filtru
taveniny

- LAMAC (Breaker Plate)— d&rovana tlakové
odolna silna deska

* Podlozni tkanina (vetsi otvory, napfr. 100 - 200
um) — musi zabranit protrzeni filtracni tkaniny

« Vlastni filtracni tkanina (malé otvory, napfr. 30
- 80 um)

* Kryci tkanina (vétsi otvory, napr. 200 - 400 um)
— nesmi branit prutoku taveniny, ale zachycovat
velkeé necistoty

22.10. 2016 RECYKLACE PLASTU A PRYZi 44
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SMER TOKU
TAVENINY

I Kryci tkanina (sito) I
| FILTRACNI tkanina (sito) |

(prevzato z doporuc€eni knihy

I Podlozni tkanina (sito) I

LAMAC

Figure 6.3 Breaker plate

LAMAC

22.10. 2016 RECYKLACE PLASTU A PRYZi
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KAZDY diskontinualni filtr taveniny se
jednou ucpe, a co pak?

Filtry bez zpétného Filtry se zpétnym
proplachu proplachem (Back
- Demontazni systém Flush System)
- Soupatkovy systém
 Karuselovy systém

22.10. 2016 RECYKLACE PLASTU A PRYZi
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Filtry bez zpetného proplachu

Soupatkovy systém s jen Soupatkovy systém s
s jednim filtrem dvéma filtry vedle sebe

30 model of a screen changer for continuous operation
type KHS-Y in production position. The main feature is
a continuous production with only one screen bolt.
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Soupatkovy systém s dvéma filtry pod
sebou

Vyhodou je vetsi

plocha fil

Foto — filtry vedle sebe

3D model of a continuous screen changer
type LK-SWE in screen change position
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FILTR SE
ZPETNYM

PROPLACHEM P I
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taveniny
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Screans
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Filtrahan Backilush
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sita A unction o e unmversal backflushing device
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FILTR SE ZPETNYM PROPLACHEM —
KDE JE NEJVETSI NEBEZPECI
PORUCHY (podie viastni zkusenosti)
* Drevené trisky —
— zabodnou se do filtru a nejdou taveninou
vytlaCit ven

— Pri velkem tlaku se protlaci filtrem a
vysledkem je prutok taveniny bez filtrace

* Vyrobky z celulozy (papir, bavinéna tkanina)

— Pokryji plochu, zakotvi se v ni a nejdou
taveninou vytlacit ven
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Karuselovy system 1

1 Extremely fine filtration 4 Almost completely 7 High throughput with low
unrestricted filter surface pressure drop.

2 Re-usable filter elements available.

3 Simple handling — the filter 5 Compact design

elements are easily changed

6 Narrow dwell time spectrum
in filter (no “dead spots”)

22.10. 2016 RECYKLACE PLASTU A PRYZi
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Karuselovy systéem 2 — Mercedes mezi
filtracemi

Vi o
]
RECYKLACE PLASTU A PRYZI MU PRF 4 2018
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Filtrace slinutymi kovovymi prasky

SPINNING

PROBLEM SOLVER

!:
Y

MR FUNCTION:  Synthetic Fiber Spinning

| PROBLEM:  Poor Filtration Void Volume
Poor Pack Life
High Filter Media Costs

RESULT: Clogging Spinnerettes
Reduced Production
T N Lower Quality Fibers

SOLUTION: Ametek P316L Stainless Steel Filter Powder
Screened to Precise Mesh Sizes for Optimum
Spinning Quality and Throughput
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Filtrace pri vstrikovani 1 - FILTR

L4
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Filtrace pri vstrikovani 2 - TRYSKA
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—
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Priklady pouziti recyklatu

Meésto Brno nabizi

KOMPOSTOVANI

22.10. 2016

BUIURIWDI

SC 34097685

dotované kompostery

Statutarni mésto Brno v ram-
ci udrZitelnosti projektu MINI-
WASTE realizuje prodej kompo-
stérd. Od tnora tohoto reku mo-
hou obéané mésta Brna kupo-
vat dotované kompostéry. Brno
je svym obyvatelim nabizi za
poloviéni cenu. Chce toliZ snizo-
val mnozstvi bicodpadu.

Nabidku koupil si kompostér
za niz&i cenu wyuzilo jiz pfes
dvésté obcani. Na interneto-
vych strankach www.miniwas-
te.cz vypinili webovy formular.
Na té samé adrese zjistili, kdy
se kona $koleni. Zuc¢astnili se ho
a dozvédéli se tam, jak se svym
kompostérem maji spravné na-
kladat. Po absolvovani Skole-
ni, které probéhlo v arealu br-
nénské spalovny, zaplatili v ho-
tovosti 790 korun za kompostér
© objemu 400 litrh a odvezli si
ho domd.

Zadat o zbyvajicich 300 do-
tovanych kompostérd muize
jen fyzickd osoba starsi osm-
nacti let, kterd ma hladeny tr-
valy pobyt ve mésté Brné. A to
budlo formou vyse zminéného
webového formulafe, nebo te-
lefonicky prostfednictvim Od-
boru Zivotniho prostiedi Ma-
gistratu mésta Brna na ¢isle
542 174 552. Obdrzenou nado-
bu pak musi umistit u nemovi-
tosli v Brné.

RECYKLACE PLASTU A PRYZi
MU PRF 4 2018

Kompostovani  pfispiva
k ochrané Zivotniho prostie-
di. Snizuje se toliz mnoz-
stvi svazeného komunal-
niho odpadu a souéasné
vznikd organické hnojivo.
To se muze vyuZit na za-
hradé nebo i do kvélina-
&u. V koneéném duisledku
napomaha kompostovani
i ke snizovani emisi skleni-
kovych plynd, proloze pfi proce-
su dochazi k ukladani vazaného
uhliku do pldy.
Odbor Zivotniho prostiedf
Magistratu mésta Brna

1 Kompostér K400 - objem
400 litrti, vyska 82 em, rozmé-
ry zakladny 82x82 cm, barva
zelend, hmotnost 12,5 kg
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Priklady pouziti recyklatu
firma JELINEK TRADING

vstrikovani ve Vrbne pod Pradedem

1663 KE 4
400 litra™ 5

VSECHN

1179 K¢

905 frf{f e 350 ,“f’tr’[‘:‘ﬁdhﬂ? —

650 litrs

RSLJPOSTERY NYNi S DOPRAVOU ZDARMA!

Proc je asi takovy cenovy rozdil?

22.10. 2016
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|klady pouziti recyklétg

Zkousel jsem to vstFikovat i z PET! > VYSSI
TEPELNA ODOLNOST >UKAZKA
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Heat Flow (W/g)

Piiklady pouziti recyklatu - smés
FOLIOVYCH polyolefinu
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