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Kótováńı
Kóty jsou č́ısla, která udávaj́ı skutečnou nebo požadovanou velikost nebo
polohu zobrazeného p̌redmětu.

Plat́ı naďrazenost kóty nad zjǐstěńım źıskaným z výkresu odmě̌reńım.

Délkové rozměry se kótuj́ı na celém výkrese ve stejných jednotkách,
p̌revážně v mm, aniž by se uváděla jejich značka. Mě̌rićı jednotky
jiných veličin se uvádět muśı.

Rovinné úhly se kótuj́ı v úhlových stupńıch, minutách a vtěrinách,
značky mě̌rićıch jednotek se pak uvád́ı.

Ṕı̌se se nad kótovaćı nebo odkazovou čáru.

Každý prvek má být na výkrese kótován pouze jednou.

Kóty se umist’uj́ı v tom pohledu nebo řezu, v němž je jasný jejich
vztah ke kótovanému prvku.

Předmět muśı být kótami srozumitelně a jednoznačně popsán.

Kótováńı má být provedeno tak, aby se poťrebný rozměr dal odeč́ıst
p̌ŕımo a nebylo jej nutné dopoč́ıtávat z ostatńıch kót.
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značky mě̌rićıch jednotek se pak uvád́ı.
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Provedeńı kót

Formálńı provedeńı a uspǒrádáńı kót muśı odpov́ıdat stanoveným
pravidl̊um tak, aby byla zajǐstěna jednoznačnost a p̌rehlednost celé
soustavy kót.

Kóta, kótovaćı čáry i hranič́ıćı značky maj́ı p̌ri zobrazeńı p̌rednost, ostatńı
čáry se v jejich okoĺı p̌reruš́ı.
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Provedeńı kót
Kótovaćı a pomocné čáry

Kótovaćı, pomocné (vynášećı) a odkazové čáry se kresĺı tenkou plnou
čarou. Jsou zobrazeny bud’ jako úsečky nebo jako oblouky kružnic.

Kótovaćı čáry
I Kresĺı se rovnoběžně s kótovaným rozměrem nebo jako kruhový oblouk

se sťredem ve vrcholu úhlu.
I Hranič́ı se hranič́ıćımi značkami.
I Kótovaćı čáry se nemaj́ı vzájemně prot́ınat a nesḿı splynout s jinou

čarou (hranou, osou, pomocnou a odkazovou čarou).
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Provedeńı kót

Kótovaćı a pomocné čáry

Pomocné (vynášećı) čáry

I Kresĺı se kolmo na kótovaný prvek nebo smě̌ruj́ı do vrcholu úhlu.
I Jestliže by takto nakreslená kóta byla nejasná, nakresĺı se pomocné

čáry šikmo - plat́ı zásada rovnoběžnosti.
I Vycháźı ideálně z pr̊useč́ık̊u obrys̊u, tj. kresĺı se až ke kótovaným

prvk̊um (stroj́ırenské výkresy), ale v ďrevozpracuj́ıćım pr̊umyslu
vynecháváme obvykle malou mezeru odpov́ıdaj́ıćı max. osminásobku
tloušt’ky čáry, tj. 0,5 - 2mm.

I Za kótovaćı čáru se prodlužuj́ı 1 až 2 mm.
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Provedeńı kót

Kótovaćı a pomocné čáry

Odkazové čáry kresĺı se p̌revážně lomené tak, aby zapsáńı kóty bylo
rovnoběžné s dolńım okrajem výkresu.
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Provedeńı kót

Hranič́ıćı značky

Kótovaćı čáry se ukončuj́ı hranič́ıćımi šipkami nebo hranič́ıćımi úsečkami.

Na výkrese nebo v jednom souboru výkres̊u se má použ́ıvat vždy jen jeden
typ a velikost hranič́ıćıch značek.

Výjimku tvǒŕı některé kóty a značka počátku p̌ri zjednodušeném kótováńı
od společné základny.
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Provedeńı kót
Hranič́ıćı značky

Použit́ı r̊uzných druhů šipek je rovnocenné. Velikost šipek je rovna
výšce ṕısma kót h.

Šipky s úhlem rozev̌reńı 90◦ se použ́ıvaj́ı pro kótováńı výškové úrovně
vzhledem ke vztažné výšce, nap̌r. stavbě nebo terénu.

Hranič́ıćı šipky se kresĺı p̌rednostně uvniťr pomocných (vynášećıch)
nebo obrysových čar. Neńı-li mezi vynášećımi čarami dostatek ḿısta
pro hranič́ıćı šipky a kótu, kresĺı se šipky vně. (obr. 1.)

Sťŕıdaj́ı-li se dlouhé a krátké rozměry na společné kótovaćı čá̌re,
mohou se hranič́ıćı šipky u kraťśıch kót vynechat. (obr. 2.)

Hranič́ıćı úsečky se už́ıvaj́ı v řetězci kót, když je na téže kótovaćı čá̌re
několik krátkých rozměr̊u. (obr. 3.)
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Provedeńı kót

Hranič́ıćı značky

Hranič́ıćı šipky nemá prot́ınat žádná čára.
I Stane-li se tak, muśı se čára p̌rerušit.
I Při kótováńı šrafovaných ploch se hranič́ıćı šipky kresĺı vně ploch a

šrafy se v ḿıstě zápisu kóty p̌reruš́ı.
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Provedeńı kót

Zapisováńı kót

Kóty se ṕı̌śı technickým ṕısmem velké abecedy tak, aby byla zajǐstěna
dobrá čitelnost originálu i kopíı. Velikost ṕısma kót je obvykle 3,5 až
5 mm.

Kóty se zapisuj́ı nad kótovaćımi nebo odkazovými čarami p̌rednostně
uprosťred jejich délek, p̌rimě̌reně vysoko nad nimi (1 až 2 mm).
Orientuj́ı se tak, aby byly čitelné zdola a zprava.
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Provedeńı kót
Zapisováńı kót

Kóta (č́ıslo) nemá být protnuta žádnou čarou ani rozdělena osou. Ty
čáry, které p̌rekážej́ı zapsáńı kóty, se muśı p̌rerušit.
Kóty, které se nevejdou mezi vynášećı čáry, se uḿıst́ı pod kótovaćı
čáru, pop̌ŕıpadě k odkazové čá̌re.

Informativńı kóty se zapisuj́ı v závorkách.
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Provedeńı kót
Zapisováńı kót

Kóta, která očividně neodpov́ıdá nakreslené velikosti, se podtrhává
úsečkou (tlustě). V obrazech zkrácených p̌rerušeńım se kóty
nepodtrhávaj́ı a kótovaćı čáry se nep̌rerušuj́ı.

Teoretický rozměr, nap̌r. pro udáńı uḿıstěńı osy d́ıry, se zapisuje v
rámečku kresleném tenkou plnou čarou. Tento zápis slouž́ı k výpočtu
geometrických toleranćı, a proto daný výkres muśı tyto tolerance
obsahovat.
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Provedeńı kót

Soustavy kót

Při kótováńı dvou nebo několika délkových rozměr̊u téhož směru a p̌ri
kótováńı úhl̊u maj́ıćıch společný vrchol se může použ́ıt:

Řetězcové kótováńı

Kótováńı od společné základny

Sḿı̌sené kótováńı

Soǔradnicové kótováńı

Voĺı se vždy taková soustava, která zajist́ı funkci (pop̌r. vyměnitelnost)
součásti v naďrazeném celku.
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Řetězcové kótováńı
Řetězce bezprosťredně za sebou následuj́ıćıch kót lze použ́ıt tehdy, jestliže
součet mezńıch úchylek jednotlivých rozměr̊u nemůže ovlivnit funkci nebo
vyměnitelnost výrobku.

Věťśı počet stejných rozměr̊u lze kótovat součinem. Samostatnou kótou se
kótuje prvńı rozměr v rětězci tehdy, neńı-li zobrazen plný počet prvk̊u,
nap̌r. p̌ri p̌rerušeńı obrazu.
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Kótováńı od společné základny

Má-li poloha kótovaných prvk̊u funkčńı nebo technologický vztah k
jednomu prvku, kótuj́ı se délkové i úhlové rozměry od tohoto prvku, který
je společnou základnou pro kótováńı. Kótovaćı čáry délkových nebo
úhlových rozměr̊u vycházej́ı od téže obrysové čáry nebo od osy.
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Zjednodušené kótováńı od společné základny
Použijeme tam, kde by kótováńı od společné základny vyčerpalo
nadměrnou plochu výkresu. Výchoźı bod (počátek) se na pomocné čá̌re
označ́ı kružnićı malého pr̊uměru (p̌ribližně 3 mm) a č́ıslićı 0.

Kóty se p̌ri zjednodušeném kótováńı od společné základny zapisuj́ı:

Vně kótovaćı čáry rovnoběžně s vynášećıḿı čarami.

Tak, aby byly čitelné p̌ri pohledu od dolńıho okraje výkresového listu.
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Sḿı̌seńı kótováńı

Je-li to účelné, mohou se jednoduché kótováńı, řetězcové kótováńı a
kótováńı od společné základny na výkrese kombinovat.
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Soǔradnicové kótováńı
Pro některé výrobńı stroje je výhodné (často i nutné) vycházet
soǔradnicově z jednoho bodu. Podle poťreby lze jednotlivé prvky označit
č́ısly a jejich polohu udat v tabulce pravoúhlými soǔradnicemi a rozměry.
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Funkčńı a technologické kótováńı

Při konstruováńı se muśı dodržovat nejen grafické zásady zobrazováńı a
kótováńı, ale velkou pozornost je nutno věnovat také kótováńı z hlediska
funkce, technologie výroby a mě̌reńı. Kóty nevhodně stanovené se žretelem
k funkci a požadavk̊um technologie mohou nep̌ŕıznivě ovlivnit p̌resnost a
zaměnitelnost součásti nebo zvyšovat výrobńı náklady.
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Funkčńı a technologické kótováńı
Funkčńı rozměry zohledňuj́ı p̌ŕımo funkci součásti a jsou obvykle
doplněny tolerančńımi značkami. Jsou to rozměry plochy stýkaj́ıćıch
se s plochami jiných součást́ı, p̌ričemž ovlivňuj́ı funkci, zaměnitelnost
a životnost součásti.
Nefunkčńı rozměry se týkaj́ı ploch, které se na funkci p̌ŕımo
nepod́ılej́ı, ale mohou být důležité z hlediska pevnosti nebo vzhledu.
Informativńı rozměry se uváděj́ı na výkrese proto, aby ulehčily práci
p̌ri výrobě, kontrole a manipulaci s materiálem. Informativńı rozměry
se zapisuj́ı do závorky. Je to nap̌r. celková délka daná součtem
zakótovaných rozměr̊u.
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Kótováńı geometrických a konstrukčńıch prvk̊u

kótováńı oblouk̊u

kótováńı poloměr̊u

kótováńı pr̊uměr̊u

kótováńı kouĺı

kótováńı úhl̊u

kótováńı zkosených hran

kótováńı děr

kótováńı sklonu

kótováńı kužel̊u

kótováńı jehlanů

kótováńı p̌rechodů

kótováńı hranol̊u

kótováńı tlouštěk desek

kótováńı opakuj́ıćıch se konstrukčńıch prvk̊u

tabulkové kótováńı
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Kótováńı oblouk̊u

Vždy muśı být okótován poloměr oblouku R a jeden z těchto rozměr̊u:

sťredový úhel (obr. 1)

délka tětivy (obr. 2)

délka oblouku (obr. 3)
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Kótováńı poloměr̊u
Kóta poloměru je složena z ṕısmene R (zkr. radius) a č́ıselné hodnoty.

Kótovaćı čára poloměru se ukončuje pouze jednou šipkou a vede se:

Z vyznačeného sťredu oblouku.

Ve směru do sťredu oblouku.
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Kótováńı poloměr̊u

Ve směru do sťredu oblouku i když se sťred nalézá mimo kresĺıćı
plochu a jeho polohu je nutné vyznačit. Kótovaćı čára se loḿı k ose,
obě jej́ı části jsou vzájemně rovnoběžné a spojovaćı rameno je ke
kótovaćı čá̌re kolmé.

Do skutečného sťredu oblouku smě̌ruje ta část kótovaćı čáry, která je
u oblouku ukončena hranič́ıćı šipkou. Druhá část vycháźı z náhradńıho
posunutého sťredu lež́ıćıho na ose, p̌ŕıpadně na pomocné čá̌re vedené
ze sťredu oblouku.
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Kótováńı pr̊uměr̊u

Kóta pr̊uměru je složena ze značky ø a č́ıselné hodnoty.

Pr̊uměry se kótuj́ı

Kótou uḿıstěnou v obraze nebo vně obrazu, pokud se kótovaný prvek
zobraźı jako kružnice (obr. 1 a 2).

Délkou úsečky, zobraźı-li se jako úsečka (obr. 3 a 4).
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Kótováńı pr̊uměr̊u

U kružnic malých pr̊uměr̊u kótou uḿıstěnou k prodloužené kótovaćı
čá̌re nebo kótou uḿıstěnou na nebo k odkazové čá̌re. U malých
nezobrazených kružnic je vedena odkazová čára k pr̊useč́ıku os.

Neńı-li kružnice zobrazena celá nebo kótuje-li se v́ıce pr̊uměr̊u v
obrazu rotačńıho p̌redmětu, který by byl pomocnými a kótovaćımi
čarami p̌replněn, užije se neúplných kótovaćıch čar s jednou šipkou.
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Kótováńı kouĺı

Při kótováńı kulové plochy p̌redcháźı značce pr̊uměru nebo poloměru
ṕısmeno S (zkr. sphere).

Kulová plocha se obvykle kótuje:

Pr̊uměrem, je-li zobrazena věťśı část než polovina koule.

Poloměrem, je-li zobrazena menš́ı část než polovina koule.
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Kótováńı úhl̊u

Kótovaćı čáry se kresĺı jako oblouky kružnic se sťredy ve vrcholech
úhl̊u, vynášećı čáry vycházej́ı z vrchol̊u.

Rovinné úhly se udávaj́ı v úhlových stupńıch, minutách a vtěrinách,
značky mě̌ŕıćıch jednotek se k rozměr̊um p̌redepisuj́ı vždy.

Je-li úhel menš́ı než 1◦, ṕı̌se se p̌red údaj 0◦, nap̌r. 0◦15´. Desetinným
č́ıslem se vyjáďŕı jen zlomky vtěrin, nap̌r. 0◦0´10,4´´.
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Kótováńı zkosených hran

Zkosené hrany se kótuj́ı délkovým a úhlovým rozměrem. U rotačńıch
součást́ı se kótovaćı čára délkového rozměru vede rovnoběžně s osou
rotace.

Hrany zkosené pod úhlem 45◦ se kótuj́ı součinem velikosti zkoseńı a úhlu
45◦. Malá nezobrazená zkoseńı se mohou kótovat na/k odkazové čá̌re
ukončené šipkou smě̌ruj́ıćı proti zkoseńı.
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Kótováńı zkosených hran

Hrany zkosené pod jiným úhlem než 45◦ se muśı kótovat dvěma kótami,
délkovým a úhlovým rozměrem. Zkosené hrany plochých součást́ı se
mohou kótovat také dvěma délkovými rozměry.

Neńı-li zkoseńı kótováno a neńı-li u hrany nápis OSTRÁ HRANA, zkośı se
hrana podle normy ČSN 01 3130 ve výrobě zkoseńım 0, 4 × 45◦ nebo se
zaobĺı poloměrem R 0,4.
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Kótováńı děr

U pr̊uchodných a nepr̊uchodných děr kótujeme jejich pr̊uměr a polohu osy
vzhledem k jiné ose, k obrysové čá̌re apod. U nepr̊uchodných děr kótujeme
nav́ıc jejich hloubku.

Kóty pr̊uměru a hloubky d́ıry se uḿıst’uj́ı pokud možno do jednoho obrazu.
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Kótováńı děr

Hloubka vrtané d́ıry se zakótuje bez kuželového ukončeńı (obr. 1).
Vrcholový úhel běžného šroubovitého vrtáku je 118◦, kresĺıme asi
120◦.

U součásti, kde je nebezpeč́ı, že by hrot kužele vrtáku mohl součást
provrtat, se hloubka d́ıry kótuje až k vrcholu kuželového zakončeńı
(obr. 2).

U d́ıry ukončené kuželem s jiným vrcholovým úhlem, než má běžný
šroubovitý vrták, se kótuje i vrcholový úhel tohoto kužele (obr. 3).

Hloubka nenakreslené d́ıry se zapisuje na/k odkazové čá̌re za kótou
pr̊uměru a za značkou × (

”
krát“) (obr. 4).
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Kótováńı sklonu

Sklon plochy nebo p̌ŕımky, pop̌r. úkos kótujeme:

Udáńım všech ťŕı rozměr̊u (dvě výšky a délka) (obr. 1).

Dvěma rozměry (jedna výška a délka) a úhlem sklonu (obr. 2).

Udáńım dvou rozměr̊u (jedna výška a délka) a značky sklonu (obr. 3).
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Kótováńı sklonu

Sklon plochy nebo p̌ŕımky se zapisuje poměrem S . Hodnota sklonu je
vyjáďrena poměrem, nap̌r. 1:5 (p̌rednostně); lze ho však p̌repsat také
v procentech nebo v promile, pop̌r. v úhlových stupńıch.

Značka sklonu je orientována shodně se sklonem plochy nebo p̌ŕımky
a kresĺı se tlustou plnou čarou. Velikost značky je odvozena od výšky
ṕısma kót.

Sklon se zapisuje na praporek odkazové čáry vedené od skloněné
obrysové čáry a ukončené na ńı šipkou (obr. a). Daľśı možnost́ı je
zapsat sklon k obrysové čá̌re za značkou sklonu (obr. b a c).
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Kótováńı sklonu

Výpočet sklonu:

S =
H − h

L
= tg β
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Kótováńı kužel̊u

Kuželovitost kótujeme:

Dvěma pr̊uměry a délkou.

Jedńım pr̊uměrem, délkou a polovičńım vrcholovým úhlem. Pop̌ŕıpadě
dvěma pr̊uměry a polovičńım vrcholovým úhlem nebo dvěma pr̊uměry
a vrcholovým úhlem.
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Kótováńı kužel̊u
Jedńım pr̊uměrem, délkou a hodnotou kuželovitosti C (zkr. cone).
Tato metoda se použ́ıvá p̌ri kótováńı funkčńıch kužel̊u.

I Hodnota kuželovitosti C je vyjáďrena poměrem, nap̌r. 1:5 (p̌rednostně)
nebo 1/5, nebo nap̌r. 0,2:1, nebo v procentech.

I Výpočet kuželovitosti:

C =
D − d

L
= 2 tgα
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Kótováńı jehlanů

Jehlanovitost kótujeme a poč́ıtáme podobně jako kuželovitost.

Výpočet jehlanovitosti Cp:

Cp =
T − t

L
= 2 tg β
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Kótováńı p̌rechodů

Zaoblené p̌rechody, zaoblené a zešikmené hrany se kótuj́ı k myšleným
pr̊useč́ık̊um obrysových čar sousedńıch ploch tak, že se obrysové čáry
prodlouž́ı tenkými pomocnými čarami a kótuje se od jejich pr̊useč́ık̊u.
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Kótováńı hranol̊u

Pravidelné čty̌rboké a šestiboké hranoly se kótuj́ı vzdálenost́ı dvou
rovnoběžných bočńıch ploch s p̌reďrazenou značkou 2 nebo 7. Čty̌rhran a
šestihran zobrazený v nárožńı poloze se kótuje na nebo k odkazové čá̌re.
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Kótováńı tlouštěk desek

Tloušt’ka desek (plochých součást́ı) nakreslených v jednom pr̊umětu se
kótuje na nebo k odkazové čá̌re za ṕısmennou značku T (zkr. thickness).

V těch p̌ŕıpadech, kdy jsou plochy upravovány (obrobeny, broušeny apod.)
nebo je požadována geometrická tolerance vztahuj́ıćı se k plochám (nap̌r.
rovnoběžnost), je vhodněǰśı zobrazit součást ve dvou nebo v́ıce obrazech a
p̌redpis požadavku uḿıstit k pr̊umět̊um ploch, pop̌r. k jejich kótám.
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Kótováńı opakuj́ıćıch se konstrukčńıch prvk̊u

Opakuj́ıćı se stejné konstrukčńı prvky (žebra, zuby, drážky, d́ıry) se na
výkrese kótuj́ı jednou, muśı se však určit jejich poloha. Doporučuje se
uvádět počet, kolikrát se tvarový prvek opakuje.
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Kótováńı opakuj́ıćıch se konstrukčńıch prvk̊u

Úhlové rozteče se nekótuj́ı u opakuj́ıćıch se shodných prvk̊u
rozḿıstěných na kružnici. U zobrazených prvk̊u se nemuśı uvádět
jejich počet.

Je-li celá soustava pravidelně rozložených děr na roztečné kružnici
pootočena proti osám souměrnosti, muśı se celá vztáhnout ke vhodné
základně (k ose nebo k obrysové čá̌re).
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Tabulkové kótováńı

Při kótováńı opakuj́ıćıch se geometricky podobných prvk̊u nebo součást́ı,
které se lǐśı jen svými rozměry a pro které se nekresĺı samostatné výkresy,
se označ́ı jednotlivé rozměry na kótovaćıch čarách ṕısmeny velké abecedy.
Př́ıslušné č́ıselné hodnoty se uvedou v tabulce uḿıstěné zpravidla na
stejném výkrese.
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