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Import do PrusaSliceru

§ *Beznaz er-24.22a
i Soubor Editovat Okno Zobrazeni Konfigurace Pomoc
[ @ Podlozka O N i tisku N i fil E N i tiskarny

' Jednoduchy

Nastaveni tisku :

& B 0.07mm ULTRADETAIL

Filament :

| [ 8 Prusament PLA

Tiskdrna :

e 5 | Prusa
Domd Sdileni Zobrazeni

<« v 4 > Tento pocitac » DATA (D:) > Prusa

Pfijaté soubory

Piilohy e-mailu

ringtones

Samsung

Sdilené se viemi

Soubory z chatu aplikace Micro
gkoleni’

Temp

walllppaper

v [ Tento pocitaé
J 3D objekty
=| Dokumenty
J Hudba

&=/ Obrazky
B Plocha

& Stazené soubory
B videa

& Mistni disk (C:)
= DATA (D)

- Mistni disk (Z:)

v
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Datum zmény

Typ

Velikost

[ P A Original Prusa i3 MK3$ & MK35+

Prohledat: Prusa

Slicovat



€ *Bez ndzvu - PrusaSlicer-2.4.2 zalozeny na Slic3r

Soubor Editovat Okno Zobrazeni Konfigurace Pomoc

[®] Podiozka () Nastavenitisku 9| Nastavenifilamentu  [*] Nastavenitiskarny TS VSNSRI 7. -

Nastaveni tisku :

I Aktudini rezim je Pokrocily |

[ @ B o0.20mm speeD e
Filament :

I [ & Prusament PLA v‘
Tiskarna :

[ & 8 original Prusa i3 MK35 & MK3s+ V@
Podpéry: zi‘dﬂﬁ’ N

Vypli: Limec:[]

Nazev Editace
Beryl.stl ® (g
4>
-—_——
|8
(|
5N
Manipulace s objektem

Poice: [15 |[10s

[| 14,24 |mm 2

O | O O
|1oo ||1oo y|1oo %
| 24,66 || 28,48 “ 28,43 | mm

Slicovat
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@ *Bez nazvu - PrusaSlicer-2.4.2 zalozeny na Slic3r = O X

Soubor Editovat Okno Zobrazeni Konfigurace Pomoc
[®] Podlozka ) Nastavenitisku |9 Nastavenifilamentu ] Nastaveni tiskarny Jednoduchy Pokrocily @ Expert
Typ Cas centualné Pouzito filamentu Nastaveni tisku : )
E ~ - — y N » : 0.20mm SPEED @
. Perimetr 1,13¢g ; g 55 / IF Q mm VI <
' > < 4 ; 3 ilament :
| [ 8 Prusament PLA
Tiskarna :
| 3 & Original Prusa i3 MK3S & MK3S+ vl‘ﬁi:}
ypli mostl g fapane
IA tenkych Bodpery: [ Z3dnd i |
Limec: []
Editace
® (67
= Manipulace s objektem
Svétové soufadnice v X ¥ z
Posice |125 |[ 105 H 14,24 |mm i
Otocit: [0 [0 [0 :
Méfitka: [10 ][0 ][00 %
R |24,5s |[2s,4s ”28,48 |mm
[JPalce
Informace o slicovani
Pouzito Filamentu (g) 6,57 (207,57)
(vCetné civky)
Pouzito Filamentu (m) 2,20
Poutito Filamentu (mm?®)  5302,18
- Naklady 0,24
Odhadovany cas tisku:
- normalni rezim 42m
13 S - tichy rezim 42m
Zobrazeni [T | Zobrazit [volb K y | 02800
obrazeni | Typ v | Zobrazit | Volby v ¢ L N m S
=) p Exportovat G-code

w
]
—
—
|
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@ *Bez nazvu - PrusaSlicer-2.4.2 zalozeny na Slic3r = O X

Soubor Editovat Okno Zobrazeni Konfigurace Pomoc
[®] Podlozka ) Nastavenitisku |9 Nastavenifilamentu ] Nastaveni tiskarny Jednoduchy Pokrocily @ Expert
Typ Cas centualné Pouzito filamentu Nastaveni tisku : )
E ~ - — y N » : 0.20mm SPEED @
. Perimetr 1,13¢g ; g 55 / IF Q mm VI <
' > < 4 ; 3 ilament :
| [ 8 Prusament PLA
Tiskarna :
| 3 & Original Prusa i3 MK3S & MK3S+ vl‘ﬁi:}
ypli mostl g fapane
IA tenkych Bodpery: [ Z3dnd i |
Limec: []
Editace
® (67
= Manipulace s objektem
Svétové soufadnice v X ¥ z
Posice |125 |[ 105 H 14,24 |mm i
Otocit: [0 [0 [0 :
Méfitka: [10 ][0 ][00 %
R |24,5s |[2s,4s ”28,48 |mm
[JPalce
Informace o slicovani
Pouzito Filamentu (g) 6,57 (207,57)
(vCetné civky)
Pouzito Filamentu (m) 2,20
Poutito Filamentu (mm?®)  5302,18
- Naklady 0,24
Odhadovany cas tisku:
- normalni rezim 42m
13 S - tichy rezim 42m
Zobrazeni [T | Zobrazit [volb K y | 02800
obrazeni | Typ v | Zobrazit | Volby v ¢ L N m S
=) p Exportovat G-code

w
]
—
—
|
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€ *Bez ndzvu - PrusaSlicer-2.4.2 zalozeny na Slic3r - m} X

Soubor Editovat Okno Zobrazeni Konfigurace Pomoc
Jednoduchy Pokrocily @ Expert

@ Podlozka @ N i tisku N i filamentu E Nastaveni tiskarny
Typ ¢ entudlné PouZito filamentu 218";;(])*“* [+ Nas-tavem LA
——— : - < - [ @ B 0.20mm spEED
B rerimetr 7n A3 - 5 ~ /i %
' / o © 570 Filament :
I [ & Prusament PLA
Tiskarna :

I 3 & Original Prusa i3 MK3S & MK3S+

0,04 m - y SN S A / - =
L j o Podpéry: | Zadné v

0,00
Limec:[]

ObrysiLir

W Viastni ), n ! / / S / >
/ . A Nazev Editace

Odhadované / 5 o - X -2,
e 7 7 . B > v Beryl.stl @ s
Celkem: 42m

A Manipulace s objektem

Pozice: [125 |[105 |[1422 " Jmm =
Otocit: [0 |E [ K
Méfitka: [100 |[100 |[100 |%
Rozmér: [2486  ][2848  |[2848  |mm
[JPalce

Informace o slicovani

Poutito Filamentu (g) 6,57 (207,57)
(vcetné civky)

Pouzito Filamentu (m) 2,20

Pouiito Filamentu (mm?®)  5302,18

Naklady 0,24
Odhadovany cas tisku:
- normalni rezim 2m
| l | | 21496 020 - tichy rezim 42m
Zobrazeni | Typ v | Zobrazit | Volby v| 4 13 - (1)
21354 & g Exportovat G-code

=
I
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Dekuji za pozornost

Mgr. Jiri Ledvinka
OIKT PFF MU
ledvinkaj@sci.muni.cz



