Slicer

3D model = Slicer = 3D tisk = findIni Gprava

® 3D model je témé&F nezdvisly na 3D tiskdrné

® Slicer vytvoFi soubor pro 3D tiskarnu, musime zadat typ tiskarny a
tiskovy material 4+ ¥ada parametr(, ktery ovlivni tisk
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Slicery

3D Slicer https://www.slicer.org - free

UltiMaker Cura
https://ultimaker.com/software/ultimaker-cura/ - free
PrusaSlicer
https://www.prusa3d.com/cs/stranka/prusaslicer_424/ - free

SIMPLIFY3D https://www.simplify3d.com/products/
simplify3d-software/features/ - placeny
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G-code x binarni G-code

® G-code — &itelny soubor ASCII, je mozné editovat

® binarni G-code — komprimovany tvar, knihovna pro pfevod do G-code

Délka vlakna 1 kg
® PLA-~335m
® PET-G-~ 327 m
® ABS -~ 399 m
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PrusaSlicer - technologie FFF

Menu: Zacate¢nik — Normalni — Expert
Nastavitelné parametry:

® typ tiskarny

® primér trysky

® typ filamentu

e tloudtka vrstvy

® hustota a typ vyplné

® velikost modelu

® umisténi a orientace modelu

® pocet kopii

® teplota trysky a tiskové podloZzky

® podlet vrstev na perimetru

® podpéry, limec
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Primér trysky

Mk4 mosazné trysky:
® 0.25 mm
® 0.3 mm
° 0.4 mm
® 0.5 mm
® 0.6 mm
® 0.8 mm
Mk4 ocelové trysky:
® 0.4 mm

® 0.6 mm
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Tloustka vrstvy

Ukazka rozdilu povrchu vytisku pfi zméné vysky vrstvy.

4 0,2 mm £ 01 mm £ 0,05 mm
* 18 minut ¢ 33 minut 5 75 minut

J.Prasa: Zaklady 3D tisku
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Zména tloustky vrstvy
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Hustota a typ vyplné
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Hustota a typ vyplné

15% — 25 minut
30% — 29 minut
40% — 33 minut
50% — 36 minut
60% — 37 minut
70% — 40 minut

3D TISK V PRAXI



*Bez ndavu - Prusasicer-2.8.1 zalofen na slcsr

Ty
O —
d :

[

5 B Orignalrusa wkd 04 rezdle “le
P |
wpn[iw v umecO]

[rST—
abest

0 vo o

e (o o
e o o
varia: [ Jio Jfm e
a

v @ ][00 Jm

[=[

heimprozsitacri (D) Pbsise v

Informace oslicovini
PoutioFlamentu(g)  654(19950)
210
s
chadoranytas sk
Crormanrenn  2om
whjratim 2m

Exportovat -codo

12 /2




= *Bez nazvu -Prusasicer2.8.1 zaloen na siic3r e

Soukor Edtovat Okno Zobrazeni  Korfigurace  Famoc

Mook Rameny  Temy TadeeHedan ez et proacsecnty (D) Pisskse v

Nsstvent s

© B 020mm QUALITY (raveno) ~le

Fiamere

[ prusamenceis ~le

£ B orgral P W A rde e
B |
wp[m > umecO)

Manipulsce s objektem
Nz cubest
X0 vo o zo

otenvennnsJo o]

[=[

Informace oslicovini
outitoFlamentulgl  5.04(19804)
(veem ciy

169
w6728

chadoranytas sk
whjratim 1om

Exportovat -codo




Menu vyplii — Zacatecnik

|5 0.20mm QUALITY @MK4 0.4 (upraveno) v| B ? 8 %
& Vrstwy a perimetry vypli
@ ® Hustota vyjplné: ® |15% ~ (%
O Obrys a limec .
v ® Vzor vjplné: a o Mk ~
() Podpéry
@ Vzor vyplné horni vrstvy: # | Monotonni extruze ~
® Vzor spodni vyplné: . |Manot(]nn|' =
=] = = E E
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Menu vyplin — Expert

podlozka Filamenty Tiskdrny
0.20mm QUALITY @MK 0.4 (upraveno) V‘ B 7 °
rstvy a perimetry vyplii
@ Hustota wypiné: B s |15% ~ %
Obrys a limec
o 5 @ Vzor viping: B o |mfizka ~
L Podpéry
© Rychlost @ Délka vyplitové kotvy: 8 e |2mm ~ |mm nebo %
i ® Maximéln délka vyplfiové kotvy: 812 ~ |mm nebo 8
B Pokrotilé @ Vzor wypiné horni wrstvy: B * |Monotonni extruze ~
Moznosti vystupu @ Vzor spodni vypiné: 8 * |Monotonni ~
[l Poznémky
B Zavislosti Ironing
@ Zapnout ironing: a0
® Zpiisob vyhlazovan: 8 * [Veechny horni povrchy ~
@ Priftok: 8|5 %
@ Mezery mezi Zehlicimi tahy: 8.0 mm

Zkracovani tiskového Zasu
® Kombinovat vjpli kazdou: a
Pokrofilé
@ Plné vipli kazdou Bl Zvrstvaly)
@ Uhel vypiné: e °
@ Prahovd oblast s pinou vypini: 8- mm?
@ Uhel vytvaFeni mosti: 8.0 -
Provést retrakci pouze pfi
pejizdeni perimetri: a-0
Tisknout vypif pred tiskem
perimetris a-0
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Orientace modelu

(D Pevnost Gihelniku v misté pravého
uhlu bude nejlepsi mozna.
-

(1) Zadné podpéry.
© Otvory budou mirné ovalné.

Optimalni orientace modelu jak z pohledu spotifeby materialu, tak z pohledu pevnosti.

J.Praga: Zaklady 3D tisku




Velikost a kopie modelu
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Podpéry
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Limec
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Teploty

Podlozka  Nastavenstisku Tiskérmy

#3 Prusament PLA @PG v‘ S Be %

M Fiamend] Fiament

Chlazeni

@ Barva:
% Piepsani globalnich hodnot
@ Primér: 8|75 mm
@ Hustota: ® 1,24 gfem?®
® Naklady: ® (36,29 cenalkg
@ Hmotnost civky: B8 |19 g
Teplota
@ [ Teplota pi netinnosti: 8| Z
 Tryska: Prnivistva: @ (215 Zlc Ostatnivrsty: @

@ Tiskova podlozka: Prvnivrsiva: B * (60 2Zlec Ostatnivrstyy: @




Pocet vrstev - perimetr, rovné plochy

Podiozka Filamenty Tiskarny
|5 0.30mm DRAFT @MK4 0.4 ~B 7
@ wpii ) ® VjSka vrsty:
g ::;’;:‘"‘H @ VEka prvni wrstuy:

Svislé stény

@ Perimetry:

@ Spiralovs vaza:

DoporuZeni tloustka stény objektu pro vysku vrstvy 0.30 a 2 perimetry: 0.94 mm , 4 perimetry: 1.81 mm

Vodorovné stény

© Plnjchvrstev: Vrchni: . Spodni:

mm  Spodni: Q-mm

Tloustka vrchni skofepiny je 1.2 mm pfi vySce vrstvy 0.3 mm. Minimalni tloustka vrchni skofepiny je 0.7 mm.
Tloustka spodni skofepiny je 0.9 mm pfi vyZce vrstvy 0.3 mm. Minimélni tloustka spodni skofepiny je 0.5
mm.

@ Minimalni tloustka skoFepiny: vrchni: 8 ®

Pokrotilé

Clenity povrch (experimentalni)

@ Clerity povrch: 8-
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Zmeéna barvy
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Testovaci modely

https:
//wgw.thingiverse.com/search?q=printer+test&page=1
https://www.thingiverse.com/search?q=printer+
calibration&page=1
https://www.thingiverse.com/search?q=calibration&page=1

https://www.thingiverse.com/search?q=calibration+
bridge&page=1
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