Tenze par - tlak nasycenych par

je tlak par, které jsou pFi urcité teploté v rovnovaze se svou kapalinou nebo
pevnou latkou.

® méfime celkovy tlak v systému - pokud tlak ostatnich slozek
zanedbatelny

® mé&fime parcidlni tlak - nemiZeme zanedbat ostatni slozky
Pozadavky:

® manometr nesmi rozklddat méteny plyn

® manometr nesmi ménit teplotu systému

témto pozadavkim nejlépe vyhovuji membranové manometry
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Specidlni tenzimetry

Hickmaniv tenzimetr

Schureriiv tenzimetr - 1072 — 1076 hPa
kondenza&ni metoda - kapaliny, 150 — 300 °C'
metoda nosného plynu

eflizni metoda podle Volmera

Knudsenova eflizni metoda

ve specialnich pFipadech lze pouZit ionizaéni manometr, nebo
hmotovy spektrometr (rozklad molekul)
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Obr. 7-41a. Hickmannuv tenzimetr

D — destitka

L -— méfena latka

O — osa otaceni

U — ukazatel otoeni
V — vldkno.

L. Paty: Fyzika nizkych tlakl, Academia, Praha 1968
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Obr. 7-41b. Schiirertiv tenzimetr
T — vlékno torsniho zavésu
§ — solenoid

N

— vyvazujici télisko
VS — k Cerpacimu systému.

L. Paty: Fyzika nizkych tlakl, Academia, Praha 1968
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Obr. 7-42. Kondenza¢ni me-

toda
L, — vzorek latky, vloZeny pfed
) méfenim
L2 L, — zkondenzovana litka po
ochlazeni
O — misto odtaveni trubice se
zbytkem L,
T — termostat.

L. Paty: Fyzika nizkych tlakl, Academia, Praha 1968
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Metoda nosného plynu

nad méfenou ldtkou proudi inertni plyn a odndsi paru méfeného plynu do
jiné &asti pristroje kde dochazi ke kondenzaci
V,
P = P
Vo +V

P, - tenze par, V,, - objem pFenesené pary za jednotku ¢asu, V' - objem
proslého nosného plynu, P - celkovy tlak
vhodnd metoda pro 200 — 0,1 hPa
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Eftizni metoda podle Volmera

Na tenkém vldkné je zavéSena komiirka, kterd ma dva protilehlé otvory v
urcité vzdalenosti od osy rotace. Komiirka je v &erpané trubici a je
zah¥ivana vnéjsi pickou. Do komdrky se vloZi zkouman3 latka. Z dhlu
natoleni, plochy otvor(i, setrvaénosti celého systému lze spoditat tenzi par.
ME&¥ici obor 1072 — 10™° hPa.
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Knudsenova efuzni metoda

Plocha s otvorem o plose A, na jedné strané otvoru tlak nasycenych par,
na druhé strané nastdva kondenzace.

1
v=-nvu, , P=nkT

4
1 v, m
v=- v
4kT " mot A
4mkT
p, — AmkT
motAv,

M&¥ici obor 1072 — 10> hPa, teploty 200 — 2500 °C'.
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J. Groszkowski: Technika vysokého vakua, SNTL, Praha 1981




Pressure (Torr)

Material
760--1 1—10-2 10—2—10-° 10-5—10-7 10-7—10-1
Iron, steels good good good only after only stain-
degassing less steels
Cast iron. copper or good good bad bad bad
aluminum
Rolled copper or alloys good good good only after only OFHC
degassing copper
Nickel and alloys good good good good good
Aluminum good good only after degassing not recom-
mended
Glass, quartz good good goed good only thick-
with degassing walled
Ceramics good good only with vitreous only special
coating types
Mica good good only after strong not recom-
degassing mended
Rubbers good good only degassed  had bad
Plastics good only special types only Teflon, not recom-
Araldite mended

A. Roth: Vacuum technology, Elsevier, 1990




