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Historicky kontext

= Vyroba Modelu T od r. 1908 do r. 1927
= Prvé vyuzitie montaznej linky v r. 1913

= Model T bol jediny svojho druhu na trhu



Vyroba pred MTPS

= Samostatné vyrobné platformy

Zasobniky (sklady) na material, komponenty, naradie
= 1 pracovnik — viacero procesov
s Celkovy PT = 728 minut



Vyroba pred MTPS

Vyroba na platforme:
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MTPS

Zakladna filozofia MTPS:

= Vyroba iba jedného produktu

= Vyuzitie montaznej linky

= Doraz na priechodnost (throughput)
» Flexibilita vyrobného objemu

= Deskilling

= Praca pride k pracovnikom - pracovnici sa nehybu



MTPS

Charakteristika montaznej linky:

= Pravidelnejsia vyroba

= "Procesné okruhy”

= Praca zo 4 stran

= Jednotlivé procesy rozmiestnené v priestore

= Celkovy PT = 93 minut



Procesny okruh
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Problémové procesy
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Velmi problémové procesy
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Dvoustérbinové reseni
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Schrodingerovsko—kockovité feseni
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Optimalizacia v MTPS

= V/yroba jediného produktu = vysoko Specializované
stroje/pracovnici = minimalizacia C/O a PT

= Fyzickd proximita procesov. = minimalny IT

= Objem vyroby podla dopytu za poslednych 10 dnf;
objednany material iSiel priamo na pas —
minimalizacia zasobnikov

= Skorsie procesy boli o trochu rychlejsie a vyvolavali tlak
na neskorsie procesy = umelé zrychlenie vyroby
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= James M. Wilson (1995, 1996, 2013)
= James M. Wilson & Alan McKinlay (2010)
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